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Avril 1951,

Cette notice est consacrée & I'Enseignement Supérieur de la
Technique Textile, donné par I'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE
depuis le mois d’octobre 1948.

Cet enseignement a été agréé par la Direction de I’Enseigne-
ment Technique au Ministére de 1'Economie Nationale. Il a été mis
au point grdce au concours d’'une Commission de 1'Enseignement,
dont la composition est actuellement la suivante :

M. le Professeur F. MAILLARD, Président,
Ancien Eldve de I'Ecole Polytechnique, Professeur au
Conservatoire National des Arts et Métiers et & 1’Ecole
Centrale des Arts et Manufactures ;

M. le Professeur G. CHAMPETIER,
Professeur A la Sorbonne, Directeur des Etudes de
1'"Ecole de Physique et Chimie de Paris ;

M. le Professeur L. DENIVELLE,
Professeur au Conservatoire National des Arts et Métiers ;

M. E. BIZOT,
Ancien Eléve de I'Ecole Polytechnique, Industriel,

M. E. GENTY,
Ancien Eldve de I’Ecole Normale Supéricure, Industriel,
Président du Comité Central de la Laine ;

M. M. HANNART,
Ancien Eléve de I'Ecole Polytechnique, Industriel ;

M. B. THIERRY-MIEG,
Ingénieur E.C.P., Industriel ;

M. R. DELERIVE,
Directeur de l'Institut Textile de France ;

M. A. MARTI,
Directeur technique de l'Institut Texiile de France ;
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INSTITUT TEXTILE DE FRANCE

L'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE, créé en mai 1948, sous forme
d’Etablissement Professionnel, en application de l'acte dit « Loi du 17
novembre 1943 », a été transformé en Cenire Technique Industriel,
conformément a la Loi du 22 juillet 1848 (Arrété du 4 mai 1950).
Auprés de lui siége un Commissaire du Couvernement, et il est
soumis au contrdle financier de 1'Etat.

Le Siege de V'Institut Textile de France est situé a Paris, 59, rue
de la Faisanderie (T¢l, ;: COP. 36-40).

Le but de I'Institut Textile est de provoquer et de coordonner toutes
les initiatives, recherches et études pour assurer le progrés scienti-
fique et technique dans l'industrie textile.

L'Institut Textile exerce son action dans plusieurs domaines, de
maniére & atteindre les buts qui lui sont assignés.

En matiére de recherches, I'Institut Textile dirige et coordonne
I'action des principaux Laboratoires de recherche appliquée, d'ana-
lyse et de contréle qui, dans les differentes régions, effectuent sur
le plan collectif des travaux et études d'intérét technique général.
Ce sont :

— Les Laboratoires de Filature, Tissage et Chimie Tinctoriale du
Conservatoire National des Arts et Métiers a Paris,

— Le Laboratoire Textile de la Chambre de Commerce de Roubaix,

— Le Laboratoire du Centre de Recherches de la Soierie et des
Industries’ Textiles de Lyon,

— Le Laboratoire du Centre de Recherches Textiles de Mulhouse,
— Le Laboratoire du Centre de Recherches Textiles de Rouen.

Les travaux de recherche appliquée entrepris par ces Laboratoires
résultent des délibérations des Commissions Techniques de l'Institut
Textile siégeant a Paris, composées des Directeurs des Laboratoires,
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des techniciens les plus avertis de l'industrie textile: et de personna-
lités scientifiques.

Grace 4 ses Laboratoires de recherche appliqu2e et a ses Com-
missions techniques, I'Institut Textile constitue un important facteur
de progrés technique et scientifique dans l'industrie textile. Pour
compléter cette organisation, il a été procédé a linstallation,
dans l'immeuble de !'Institut Textile, de deux laboratoires plus
spécialement orientés vers la recherche pure : !'un pour la phy-
sique, l'autre pour la chimie.

En matiére de documentation, 'Institut Textile a créé une Biblio-
théque qui rassemble, dans un cadre trés approprié, les livres et
publications frangais et étrangers traitant de questions intéressant
directement ou indirectement l'industrie textile.

I'Institut Textile &dite un Bulletin bimestriel (1) publiant, en pre-
miére partie, les comptes rendus des travaux des Laboratoires et don-
nant, en deuxiéme partie, une analyse des principaux articles parus
dans la presse technique frangaise et éitrangére, et des brevets
d’invention.

En matiére de normalisation, 1'Institut Textile constitue le Bureau
Officiel de Normalisation de l'industrie textile.

Enfin, l'Institut Textile donne des conférences, faites par des
personnalités frangaises et étrangéres sur des sujeis techniques ou
scientifiques généraux.

Pour compléter cette action ainsi résumée, et pour atteindre 1l'un
des buts qui lui ont été assignés, !'Institut Textile -le France a creé
une Section d’Enseignement supérienr.

1. Bulletin de I" Institus Textile de France, édité par ' Les Editiérs de 1'Industric Tex-
tile '* 38, rue Ballu, Parig-9:,
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L’ENSEIGNEMENT SUPERIEUR TEXTILE
DE L'LT.F.

NECESSITE D'UN ENSEIGNEMENT SUPERIEUR

Il existe en France des Ecoles Textiles d'une excellente réputation,
notamment & Roubaix, Lyon, Mulhouse et Epinal ; les dipldmes
d'Ingénieur qu'elles délivrent sont généralement reconnus par
I'Etat. Il existe, d'autre part, des Instituts ou Ecoles de Chimie dont
les dipldmés peuvent frouver des débouchés intéressants dans
V'industrie des Fibres artificielles ou des Teinture et Appréts.

Cependant, on constate que les Anciens Eléves diplémés des
Grandes Ecoles, notamment des Grandes Ecoles parisiennes, s'orien-
tent rarement vers l'industrie textile ou vers les laboratoires de
recherches privés ou publics, ce qui est trés regrettable car il vy
aurait de larges possibilités d'employer leurs capacités et de leur
procurer des situations d'avenir.

Cette carence a plusieurs causes : lorsque ces dipldmés ont ter-
miné leurs études de base, ils accomplissent souvent une ou deux
années de spécialisation dans des Ecoles dont le niveau scientifique
et technique est élevé : par exemple, I'Ecole Supérieure d'Electri-
cité, 1'Institut Francais du Caoutchouc, mais ils ne trouvent rien de
semblable pour le Textile. Certes, ils auraient la possibilité d'accom-
plir une ou deux années de perfectionnement dans les écoles tex-
tiles existantes et mentionnées plus haut, mais, en fait, ils utilisent
trés rarement cette faculté, ayant probablement le sentiment qu'ils
'y trouveront dans un milieu dont la formation scientifique est moins
poussée que la leur. Ils craignent aussi vraisemblablement que les
enseignements pratiques qui leur seront donnés ne soient pas assor-
tis 4 un enseignement théorique et scientifique d'un niveau suffisant,
eu égard a leurs études antérieures.

En effet, et ¢'est une autre raison, les industries modernes présen-
tent un champ d'activité captivant pour les diplémés des Crandes
Ecoles, mais on a trop tendance & considérer que l'industrie textile
n'a pas suivi une évolutidn aussi marquée que les autres. Elle attire
donc beaucoup moins les jeunes gens pourvus d'une culture scienti-
fique poussée et c'est cependant une erreur, car les applications -
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de la science moderne (notamment en mécanique &: en chimie) sont
déja, et seront encore davantage dans l'avenir, norbreuses, impor-
tantes et fructueuses dans l'industrie textile. Il {aut donc réha-
biliter cette industrie en en facilitant I'entrée aux meilleurs élé-
ments des Grandes Ecoles ; ce recrutement peut ot doit avoir les
plus heureuses conséquences-sur le développemen: futur de la tech-
nique textile.

11l est donc ainsi apparu a l'Institut Textile qu'il serait trés utile de
prévoir un Enseignement Supérieur Textile spécialement adapté aux
diplémés des Grandes Ecoles. Cet enseignement sst aussi néces-
saire d'un autre point de vue : les Laboratoires textiles, qu'il s’agisse
des Laboratoires de 1'Institut Textile, des Centres Fégionaux dont il
coordonne l'action, ou des entreprises privées, ¢nt un impérieux
besoin de chercheurs de haute valeur. La spécia‘isation donnée a
des jeunes gens d'une culture scientifique étendue les orientera
vers les carriéres de recherches appliquées a l'inclustrie textile.

CONCEPTION GENERALE DE L'ENSEIGNEMENT SUI"ZRIEUR TEXTILE
DE L’INSTITUT TEXTILE

[. — Chaque promotion ne comprend que peu d'éléves @ dix
au plus, pendant les premiéres années. Tous dip.dmes des Cran-
des_Ecoles, ils sont choisis sur titres. La raison est antielle de cette
limitation réside dans le fait que les entreprises tek:les susceptibles
d'engager des éléments de haute valeur ne sont'yas extrémement
nombreuses et au'il est préférable d’'étre au-dessou: des possibilités
de placement plutét que de courir le risque de n+ pas placer les
cleves ; I'avenir dira s'il est possible d'augmeniz:r progressive-
ment 1'effectif des promotions. La seconde raison pr¢: 7ient des métho-
des d’enseignement qui vont étre exposdées.

Les gléves peuvernt étre admis, soit & leur sortie - les Ecoles dont
ils sont diplémeés, soit ultérieurement. En particulier 1'Institut Textile
envisage favorablement d'admetire quelques éléves déja en fonction
dans l'industrie textile et que leurs employeurs dé!acheraient pen-
dant une année pour suivre cet enseignement.

II. — Les études durent une année scolaire. Pen lant le premier
trimestre et une partie du second, les éléves recoivi.at un enseigne-
ment théorique et pratique donné par les Professeurs titulaires, assis-
tés de Maitres de Conférences, techniciens de 'ind:istrie, qui inter-
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calent leurs exposés dans le cycle des legons dés Professeurs, ces
derniers gardant la direction et la responsabilité de l'ensemble du
cours.

Cet enseignement ne vise pas a donner aux éléves des connais-
sances encyclopédiques sur l'industrie textile. On s'efforce davan-
tage, aprés une introduction relativement bréve sur la matiére en
cause, de décrire complétement tel procedé, telle méthode, telle
machine, pris & titre d’exemple. Ensuite, soit pendant leurs études,
soit plus tard, les éléves pourront, par un travail personnel, étendre
leurs connaissances & d'autres procédés, méthodes ou machines,
l'examen approfondi auquel se sera livré le Professeur devant leur
rendre cette tAche personnelle plus aisée.

Enfin, on insiste sur les applications & l'indusirie textile des
connaissances générales scientifiques ou techniques acquises par
les éléves au cours de leurs études antérieures, montrant ainsi com-
bien les techniques de cette industrie peuvent étre influencées par
des ingénieurs pourvus d’une culture scientifique élevée et indiquant
aux éléves les directions dans lesquelles leurs efforts pourront s’exer-
cer lorsqu'ils participeront & la vie industrielle.

Dans toutes les circonstances, on veille 4 donner & l'ensemble
de l'enseignement une haute tenue scientifique et technique.

Il — Les cours laissent aux éléves suffisamment de temps pour
se livrer & des recherches ou a des travaux personnels de documen-
tation, de bibliographie et pour l'exécution de travaux pratiques
dans les Laboratoires de I'Institut Textile, du Conservatoire National
des Arts et Métiers, ainsi gue pour l'étude appliquée des divers
matériels,

IV. — Tout au début de l'année scolaire, les éléves visitent
rapidement quelques usines textiles peu éloignées de Paris, de
maniére a avoir un apergu trés général de l'industrie. Puis, au cours
des deuxiéme et troisiéme trimestres, ils effectuent des visites
détaillées d'un assez grand nombre d'usines, choisies convenable-
ment pour leur permetire de connajtre en détail la plupart des
secteurs de l'industrie textile. Au cours de ces visites, les Profes-
seurs ou les Maitres de Conférences poursuivent,leur enseignement.

V. — Enfin, une partie du troisiéme trimestre est consacrée aux
stages en usine et & des travaux personnels : études, projets ou
théses et aux examens de cléture.

V1. — Les éléves dyant accompli convenablement leur année -sco-
laire et satisfait aux examens, sont Diplémés de D'Institut Textile
de France. Le dipléme a été reconnu par 1'Etat ; il est coniresigné
par le Ministre de 1'Education Nationale,
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VII. — Les études sont entiérement gratuites, sans frais acces-
soires pour les éléves de nationalité francaise. Ceux-ci peuvent
recevoir des bourses mensuelles de subsistance, accordées libéra-
lement et qui leur donnent des avantages sensiblement comparables
a ceux octroyés par le Centre National de la Recherche Scientifique.
Toutefois, si certains éléves déja placés dans l'industrie textile, et
possédant les titres requis, sont détachés par leurs entreprises pour
suivre les cours de l'Institut Textile, celui-ci demande alors aux
employeurs de les rémunérer. En principe, un éléve ainsi détaché
par une entreprise ne participe pas aux visites des usines concur-
rentes.

De plus, chague promotion peut comprendre un ou deux éléves
étrangers. Ces éléves doivent présenter des titres é-uivalents a ceux
des éléves francais ; ils paient une scolarité et voyacent a leurs frais ;
ils ne peuvent prétendre au Dipléme d'Ingénieur 1. T.F., mais seu-
lement & un certificat de scolarité.

VII. — L'enseignement ne comporte aucune specialisation, mais
le choix des visites de certaines usines et le choix du fravail personnel
de fin d'année tiennent compte des préférences exprimées par les
éleves a 1'égard de tel ou tel secteur de l'industrie laxtile.

CONDITIONS D’ADMISSION

L'admission est prononcée aprés examen des titrzs des candidats
diplémés des Ecoles suivantes :

Ecole Polytechnique.

Ecole Normale Supérieure (Sciences).

Ecole Centrale des Arts et Manufactures,

Ecole de Physique et Chimie de la Ville de Parie
Ecole Supérieure des Industries chimiques de Mancy.
Ecoles Supérieures de Chimie.

Ecoles Nationales d'Arts et Métiers.

Institut Catholique des Aris et Métiers de Lille.
Instituts de Chimie. '
Institut Industriel du Nord de la France.

Ecole Centrale Lyonnaise.

Ecole des Hautes Etudes Industrielles de 1'Université Catholique
de Lille.

Ecole Navale.
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Les Licenciés é&s-Sciences peuvent préseme: lour candidature ;
il est tenu compte essentiellement des certificats dont ils sont titu-
laires pour accepter ou refuser leur candidature,

Il 'y a aucune limite d'dge inférieure ou supérisure,

Les candidats doivent déposer avantle 1¢' juillet leur demande
d'admission appuyée d'un dossier dont la composition est indiquée,
sur simple demande, par le Secrétariat de 1'Institut Textile ; toutefois,
les candidatures tardives pourraient étre examinées jusqu'au
15 septembre.

Les demandes de bourses sont déposées en méme temps que les
candidatures.

Les décisions concernant l'admission et les bourses ne sont pas [
motivées. Un réglement intérieur fixe notamment les conditions dans
lesquelles un éléve peut étre radié en cours d'année.

PLAN CENERAL DE L'ANNEE SCOLAIRE

L'année scolaire commence le 10 octobre pour se terminer le
15 juillet.
1er TRIMESTRE

Matinées : deux ou trois cours d'une heure par jour : au total
environ 100 heures de cours dans le {rimestre.

Aprés-midi :

2 4 3 jours par semaine : travaux de laboratoire.

1 a 2 jours par semaine : travaux de bibliographie.

Une journée par semaine est consacrée a des visites sommaires
d'usines pour initiation et orientation.

2+ TRIMESTRE

A. Environ 40 jours de ce trimesire sont consacrés :

— le matin, & des cours (2 ou 3 par jour, d'une heure chacun)
au total 80 heures environ,

— l'aprés-midi, & des travaux de laboratoire et de bibliographie,

B. Le reste, soit environ 6 semaines, est consacré & des visites
détaillées d'usines, suivant les principes exposés plus haut.
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3¢ TRIMESTRE
Environ 45 jours de ce trimestre sont consacrés 4 la fin des visites
detaillées d'usines et aux stages d'application.
Le reste est utilisé pour le travail personnel d2 fin d’année et
pour les examens.

La direction des études est confiéee 4 M. le Professeur
F. MAILLARD.

Les cours sont donnés au siége de 1'Institut Textile de France :
59, rue de la Faisanderie, Paris (16°).

PROGRAMME DES COURS

Legon introductive :
La Science Moderne et I'Industrie Textile. — ! heure.

Matiéres premiéres textiles naturelles. — 14 heures

Professeur : M. MAILLARD, avec le concour: de Maltres de
Conférences.

FPtude des matidres premiéres naturelles compr 2nant pour cha-
cune d'elles :
- Qrigines et variétés.
-— Conditions de production.
- Traitements précédant la filature.
— Classement.
Propriétés mécaniques, physiques et chimiques,

— Conditionnement.

Textiles artificiels et synthétiques. — 22 heures.

Professeur : M. CHAMPETIER, avec le concours de Maitres de
Conférences.
(Généralités sur les hauts polyméres naturels e: synthétiques :
— Méthodes physico-chimiques d'études.
-— Détermination des grandeurs macromsisculaires.
— Réactions de polymérisation et de polycondensation.
— Copolymérisations.
— Structure et propriétés mécaniques.
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La cellulose :

,— Structure et propriétés chimiques.

Les protéines fibreuses :

— Structure et propriétés chimiques.

Les rayonnes et fibrannes cellulosiques :
— Généralités sur le filage des rayonnes
— Rayonne cupro-ammoniacale.
— Rayonne viscose,
— Rayonne acétate.
— Autres dérivés cellulosiques filables.

Rayonnes et fibrannes polyvinyliques.
Les polyamides et le Nylon.
Rayonnes diverses synthétiques.

Rayonnes polypeptidiques :
— Lanital et analogues.
— Protéides dénaturées.

Les fibres de verre.

Filature des fibres naturelles. — 23 heures.

Professeur : M. MAILLARD, avec le concours de Mailres de
Conférences.

Technique des procédés de filature et étude du matériel utilisé :
— Principes généraux de filature,
— Filature du coton (cardé et peigné).
— Peignage de la laine. '
— Filature de la laine peignée.
— Filature de la laine cardée.
— Filature du lin.
— Filature du jute et des fibres dures.
— Corderie.
— Filature et moulinage de la soie naturelle.
— Utilisation de la fibranne en filature.
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Tissage. — 20 heures.

Professeur : M. MAILLARD, avec le concours de Maitres de Con-
férences,

Principes généraux.
Théorie des liages.
Etude du matériel :

— Préparation.
— Tissage.

Teinture, Impression et Appréts. — 30 heures.

Professeur : M. DENIVELLE, avec le concours de Maitres de Con-
férences.

Fibres textiles :

— Classification.

— Propriétés chimiques.
L'eau - Procédés d'épuration. Dosages hydrotimatriques.
Blanchiment :

— du coton.

-— du lin, de la laine, de la soie, des raycanes, du Nylon.
Teinture :

— Traitements préliminaires.

~—- Classification des matiéres colorantes u point de vue
tinctorial,

— Solidités.

— Teinture de la laine et de Ia soie.
— Teinture du coton.

— Teinture des rayonnes.

— Teinture des tissus mixtes (2 fibres).

Impression.
Appréts :

— Généralités et classification.

— Appréts spéciaux : mercerisage, infroissable, ignituge,
hydrofuge.

Produits auxiliaires pour le textile.

Matiéres colorantes.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6

— 13 —

Bonneterie. — 20 heures.
Professeur : M. MAILLARD, avec le concours de Maltres de Con-
férences.
Principes de fabrication des articles & mailles.
Bonneterie 4 mailles cueillies :
— Tricoteuses rectilignes et circulaires. Interlock.
— Métiers Jacquard, rectilignes, circulaires, Cottorn.

Tricot chaine
— Meétiers chalne rectiligne,

— Meétiers Rachel,

Machines de finition.

Problémes économiques de l'Industrie Textile. — 4 heures.

' M, CATIN, Délégué Général de 1'Union des Industries Textiles.

Historique.
Les grands marchés de matiéres premiéres.
Structure des industries textiles frangaises et étrangeres.
Modernisation et équipement.
Les grands courants commerciaux :
— Marché métropolitain.
— Marché colonial.
— Marché étranger.
Régime douanier des matiéres et produits textiles.
Statistiques.

Organisation administrative et professionnelle.

Problémes sociaux de V'Industrie Textile. — 6 heures,
M. CHAILLE, Inspecteur Général du Travail.
Historique.

Main-d'ceuvre.

Apprentissage et formation professionnelle.
Sécurité sociale. — Logement,
Organisation administraﬁve et syndicale.
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Organisation scientifique du travail. — 14 heures.
M. DANTY-LAFRANCE, Ingénieur E. C.P,

Historique. — La méthode scientifique.
Doctrines de Taylor et de Fayol.
Rémunération du travail. — Chronométrage.
Organisation des ateliers.

Planning.

Contréle budgétaire.

Prévention des accidents.

Organisation administrative, commerciale, comptable et financiére.

Physique industrielle. — 24 heures.

M. MISSENARD, Ancien Eléve de I'Ecole Polytechnique, Industriel,
avec le concours de Maitres de Conférences.

Chauffage, sechage, ventilation, aération, conditionnement, humi-
dification,

Essais, Contrdles, Métrologie. — 12 heures.

M. ROEHRICH, Sous-Directeur des Laboratoires de Filature et
Tissage du C. N. A. M. '

Métrologie générale.

Essais et contrdles sur matiéres premiéres, fils et tissus.

Essais de blanchiment et de teinture.

Normalisation. — 6 heures.

M. DUVAL,

Machines électriques. — 20 heures.
M. HAREL, Chef de la section d'essais a 1'Ecole Supérieure
d'Electricité de Paris.

Au total : 220 heures de cours environ et 80 de travaux pratiques.
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VISITES DETAILLEES D'USINES

Ces visites ont lieu, en principe, sous la direction d'un Profes-
seur ou d'un Malire de Conférences. Elles donnent lieu a la
rédaction d'un rapport ou d'une étude par chaque éléve. Sont
assimilées aux visites d'usines, les visites de certains Laboratoires ou
de certains Centres Professionnels particuliérement caractéristiques.

La répartition de ces visites enire les régions est établie de la
fagon suivante :
Région parisienne.

— Un laboratoire de contréle des textiles artificiels.

— Un laboratoire d'usine de produits colorants.

— La Bergerie de Rambouillet,

— Une usine de produits auxiliaires pour l'industrie texlile.
Région normande.

— Un centre de réception du coton au Havre.

— Une filature de coton.

— Un tissage de coton.

Région du Nord.
‘— Une filature de lin.
— Une filature de laine peignée.
— Un tissage de laine.
— Une ou deux usines de teinture et appréts.

Région de la Somme.
— Un rouissage-teillage de lin.
— Une filature de chanvre et jute.
— Une corderie.

Région lyonnaise.
— Une filature de soie.
— Une filature de schappe.
— Un moulinage.

* — Un tissage de soierle.
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— Une ou deux usines de teinture, appréts et impressions.
— Une usine de produits auxiliaires pour l'industrie textile.
— Une usine d'encollage.

Alsace et Est.

— Une ou deux usihes de blanchiment, teinture, appréts et impres-
sion.
— Deux usines de construction de matériel textile.

Région de Troyes.

— Une ou deux usines de bonneterie.
— Une ou deux usines de construction de machines de bonneterie,

Région de Castres-Mazamet.

— Un délainage.
— Une filature de laine cardgée.
— Un tissage de laine.

Au total : 8 centres régionaux. Environ 50 visites représentant un
total approximatif de 60 jours.

Certaines variantes, telles que visites a 1’étranger, ou certaines
visites supplémentaires, peuvent étre envisagées, suivant les neces-
sités du programme d’études.

En outre, chaque éléve accomplit deux stages d'une et quatre
semaines dans des entreprises différentes, entre avril et juin.

TRAVAUX PERSONNELS DE FIN D'AINEE
EXAMEN

Le sujet du travail personnel de fin d’année (Projet, Etude ou Rap-
port) est choisi par 1'éléve avec 'accord du Directeur des Etudes.

Un Réglement fixe les conditions des examens, les ccefficients &
appliquer a chaque matiére et la part & accorder aux interroga-
tions subies en cours d'année, aux rapports de visites d'usines et
au travail personnel de fin d’année.

Les diplémes sont conférés sur proposition du Jury d'examen.

IM# CHAtX. — 2383-4-51.
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L'INSTITUT TEXTILE

DE

FRANCE

59, rue de la Faisanderie

PARIS 1951
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L'IMMEUBLE DE
L'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE

A4 rug de Ly aissaderte

YARIS
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I’INSTITUT TEXTILE DE FRANCE est un Centre
Technique Industriel fonctionnant dans le cadre tracé par
la loi du 22 juillet 1948.

Mais la création de U'INSTITUT TEXTILE DE
FRANCE est antérieure a cette loi et ses activités multi-
ples se sont développées depuis sa fondation en 1946.
Son ceuvre doit intéresser toute l’industrie textile fran-
caise et les Centres de Recherches régionaux qui lui
sont associés permettent, notamment, d’assurer une
indispensable liaison avec les chefs des entreprises et
leurs techniciens.

Cette plaquette expose par quels moyens et
dans quel esprit 'INSTITUT TEXTILE remplit les différen-
tes missions qui lui ont été confiées et qui, toutes, tendent
au développement technique de l'industrie textile fran-

gaise.

L’'INSTITUT TEXTILE n’a aucun but lucratif. Il
désire seulement SERVIR une grande industrie frangaise
que sonimportance classe au deuxiéme rang des activités

industrielles de notre Pays.
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INSTITUT TEXTILE DE FRANCE

Ciontre Technique ndustriel (Lol qu 22 juillet 1948; . .rreté du 4 mar 1950.)

CONSEIL D'ADMINISTRATIO!

Pragident . ..o M. Ariste : JI'TON.
Viee-Président. ..o ... M. Jean LI+ A1ENBERGEK.
Membres .o MM. Marcel -LANCHET.

Paul BC JABOT.

louis B THIER.
(3aorge CAILLY.
Maurics DELAHAYE.
Merte  BEWAVRIN.
jean G. RKIC,

[créme SRIENENBERGER.
lulien I FEBVRE.
André (EBAUT.
Crédern MAILLARD.
Jean de PRECIGOUT.
Petrus woalCAUD.
George  RVAT.
Philipp: ROY.

René S. LMON.

Antoine 1TOULEMONDE.

et oo M. Robert I LERIVE.

Diiecteur Techrilgue ... i Arnbroise MARTL

- siege de 'INSTITUT TEXTILE DE FEANCE est a Paris

Late

(16¢) 59, tue de la raisanderie. Tél. CC-. 36-40 (4 lignes

W

groupaes).

troyens 4o commurnenuon . Méro @ Potte Launhine ou rue de fa ¥ ape; Autobus @ 32 et 63
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CENTRES REGIONAUX

PARIS- Laboratoires de Filature et Tissage et de
ARTS ET METIERS Chimie Tinctoriale du Conservatoire Natio-
nal des Arts et Méticrs, 292, rue Saint-
Martin, Paris (3¢). Tél. : TUR. 64-40.
MM. les Professeurs MAILLARD et DENI-
VELLE.
MM. ROEHRICH et RINGEISSEN.

ROUBAIX Laboratoire d'Analyses et de Recherches
Industrielles des Etablissements de la Cham-
bre de Commerce de Roubaix, 2, boule-
vard de Beaurepaire, Roubaix (Nord). Tél. :
ROUBAIX 313-25.

Directeur Général : M. Etienne BURLET.
Directeur du Laboratoire : M. Maurice VAN
OVERBEKE.

LYON Centre de Recherches de la Soierie et des
Industries Textiles de Lyon, 93, rue Pasteur,
Lyon (Rhone). TéL. : PAR. 25-40.
Président : M. Georges RIVAT.
Directeur : M. le Chanoine PINTE.

MULHOUSE Centre de Recherches Textiles de Mul-
house, 24, qual du Fossé, Mulhouse (Haut-
Rhin). Tél. : MULHOUSE 35-31.
Président : M. Jean LICHTENBERGER.
Directeur : M. Jean MEYBECK.

ROUEN. Centre de Recherches des Industries Tex-
tiles de Rouen, 2, rue du Petit-Salut, Rouen
(Seine-Inf.). Tél. : ROUEN -R1 71-41.
Président : M. Robert BLONDEL.
Directeur : M. Abel CAILLE.

Bulletin de Documentation et de Recherches de I'INSTITUT TEXTILE DE
FRANCE ; publication bimestrielle. S'adresser :

— Pour les abonnements : aux Editions de 1'Industrie Textile, 38, rue Ballu,
Paris (9¢). Tél. : TRI. 15-96;

— Pour les demandes de documentation : & I'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE,
59, rue de la Faisanderie, Paris (16¢). T¢l. COP. 36-40.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6

— 7 —

LA RECHERCHE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE
DANS L'INDUSTRIE TEXTILE
FONDATION DE L'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE

Une action collective professionnelle, en vue de faire progresser les
techniques de 1'Industrie Textile, constitue l'indispensable complément
des efforts déployés dans le méme but par les entreprises. Elle apparait
d’autant plus nécessaire que les établissements de moyenne importance,
qui forment la majeure partie de 1'Industrie Textile, ne peuvent pas dis-
poser des moyens nécessaires pour entreprendre et mener a bien des
travaux de recherche d’'une certaine portée. De plus, il est trés fréquent
que des études techniques nécessitent préalablement des travaux d'ordre
scientificque impliquant le recours & des chercheurs hautement qualifiés.
Enfin, il a été constaté que des études menées sur le plan collectif sont trés
favorables aux échanges d'expériences et, par 13, intéressent les firmes
dont l'importance permet et justifie le fonctionnement de services de
recherches. C'est donc 1'ensemble de l'industrie qui peut et doit s'inté-
resser a ces travaux.

Par conséquent, c’est & 1'échelon professionnel, par la mise en com-
mun des moyens d'investigation et par la diffusion générale des résultats
obtenus, qu'il faut entreprendre 1'étude des grands problémes techniques.
Cette conception a été admise par tous les grands pays étrangers ou les
industries textiles ont été, comme en France, influencées par les progres
récents de la science et des techniques diverses qu'elles emploient.
Chaque pays a adopté, dans ce domaine, des solutions qui, tout en s'ins-
pirant du méme esprit, témoignent d'une certaine diversité. Souvent, c'est
'évolution d'institutions anciennes qui a commandé la structure actuelle
des organismes de recherches,

1l en est de méme en France, ol des créations régionales ont précédé
la fondation d'un organe central et ont conditionné la constitution de ce
dernier.

En effet, avant la deuxidme guerre mondiale, il existait déja deux
Centres de Recherche Textile : & Paris, au Conservatoire National des
Arts et Métiers, en annexe des Chaires de Filature et Tissage et de Chimie
Tinctoriale, et & Roubaix, au Laboratoire d'Analyses et de Recherches
Industrielles des Etablissements de la Chambre de Commerce.
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P furent fondés successivement ; en 1941, le C
de la soterie et des Industries Textiles a Lyon; en
Kecherches 'Textiles cdie Mulhouse et. en 1948, le Centr
Industries Textiles d2 Rouen.

Tous ces laboratoires, s5'ils sont particuliereme:

proplémes touchant las industries régionales, n’ont ju
lization étroite. Tous peuvent s'intéresser aux ques

differentes branches de 'Industrie Textile et cette
présente de notables avanrages, a toujours été cor

Depuls 1941, sous iimpulsion de 1'Othce Profess
Textile, qul avait encourage et aidé les Centres récg

pariocumles avalent 2té établis entre les Directeur :

s avarent permis de constater combien les echanges ¢

profitables et avalent montre ['utilité d'une coordinat

S oot de cette constatation gu'est née l'idée de
FRAMCE.
transtorme, par un arrété en date du 4 mar 1950, e
[ndusiriel, conformerient a la loi du 22 juillet 1948. Su
e cette lol qui, du point de vue financier. permet d
cle 'éablissement, | WNSTITUT TEXTILE DE FRANCE est so:
lrdle d'un Commissalre du Couvernement et d'u
e Conseil d' Administration associe a la Direction d

plus hautes personnalités rapreésentant les Croupen.

l2 personne! technicue des entreprises et des rer
<o 'Enseignement Technigue.

Crée en 1946, sous forme d'Etablissemen: F.
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ntre de Recherches
1945, le Centre de
-de Recherches des

¢ intéressés par les
Tais eu une specia-
.on3s concernant les
~aractéristique, qui
ervee.

onnel de 'Industrie

naux, des contacts

des Laboratoires.
expériences étaient
n cles efforts.

I'INSTITUT TEXTILE DE
>fessionnel, il a été
: Centre Technique
sant les dispositions
issurer la pérennité
mis au double con-
Contréleur d'Etat.
: I'INSTITUT TEXTILE les
ants professionnels,
-ésantants éminents
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STRUCTURE GENERALE ET BUTS
DE L'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE

Tenant compte de la situation antérieure telle qu’elle vient d'étre
exposée et des avantages qu'elle présentait, notamment en ce qui con-
cerne les liaisons avec les industries textiles qui sont réparties dans de
nombreuses régions frangaises, 1'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE a entrepris de
coordonner l'action des Centres Régionaux, tout en laissant & ceux-ci
leur autonomie. Ces Centres ont donc été maintenus et sont administrati-
vement distincts de 1'InsTiTuT TEXTILE avec lequel ils sont liés par contrats.
Ces contrats stipulent qu’en échange des subventions de fonctionnement
et d'équipement allouées par I'INSTITUT TEXTIE, les Laboratoires régionaux
entreprendront toutes les études qui leur seront confiées par une Commis-
sion Technique dont le fonctionnement sera exposé plus loin.

Cette Commission prend ensuite connaissance des résultats des tra-
vaux, en discute les conclusions et décide l'insertion au Bulletin de l'Ins-
titut Textile, ce qui permet & toutes les entreprises et a tous les techniciens
de connaftre 'ensemble de l'activité des Laboratoires dans le domaine
de la Recherche Technique.

Indépendamment de ce réle de coordination et de direction qui lui
a été dévolu, I'mstrur TEXTIE s'est vu confier d'autres taches qui lui
sont propres et qui consistent & organiser et a faire fonctionner a son
siége de Paris :

— des Services de Documentation,

— des Laboratoires de Recherches,

— des Services techniques consacrés au Matériel et a la Normalisa-

tion, )

— des Conférences,

— et enfin une importante Section d'Enseignement Supérieur,

D'autre part, il est chargé d'établir des liaisons suivies avec les
Organismes frangais et étrangers de Recherche et de Documentation, dont
'activité peut intéresser directement ou indirectement l'Industrie Textile
Frangaise.

1l convient maintenant d'examiner comment 1'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE
a résolu les problémes qui lui ont été confiés.

4
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COORDINATION GENERALE DES ©
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‘RAVAUX

I)E RECHERCHE TECHNIQUE

ZOMMISSIONS TECHNIQUE

Ainsi que cela a déja été dit, l'organe de direc
technque est une Commission Technique Pléniére.
son Président, M. Georges RIVAT, et de son Vice-Pr
seur Frédéric MAILLARD, une cinquantaine de mer
on note tout spécialement les Directeurs des différent
tralisés, qui se trouvent ainsi étroitement associés a
gramme dont ils auront ensuite a assurer 1'exécution.
prend aussi des représentants techniques des diff.
I'industrie textile et des personnalités scientifiques ¢
concours eétait particuliérement utile.

Auprés de la Commission Technique Pléniére
aclairer ses décisions, un certain nombre de Conu
groupant plus de 250 personnes : savants, technicie

L=s Commissions spécialisées permanentes sont
- Commission des Fibres Artificielles et Synthé
M. le Professeur MEYBECK.
— (Commission des Fibres Naturelles (Producti
riel). — Président : M. le Professeur MAILLARD.
Commission de la Manutention. — Président

L=s Commissions d'études, créées chaque fois
orésente, ont un objectif restreint et bien déterminé
en principe, limitée a la durée des études qui leu

A titre indicatif, les Commissions d'études fone:
sont les suivantes :

tissais de soiidité des teintures.
l.aize des tissus.
- kEncollage et ensimage.
- Ensimage pour laine peignée.
- Matériel de filature de laine.
Matériel de filature de coton.
- Matériel de filature de genét.
- Matériel de lindustrie du jute.
- Matériel de tissage.
- Qualité des filés de coton.
Technologie du chanvre.

J

~on de la recherche
zlle réunit autour de

:sident, M, le Profes-
bres parmi lesquels
Laboratoires décen-
‘élaboration du pro-
La Commission com-
rentes branches de
u techniques dont le

fonctionnent, pour

Alssions spécialisées

15, industriels.
iu nombre de trois :
1ques. — Président

»n, Utilisation, Maté-

M. Georges RIVAT.

que le besoin s’en
:t leur existence est,
sont confiées.

.onnant actuellement
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Les Commissions d’'études du Matériel tiennent, aussi souvent qu'il
est nécessaire, des réunions communes avec la Commission des Fibres
Naturelles.

La Commission Technique Pléniére et les Commissions permanentes
siegent réguliérement tous les deux mois.

Qubaix

La cadence des réunions des Commissions d'études est fixée par 1'ur-
gence des problémes & traiter.

L'initiative des études & proposer peut étre prise, soit par des mem-
bres des diverses Commissions de 1'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE, Soit par des
Croupements professionnels, soit méme par des entreprises agissant
isolément; mais la décision relative A l'opportunité des études a entre-
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prendre revient a la Commussion Technique Plénier , sur avis des Com-
missions spécialisées ; seuls peuvent étre retenus le : travaux présentant
un caractére suffisamment général.

£ la Commission Technique Pléniére, égaleme: ©, appartient la déci-
sion de la poursuite a 1'échelle industrielle, de cer-ains essais de labo-
satoite et de la diffusion des résultats acquis, par organe du Bulletin.

(. sont les Laboratoires décentralisés qui asst ent ['exécution des

travaux de recherche :

A Paris, au Conservatoire National des A 1z et Métiers, avec
MM, los Professeurs MAILLARD et DENIVELLE et leurs adjoints,

2N, ROEHRICH et RINGEISSEN.

A Roubaix, avec MM. BURLET et VAN OVEEK EKE.

A Lyon, avec . le Chanoine PINTE.

A Mulhouse, avec MM. les Protesseurs JACHTENBERGER et
MEYBECK.

. /A Rouen, avec M. le Professeur CAILLE.

0 cas de nécessite, des études en usines sont e (reprises & l'échelle
‘ndustrielle, avec toutes les garanties presentées p: © les experts qui les
controlent,

DOCUMENTATION

[t fonction de documentation de 'INSTITUT TEXTILE JE fRANCE est assurée
grice 4 une Bibliothéque, a l'édition d'un Bulletin e a un Service de tra-
Jduction et de reproduction.

I+ Bibliothéque rassemble toute la littérature =chnique ou sclenti-
fique touchant de ores ou de loin a l'Industrie Textil- . ainsi que les collec-
fons de revues trancalses ou étrangeéres.

-l posséde deja plus de 3.000 documents (ki /res, rapports, cata-
loques) et est abonnée a 140 revues, tant frangaise : qu'étrangeres.

(-n fichier, comprenant plus de 20.000 fiches, ¢ complété journelle-
ment, permet a tous ceux qui viennent a la Biblioth :que — dont ['acces
st absolument libre — de trouver aisement les dr cuments dont ils ont
besoin. Le concours compétent des bibliothécaire 3 leur est d’ailleurs
antiérement assure.
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Le Bulletin de I'Institut Textile de France, dont le premier numéro
remonte au mois de mars 1947, parait bimestriellement et est complété,
chaque année, par un Numéro Spécial et un Index.

Il comprend trois parties :

a) Comptes-rendus de travaux originaux effectugs dans les labora-
toires;

b) Notices analytiques sur des articles de revues francaises et étran-
géres intéressant directement ou indirectement 1'Industrie Textile, ana-

lyses des brevets frangais et étrangers, analyses des livres et documents
techniques publiés en France et a l'étranger:

¢) Documents concernant la Normalisation.

Le Bulletin de I'Institut Textile est édité par les Editions de 'Industrie

Textile, 36, rue Ballu, Paris (9¢), & qui I’on peut s'adresser pour souscrire
les abonnements.
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L'analyse et la traduction de la presse technique ont assurées-a ['INsTI-
CUT TEXTILE DE FRANCE par un Service spécialisé qui est de plus, & la disposi-
tion des Abonnés pour leur fournir la traduction des articles en langue
strangére signalés dans le Bulletin.

2183

1321
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1947 1948 1949 1950

‘Itaductions (en nombre de pages].

Tin service de reproduction des documents cor pléte et élargit i'ac-
tion de la Bibliotheque et du Bulletin, en permettant ie diffuser en France
et 4 'Etranger des articles. des schémas, etc..., sou. forme de microfilms
ou de photographies.
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LABORATOIRES DE RECHERCHES

Alors que les Laboratoires décentralisés, dont il a été question pré-
cédemment, font essentiellement de la recherche appliquée, des ana-
lyses, des essais et des contrdles, ceux qui ont été créés au siége méme
de I'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE, a Paris, sont destinés a effectuer des
recherches dans un domaine plus scientifique.

Ces laboratoires se divisent en deux groupes :

— celui de la Physique,
— celui de la Chimie.

Les Laboratoires de Physique sont dotés de moyens d’investigation
trés modernes (dont un microscope électronique T.T.C.); deux d’entre
eux sont conditionnés avec une grande précision du point de vue hygro-
métrie et température.

lls étudient plus particulidérement les relations entre la structure intime
de la matiére textile et les propriétés physiques et mécaniques de celle-ci.

Les Laboratoires de Chimie comprennent plusieurs sections : Recher-
ches générales, Synthése, Chimie-physique, Micro-analyse; les moyens
dont ils disposent, tant en ce qui concerne les installations que les appa-
reils, ont été soigneusement adaptés a leurs programmes de travaux.

Ceux-ci ont trait, principalement, & la mise au point de nouvelles mé-
thodes chimiques et physico-chimiques d'investigation, a leur application
soit A l'analyse de la matiére textile naturelle, soit a la synthése de matiéres
textiles artificielles ou synthétiques.

Les Laboratoires de Physique et de Chimie, ayant & résoudre des
problémes en quelque sorte complémentaires, sont nécessairement ame-
nés a travailler en liaison trés étroite.

Il est & remarquer que la situation des Laboratoires centraux de
l'mNsTITUT TEXTILE DE FRANCE favorise leurs relations avec les divers orga-
nismes de recherches de la région parisienne, ce qui est éminemment
favorable & 1'étude, A la mise au point et a I’exploitation de certaines tech-
niques scientifiques particuliérement délicates (microscopie électronique,
rayons X, etc...).
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SHRVICE DU MATERIEL

(ie service est ckargé de résoudre. seion les a. ectives des Comimis-
s10ns, tous les problemes relatifs.aux matériels utilis 5 dans les différentes
branches de l'Industnie Textile, et qui peuvent se oser, soit en vue de
progrés a réaliser, soit pour remedier a des défaur constatés.

(I est appelé a faure, le cas écheéant, des essals e usine.

[l collabore avec le Service de Normalisation, p ar 1'établissement de
normes relatives au matériel.

SEHRVICE DE NORMALISAT DN

I, INSTITUT TEXTILE DE FRANCE est officiellement Bu :au de Normalisation
pour |'Industrie Textlle ; a ce titre, et en accord avec . Association Francaise
de Normalisation (AFNOR). il prépare les projets le normes {rangalses
relatives aux textiles | terminologie, essals et contrd s, articles fabriqués,
materiel.

Par I'intermédiaire de 1'AFNOR, 1l est en relatt 1 avecl'Organisation
Internationale de Slandardisation ([.5.0.}; 1l est rey résenté aux réunions
internationales de Normalisation pour les textiles t peut étre appelé a
préparer des projets de normes internationales.

JONFERENCES

Tous les deux mois, | NSTITUT TEXTILE DF FRANCE donne, dans la Salle
de lz Bibliothéque, une conférence publique sur u . sujet scientifique ou
technique touchant I'industrie textile. L'affluence d 3 auditeurs témoigne
du succés que remportent ces conférences, qul s 1t {réqguemment pro-
nonceées par des pzrsonnalités étrangéres.
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ENSEIGNEMENT SUPERIEUR TEXTILE

L'Enseignement Supérieur donné par L'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE
differe essentiellement de celui que dispensent les excellentes Ecoles
d’Ingénieurs spécialisés existant antérieurement.

1l s'agit ici d'un enseignement réservé aux Ingénieurs déja diplémés
des grandes Ecoles (Polytechnique, Centrale, etc...) ou aux titulaires de
grades universitaires scientifiques, qui désirent se spécialiser en une
année d'étude, afin de pouvoir ensuite débuter convenablement dans
I'Industrie Textile.

Ceci explique que 1'enseignement n'est donné qu'a un nombre réduit
d'éléves, dont l'admission est prononcée sur titres et qui suivent un pro-
gramme intensif de cours, avec de trés nombreuses visites d'usines, des
travaux de laboratoires et des stages dans l'industrie.

Les résultats obtenus avec les deux premiéres promotions, dont les
éléves ont été placés sans difficulté dans l'industrie, prouvent que la
formule mise au point par I'mstrur TeXTILE comble une lacune et qu'il était
nécessaire de faciliter aux plus brillants des Ingénieurs et des dipldmés
de 'Université leur entrée dans les carriéres de 1'Industrie Textile.

Le dipléme délivré en fin d'études a été reconnu par le Ministére
de 1'Education Nationale.

Une notice spéciale fournit tous les détails pratiques sur le Cours
d'Enseignement Supérieur Textile et donne le programme des études.

LIAISONS AVEC LES ORGANISMES ETRANGERS

L'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE a établi avec les organismes qui, dans les
pays étrangers, poursuivent des buts analogues aux siens, des relations
permanentes dont l'intérét s'affirme sans cesse.

Pour prendre les premiers contacts et pouvoir s'inspirer de l'expé-
rience de nombreux pays, I'InstiTur TEXTILE & organisé, pour les Directeurs
des différents Laboratoires et quelques techniciens, des voyages d'études
en Suisse (1947), aux Etats-Unis (1948), en Grande-Bretagne et Irlande
(1949) et en Belgique et Hollande (1950).

Ces voyages ont donné lieu a des rapports ayant fait 1'objet de numeé-
ros spéciaux du Bulletin.
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ESSAIS, CONTROLES, ETUDES PART.CULIERES

Les entreprises textiles qui deésirent faire proced: r a des essais, a des
contréles sur-des martiéres ou des produits textiles, 0. qui souhaitent obte-
nir des études ne présentant pas un intérét général peuvent s'adresser
aux Laboratoires Régionaux ou au Conservatoire !.ational des Arts et
Métiers qui sont qualifiés pour les exécuter. L'INSTI"UT TEXTILE DE FRANCE
n'intervient pas, en orincipe, dans cette activité des Laboratoires.

L'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE est de fordation relativement
récente. Il n'est certainement pas arrivé encore a une structure compléte
ot le champ de son activité n’est pas totalement exploré. C’est, en effet,
une création continue et qui doit pouvoir bénéficier des conseils et des avis
de tous ceux qui sont justement conscients de l'imy ortance du progrés
technique dans le développement d’'une grande industrie.

Tel qu’il se présente aprés quatre années de travail, il parait déja
digne d’intérét. Cette simple plaquette n’a d’autre ambition que de pré-
senter I'INSTITUT TEXTILE DE FRANCE et de permettre & ses lecteurs
de s’intéresser davantage & son activité.

If
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Laboratoire de physique
l.e microscope électronique.
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Extrait de l'allocution prononcée par M. André GUILL.-NT, Secrétaire d’Etat &
I'Industrie et au Commerce, & l'occasion de la Cérémcnie d’lnauguration de
I"INSTITUT TEXTILE DE FRANCE, le 14 Novembre 1950 :

« |'al le sentiment qu'il ne :'agit cas auwourd hul
» «f'i:ne Inauguration, mais bilen lavantage d'une sorte
» e consécration des resulc.s deja tangibles et
» comblen prometteurs d'une ¢ ganisation profession-
» nelle de haute qualite, dont =s dirigeants peuvent
5 atre agsurés qu'ls sont dans I pbonne voie. »
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BULLETIN
o

LINSTITUT TEXTILE
DE FRANGE

DOCUMENTATION ET RECHERCHE

Droits de traduclion et de repro-
duction, méme partielles, réservés
par Ulnstitut Textile de France
pour lous pays. ' Publication bimestrielle

N° 28 | OCTOBRE 1951
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Abonnement annuel ‘ FRANCE : 2.200F.
pour 1951 | ETRANGER : 2450F.

aux EDITIONS de L'INDUSTRIE TEXTILE

C. C. Postaux PARIS 1895-10

36, rue Ballu — PARIS {IX*)
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COMPAGNIE FRANCAISE
DES MATIERES COLORANTES

8. A. R. L. au capital 20.000.000 de Francs
Marque F RANCO L OR pEPOSEE
Sidpe Social -+ 9. Avanue George.¥ — PARIS (8%) k

Usines  : OISSEL (S.Inf.) — VILLERS St-PAUL (Oise)
SAINT-DENIS (Seine)  St+-CLAIR-du-RHONE (Isére)
Tel. Bal. 28-90 ¢ 28-57 —  Adr, Télégraph. FRANCOLOR.PARIS

Matieres Colorantes

POUR TOUS EMPLOIS -
ET TOUTES INDUSTRIES

PRODUITS AUXILIAIRES

POUR LA TEINTURE
LIMPRESSION =
LE BLANCHIMENT
LES APPRETS

Agences et Dépéts dans les principaux Centres Industriels
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“ GILTEX N "

Pom tous renseignements s’adresser 4

———— PROGIL —
Saciétd Anenyme au Capilol de 800.000.000 = Francs
10, Quai de Serin LYON — 77, rue de Mire: nesnil PARIS

Ingénieurs Spécialisés et Laboratoires 3 1a dlsp051tu it de toutes industries

| HENRY BAER & C° S. A.

Ellsabethenstr. 12

T ; ZURICH 4 (Suisse)

APPAREILS & IHSTRUMENTS DE PRECISION
pour le contriie des matiéres textiles

Expérience de plus de 50 ans

Représentants::

Paul Leipp, 4, ru: de Bourgogne, Lille
Tél. 713-1&

4 Jeon Peureux,” 5, avenue du Calvaire.

Remiremont. Tal. 24
Appareil & contrdler Paul W. Sufer, 4. place Croix- quuef Lyon
Vimperméabilite des Tissus, No 2 Tel. 15-23

R A P I D A S =®=

Marque déposde
Pracécés de Fabricatian et o Utilisation brevete- $ G D G

APPRETS et ENCOLLAGES - DESENCOLLAGE

SOCIETE RAPIDASE
15, rue des Comtesses SECLIN (Nord) FRANCE

MAISON MEYER- SANSBCEUF

s GUERWILLER
Tel. 131.132 Fi-Rhin

*

CORDERIE - FICELLERIE - FILTERIE - TRESSAGE

Tous orticles pour usages techniques ou commerc 1l en caton, rayonne,

fibranne, chanvre, lin, jute, sisal, etc... en tous diar #tres et préseniations.
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. ) SAURER 4201 €
meriers & Tissiee SAURER

Grace & leur rendement extraordinaire -
et leur construction incomparable, d une
conception tout & fait nouvelle, les
métiers SAURER sont grandement ap-
‘préciés dans le monde entier par les
tisseurs de  coton, laine, fibranne, soie,
rayonne, nylon, lin, chanvre etc.

Ces machines sont partout considérées
comme. trés modernes et trés efficaces.

SOCIETE ANONYME

ADOLPHE SAURER
— ARBON (Suisse) — ' » fondée en 1853
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FRANCEL

34, .rue de 1a Victoire, PARIS (0%) — TRU, 52-8%

REGULATEURS AUTOMATIQUES DE PREZISION
Pression, Débit, Nivean, Humidité, Température
DETENTEURS et DEVERSEURS AUTOMOTE‘Q’:‘:S
Vapeur -- Eau — Alr Comprimé — .Gaz

NnE SVRCHAUFFEURS

VI

=
o
iy}
5}
)
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V]
=
~
-

Guallitiel phixde teviont exgent.

...un contréle constant de la matiére
premiére @ tous les stades de la fabrication.

TOUS APPAREILS

@ Les études de nos appareils et machines sont confiées .
& des ingénieurs spécidlisés et leur fabrication est D ESSAIS
réalisée par une main-d’ceuvre hautement qualifiée pouR
disposant d'un équipement industriel vltra-moderne.
LABORATOIRES

® Nos appareils et machines tiennent compte des
normes francaises et étrangéres. )
: *x RECHERCHE
Vendues dans le monde entier, nos réalisations, de
classe internationale, ne creignent. qucune concurrence + CONTROLE
étrangére sur les plans.

QUALITE, PRIX et DELAIS. m x ENSEIGNEMENT

APPAREILS ET MACHINES D'ESSAIS POUR LABORATOIRES J

LHOMME &

iNGENIERS CONSTRUCTEURS A.cM.» MAISEN FONDEE EN 1924

. TOUTE DOCUMENTATION ET RENSEBNEMEIIS FRANCD SUR DEMANDE

‘ 3, BOULEVARD DE BELLEVUE . DRAVE(L (S.-&-0.; . TEL. 18 DRAVEIL
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SOCIETE ALSACIENNE
DE CONSTRUCTIONS MECANIQUES

MULHOUSE (Haut-Rhin)
Maison' 8 PARIS: 32, rue Lisbonne (8%

MACHINES POUR LINDUSTRIE TEXTILE

Peigneuse laine Mov. S. A. G.

AGENCES A -

LILLE, 16, rue Faidherbe.
- ROUEN, 7, rue de Fontenelle.
~LYON, 13, rue Grélée. : E
' EPINAL, 12, rue de la Préfecture.
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VIII -

PAIX 8 Cie ===

EYCOPAL

64, Rue La Boétie — PARIS-8°
Tel. : ELYsées 98-80 & 83

Alcools gras sulfones
et produits auxiliaires

pour

Lavage - Débouillissage - Ensimage - Teinture

Dégraissage - Blanchiment - Appréts, efc.

eugeot-Japy &

Usine Sous-Rochés 4 AUDINCOURT (Doubs)

PIECES DETACHEES POUR FILATURE DE TCUS TEXTILES
BROCHES pour continus et renvideurs & frottemen! lisse et & roulement.
BROCHES de bancs & broches,

BROCHES a lin au sec et an mouillé.

AILETTES en tous genres.
CYLINDRES CANNELES emwmanchement & carré» et & vis
ANNEAUX pour continus & filer et & retordre.
CYLINDRES DE PRESSION en fonte, acier, acier recouvert Iaiton, bois.
PLATES-BANDES perte collets et porte-crapaudines pour renvideurs.
PLATES-BANDES porte-anneaux.
COLLETS ET CRAPAUDINES en bronze ¢t fonte.
FABRICATION ET TRANSFORMATION
DE LAMINAGES POUR GRANDS ETIRAGES

E . REPRESENTANTS :
E Paul ZWICKY, 140, avenue de la} MAUPAS et MAILLARD, 32, me de
République, Marcq en Bareul Fontenelle's Rouen (S.-1.). Tél :

(Nord) 'Tél. Lille 598-37. 373-716
o i René CLEVENOT, 8, rue des Rous-
Feruand GELz, w, r. du Orumont, | seaux, Fournies (Nord). Tél.: 74,
a Mulhouse (H.-R.). Tél. : 33-46. | © HEYWANG 33, r. René-Leynaud,
Aimé PLO, & Boaalé-Castres (Tarn) Lyon (Rhorn-), TéL : 18-94 Bur-
- TéL : 2-51. deau. ®

3418,

........
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41 M. GAUBERTI -

ﬁm/;féef/zé/,'n/elm'e/zfmfe/zz‘: Q=
...un_contréle constant de la rﬁaﬁére ' =$ ‘\
premiére & tous les stades de la fabrication.

nd y " - TOUS APPAREILS
@ Les études de nos appareils et machines sont con iées
' & des ingénieurs spécidlisés et leyr fabrication est D'ESSAIS
réalisée par une main-d'ceuvre hautement qualifiée POUR
disposant d'un équipement industriel ultra-moderne. - ‘
: LABORATOIRES

@ Nos appareils et machines tiennent compte des
normes francaises et élrangéres.

' . } : L + RECHERCHE
Vendues dans le monde entier, nos réalisations, de .
classe, internationale, ne croignent. aucune concurrence * CONTROLE
étrangére sur les plans. ’ ’

QUALITE, PRIX et DELA_ls.. = ENSEIGNEMENT

APPAREILS ET MACHINES D'ESSAIS POUR LABORATOIRES §

LHOMME s ARGY

INGENIEURS CONSTRUCTEURS A.c M.~ MAISON FUNUEE,EN 1924

- TOUTE DOCURENTATION ' RENS.EGNEMENTS FRANCO SUR DEMANDE

3, BOULEVARD DE BELLEVUE . DRAVEIL (5.-&-0.) . TEL. 18 DRAVEIL
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Garnitures de

- Cardes
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FRANCEL

e . 84, .rue de la Victoire, PARIS (9¢) — TRU. 52-57

& . . .
:  REGULATEURS AUTOMATIQUES DE PRECISION
. Presslon, Débit, Niveau, Humidité, 'Température

DETENTEURS ¢t DEVERSEURS AUTOMOTEURS
Vapeur — Eau — Air Comprimé — .Gaz

DE SURCHAUFFEURS .
UX POUR L'INDUSTRIE TEXTILE
Electriques Automatiques de Mazout

ETUDE DE  PROBLEMES SPECIA
Vannes Magnétiques - Réchauffeurs

LILLE : M, Gaston MULLIEZ, Ing. ICAM, 7, r. A.-Mercler. T. 73782
. LYON : A.T.E.C. LYONNAISE, 18, rue d’Algérie. BUR. 47-47

J R UL .Y il

TELEGRAMMES VS.’A. AU CAPITAL DE 50{.955.500 FRANCS TELEPHONES :
SANDOZAS-PARIS 6, RUE DE PENTHIEVRE . PARIS-8° ANJQU+72-40

ET PRODUITS AUXILIAIRES
POUR TOUS LES EMPLOIS DANS

I L/INDUSTRIE A TEXTILE™

B scUls CONCESSIONNAIRES B POUR LA FRANCE DE
R <o

MAISON FONDEE EN 1829

§* A™ lHA\'DlD'IN‘B - ‘C‘D‘C'KIE‘D " Tel. 53844

. 11-13" rue de Jemmapes, LILLE . Telég. Poinrt‘es lite
PEIGNES pour PEIGNAGES et FILATURES

Herissons - Barrettes - Douves - Peignes de peigneuses
Peignes de rames, etc...
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SAURER 4201

meriers & TisseR SAURER

Grace a leur rendement extraor linaire
et leur construction incomparable d'une
conception tout & fait nouvelie, les
métiers SAURER sont grandement ap-
préciés dans le monde entier par les
tisseurs de coton, laine, fibranne, soie,
rayonne, nylon, lin, chanvre etc ——

Ces machines sont partout cons dérées
comme trés modernes et trés efficaces.

SOCIETE ANONYME

ADOLPHE SAURER s
— ARBON (Suisse) — iondée en 1853
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PREMIERE PARTIE

ETUDES

TRAVAUX DE LABORATOIRE
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PROPRIETES COMPAREES
DES POLYAMIDES n-n
- ET DES POLYAMIDES_l-n

par
A. CANNEPIN . G. CITAMPETIER °
Ingénienur 1.CP. et I.T.F, Professeur & _la Sorbonne
ct
A. Parisor

Ingénicur I[.C.N.,
Doclenr  2s-Sciences

Laboraivire de Chimie de I'INstrrur Texrini DE FRANCE

Cette étude présente Pessentiel d'une communication faite au
Congrés de 'A.C.S. qui sest tenu @ New-York en septembre 1951. Le
texte intégral paraitra dans le numéra de novembre du « Journal of

. Polymer Science ». : '

Les polyamides actucllement élaborés a I'échelle industrielle peu-
vent étre classés en deux groupes, selon qu'ils résultent de la polycon-
densation d’un o -diacide avec une « -diamine, ou de la polycondén-
sation d'un © . -amino-acide. La structure chimique de ces deux
types de polyamides ne différe que par le sens des groupements amides
dans les chalnes macromoléculaires, ces groupements étant soit succes-
sivement inversés (Nylon) : ‘ o -

!
—N

¢ >- G
0 0 . 0
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soit toujours orientés dans le méme sens (Perlon L, Rilsan) :

H H H

4] 0

L'usage est de désigner les polyamides par un groupe de deux
chiffres représentant le nombre d’atomes de carbone des molécules
bifonctionnelles génératrices ; ainsi « Polyamide 7-5 » désigne un
polyamide provenant de la condensation d’'une diamine en C; et d’un
diacide en Cj, (Il est évident qu'un seul chiffre suffit & caractériser un
polyamide dont la matiére de départ est un amino-dcide). Autrement dit,
ces chiffres représentent le nombre d’atomes de car-bone compris entre
deux atomes d’azote successifs de la chaine linéairc du polymére.

Par analogie, on nommera « polyamide l-n » ¢es polyamides com-
portant alternativemeént 1 et n atomes de carbofi: entre les atomes
d’azote. Par exemple, le motif du polyamide 1-10 sera :

f;* NH — CH, — NHCO — (CH,)s - - CO —:

De tels corps ne sont décrits que depuis peu'+le temps, car ils ne
pouvaient étre fabriqués selon les méthodes classicues de polyconden-
sation, la méthyléne-diamine étant instable 3 1’état iibre.

Jusqu’a présent, on peut les obtenir, par condonsation de formal-
déhyde, soit avec des o -dinitriles [(1), (2)], so’t avec des-w- dia-
mides (3). ,

Si ces polyamides ne sont pas encore entré: dans le domaine
industriel, on ne saurait nier leur intérét scientifique. En effet. cette
catégorie de macromolécules constitue un premier jzlon entre les polya-
mides classiques (Nylon, Perlon L, Rilsan) et les nolyamides naturels
que sont les fibres protéiniques. L’étude des variations des propriétés
des polyamides, lorsque 1'on passe de la forme n’-n a la forme l-n, peut
montrer l'influence de la proximité des groupemen:s —CONH—. dans
une méme chalne. Les polyamides naturels peuvont étre considérés
comme des polyamides 2-2 C-substitués. Cependant, si 'on fait abstrac-
tion du sens des —CONH-— et ne considére que le:z atomes de carbone
hydrogénés — et non en plus les carbonyles — on trouve une analogie
de structure entre l'arrangement :

—CONH—CH,—NHCO—

des polyamides 1-n et l'arrangement :

—CONH—CH-—CONH—

|
R

des protéines.
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REMARQUE AU SUJET DE LA NOMENCLATURE DES POLYAMIDES.

On peut également envisager deux types de polyamides l-n selon.
que les groupements amides —CO—NH— sont tous orientés dans le
méme sens, ou successivement inversés.

Notons 4 ce propos qu'il serait beaucoup plus logique de désigner
les polyamides non par le nombre total d'atomes de carbone entrant
dans -la molécule des diamines, diacides ou amino-acides de- départ,
‘mais plutdt par le nombre d’atomes de carbone des chaines hydrocar-
bonées se situant entre les fonctions -CONH- de la chaine du polymere,
et ceci, quelle que soit l'orientation de ces fonctions. La confrontation
entre les deux classes de polyamides serait ainsi facilitée et surtout plus
plausible. Par exemple, on compare habituellement-le Nylon 6-6 au
Perlon L, polyamide 6, qui est également un polyamide 6-6 si 'on prend
deux motifs successifs pour avoir un nombre d’atomes comparable. a
celui du Nylon ordinaire. En adoptant notre point de vue, le Nylon 6-6

v comporte alternativement 6 et 4 atomes de carbone entre les fonctions
i amides successives de la chaine, tandis que le Perlon L en montre
) " uniformément 5. C’est donc avec le Nylon 5-7, qui comporte lui aussi
5 'groupements -CH,- entre ses fonctions -CONH- successives, qu'il
faut logiquement comparer le Perlon L ; c'est ce que montrent les

chiffres ci-dessous concernant les points de fusion :

Nom Motif Pt de fusion
Perlon I, -CONH- (CH:)s-CONH-(CH>) ; 205
| Nylon 6-6 -CONH- (CH:)s-NH~CO-(CHz)4 265
Polyamide 5-7 ~CONH-(CH:):~-NHCO-(CH2)s 183

Ces chiffres montrent bien que le Perlon L se compare mieux au
polyamide 5-7 qu'au Nylon 6-6. La différence de point de fusion qu’on.
peut noter entre les deux extrémes (205°C contre 183°C) pourrait étre
attribuée 2 la différence d'orientation des groupements amides dans les
deux cas. Le Perlon L, de structure chimique plus réguliére, doit fondre
3 une température supérieure 2 celle 3 laquelle fond le polymeére 5-7,
ce qui se vérifie, .

D'une fagcon plus générale, il serait possible de montrer, en com-
parant les données de la littérature sur l'ensemble des polyamides du
type Nylon et du type Perlon L, que le systtme de nomenclature qui
consiste 3 ne tenir compte que du nombre de groupements —CHy—
entre les fonctions amides serait plus. rationnel.

Si, en conséquence, il faut envisager deux tlasses de polyamides
(I-n), de motifs respectifs : - ‘ »

|
I

X

@ _ll CONH — CH, -~ NH CO — CHa),

c’est-2-dire du t&iae Nylon,

7 T
) ‘T CONH — CH, -- CONH — (CHa)u T

c’est-adire du tyée Perlon L, ' _ .
ce ‘sont les polyamides (I-n) du groupe (a) qui font I’objet du présent
article. : '

2
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PROPRIETES COMPAREES DES POLYAMIDES n-n’ ET DES ~OLYAMIDES 1-n !

Les deux catégories de polyamides l-n et n’-n lu type Nylon pré-
sentent des propriétés chimiques trés voisines :

-~ ils se dissolvent dans les mémes solvants (acide formique, phénols),
— sous Vaction de la chaleur, ces produits fondent avec décomposition
si I’on opére en présence d'air ou méme de traces d’'oxygene.

C’est au comportement 3 la fusion que les différences les plus inté-
ressantes se manifestent ; plus particuliérement, 1'‘tude des points de
fusion en fonction de l'indice de liaisons hydrogéne montre une discor-
dance trés nette entre les polyaniides I-n et les pé!yamides n'-n.

1°} Régle de lindice de liaisons hydrogéne.

Selon cette régle, énoncée par G. CHAMPETIE: et R. AELION (4),
« le point de fusion des polyamides & nombres puirs de groupements
-—CH.— est une fonction linéaire de leur indice de liaisons hydrogene
normales ».

Dans le cas de polyamides comportant un nombre impair d’atomes
de carbone dans la chaine de la diamine, du diacide ou des deux, il est
nécessaire d’effectuer une certaine correction dans ie calcul de l'indice
de liaisons hydrogére de ces corps pour que la régie soit encore appli-
cable, cette correction provenant du fait que, s’il n’y a bien dans ce cas
d’interactions hydrogéne normales possibles g¢ue tous les deux
—- CO NH—, il faut néanmoins tenir compte d’interactions hydrogéne
plus faibles mais non négligeables entre les autres groupements
—CONH—.

En réalité, reprenant ces travaux, nous avons pu montrer que la
régle s'appliquait dans tous les cas, & condition de re considérer qu’une
méme série de polymeres dont 'un des composants =st invariable. C’est
ainsi que pour les dérivés d'une. méme diamine (fi;;- 1) ou d'un méme

FQE

200}

150

1[][]] 1 0 0

Polyamides, type Nylon, de la diamine en €. et de :
discides impairs (courbe a)
——  dincides pairs (courbe b)
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-

diacide (fig. 2) on obtient deux droites F¢ = ¢ (In) correspondant cha-
cune aux composés 3 nombre d’atomes de carbone pair ou impair::

- | /(a)' |y
77180 /
%0 | ./ L

J00

[ A
200 7%<;F ;‘%74/

2.1 .
R 22

150 A

&\

A0 ll
[]U 10 20 Al Ix

Fig. 2

Polyamides, type Nylon, du diacide en Cio et de :
—— diamines impaires (conrbe a)
—- diamines paires (courbe b)

2°) Cas des Polyamides 1-n.

Si l'on cherche & placer sur ces diagrammes les polyamides I-n,
on s’apergoit immédiatement (fig. n° 2) que le point de fusion-de ces
corps est nettement supérieur au point de fusion théorique résultant de
la droite F° = ¢ (In).

Ce fait se vérifie bien avec les polyamides n-10. Nous n’avons pu
malheureusement le prouver aussi nettement dans le cas des séries de
polyamides n-6 et n-9, car nous ne disposions point de données suffisam-
ment nombreuses & partir de la littérature et n’avons pu de ce fait éta—
blir de courbes satisfaisantes. La différence entre le point de fusion réel
et le point de fusion théorique du polyamide 1-10 est notablement supé-
rieure aux erreurs d’expérience possibles. Il semble bien qu’il en aille
de méme dans le cas des polyamides 1-6 et 1-9.

Pour expliquer cette anomalie, nous avons dfi émettre différentes
hypothéses, que nous allons discuter. ,

Il est connu que le point de fusion d’'un composé macromoléculaire
s’éléve ‘
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-— lorsque des liaisons inter-chaines par covaience s’établissent en
nombre suffisant,

-— lorsque les interactions inter-chaines d’ord:e secondaire devien-
nent plus nombreuses ou plus puissantes,

-—-«lorsque l'on introduit dans les chaines macromoléculaires des
cycles d’atomes du type aromatique.

a) De ces trois causes d’augmentation du point de fusion, la pre-
miére parait, en premiére analyse, étre la plus platsible dans le cas qui
nous occupe. En effet, il est logique de supposer que le formol utilisé
dans la préparation de ces polyamides l-n, ne limitz pas son action aux
seuls atomes d’hydrogéne primaires des fonctions —CONH, (si on
utilise les diamides comme matiéres de départ), mais peut également
réagir sur les atomes d’hydrogéne des groupement: —CONH-— compris
dans les chaines : ‘

Cependant -Macat et ses collaborateurs (2) ‘obtinrent, par dosage
du nombre de groupements —CH, NI; formés aprés hydrogénation
des groupements nitriles terminaux des polyamides 1-6 et 1-10, des
valeurs correspondant bien au nombre d’extrémiiss libres qu'il était
possible de calculer i partir du poids moléculaire <léterminé par mesure
de pression osmotique et en supposant gue les chaines moléculaires
n’'étzient pas liées par des ponts de covalence. D’zutres arguments peu-
vent militer -contre I'’hypothése des ponts de covalence méthyléniques :

— le faible intervalle de température {entre 1¢ e: 2°°) dans lequel se
produit la fusion des polyamides l-n plaide pour une organisation
monodimensionnelle des macromolécules ;

— d'autre part, des hauts pelyméres bi- ou tridimensionnels seraient
beaucoup plus difficilement solubles, alors qu= les polyamides 1-6
ou 1-10 présentent des caractéres de facile mise en solution dans
les phénols ou l'acide formique.

Si donc il ne faut pas encore totalement rejeter 'hypothése de l'exis-
tence de ponts méthyléniques covalents, il semble que l’on puisse cher-
cher une autre cause a 1’élévation anormale du point de fusion des
polyamides I-n.

b) La seconde hypothése revient 2 admettre l'existence d'interac-
tions secondaires interchaines, analogues aux interaictions hydrogéne ou
aux forces de Van pErR WaaLs. Ces derniéres ne paraissent pas jouer un
role différent de celui que Von constate dans les polyamides normaux.
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Tout au plus peut-on penser que la

proximité des fonctions —CONH— H G/ , AN
impose une rigidité supplémentaire 27\ /C:U
3 I’édifice moléculaire et par consé- C=0w (1o N
quent favorise le développement de H—N/ h @) N\
. 2) CHy
telles forces. \CH - HN e
: . : 2 -
Nous avons donc été amenés a H—N/ Nt Np.
vons donc &€ arr @ C=0
supposer qu'il puisse s’établir entre N ! S
les ~+CONH— de chaines adja- 2 =0- HZC\
centes des interactions hydrogéne H, C\_ CHa
supplémentaires dues a la proxi- CH ) /
mité de quatre fonctions amides /o

dans un espace restreint :

En plus des interactions hydrogéne normales du type 1, il pourrait
s'établir - des interactions hydrogéne « & bifurcation » du type 2, entre
un atome d’hydrogéne lié & 'azote et chacun des deux atomes d’oxygéne
de la chaine voisine. De telles interactions hydrogéne « & bifurcation »
ont déja été suggérées dans le cas de la molécule de glycine (5).

La distance entre l’atome d’hydrogéne et chacun des atomes d’oxy-

~ géne est évidemment beaucoup plus grande que dans le cas d’une inter-

action hydrogéne normale, et par conséquent 1’énergie d'interaction doit

&tre plus faible. Cependant, multipliée le long des chaines, cette éner-

gie se traduit par une augmentation de la cohésion de 1’édifice moléculaire
et, par conséquent, par une élévation du point de fusion.

I est possible d’évaluer la distance de ces interactions hydrogéne
bifurques. AELION (6) a calculé, d’apres les diagrammes de rayons X
du polyundécanamide, les dimensions de l'arrangement atomique cor-
respondant 3 1'établissement d'une liaison hydrogéne. En admettant que
ces dimensions soient les mémes dans le cas des polyamides l-n (cette
proposition n’est pas encore prouvée, mais lerreur susceptible de

- P’entacher ne géne en rien notre démonstration) on obtient (fig. 3-a)

comme distance de l'interaction hydrogéne bifurque : 3,57 A.

Il est curieux de comparer cette valeur 2 celle des interactions
affaiblies dont CHAMPETIER et AELION supposent l'existence dans les
polyamides pair-impair ou impair-impair pour expliquer le désaccord
de ces, produits avec la régle de ‘l'indice d’interactions de Thydrogéne.
En admettant que l'organisation atomique des —CONH— responsables
d’une telle interaction est celle de la figure 3-b, un calcul. identique
au précédent montre que la distance entre les atomes donneur et accep-

teur est dans ce cas de 3,52 j—‘;, donc tout 3 fait comparable 3 celle des
interactions bifurques. ) ) :

Cependant, il doit exister deux différences essentielles entre les
interactions hydrogéne des polyamides 1-10 et n-10 (n impalir). En pre-
mier lieu dans le polyamide 1-10, les interactions hydrogéne affaiblies
‘sont d’ordre bifurque, ce qui est déja susceptible d’engendrer un sut-
croit d’énergie de cohésion. En second lieu, et ceci nous parait un argu-
ment sérieux, alors que I’établissement d'interactions affaiblies dans le
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cas des polyamides n-10 est de caractére aléatoirz et dépend essentiel-
lement de ’état de perfection du parallélisme d-:s chaines, I'établisse-
ment d’une liaison bifurque dans un polyamide !-n accompagne néces-
sairement celui d’une interaction hydrogéne normale. Chaque interac-
tion normale doit donc étre complétée par une irteraction bifurque, de
sorte que fonte 1'énergie possible de cohésion due aux interactions
hydrogéne est mise en jeu dans le cas des polvamides l-n, alors que
dans celui des polyamides n-n’ (n impair, n’ pair}. ce n’est que pour un
parallélisme parfait des chaines que la totalité ¢ie cette énergie entre
en jew.

Si I'on admet que dans le polyamide 1-10, la moitié des interactions
hydrogéne est du type normal, et 'autre moitié du type affaibli des
polymeéres pair-impair, le point de fusion théorigi:e ne devrait &tre que
de 232°C environ, comme on peut le voir sur le diz:zramme de la figure 2.
La différence entre ce point de fusion « théorijque » et le point de
fusion réel est de : 268°C .— 232°C = 36°C.

D’autre part, si I'on admet que toutes les inte-actions hydrogéne du
polyamide 1-10 sont normales, I'indice d’'interactisn hydrogéne devient
" double, soit 30,76. A cet indice correspond, sur la courbe des points de
fusion des polyamides pair-pair, un point de fusion de 272°C, c'est-3-
dire supérieur de : 272°C — 268°C = 4°C au pcaint de fusion réel. On
voit donc que dans le polyamide 1-10, les interactions hydrogéne anor-
males — « 2 bifurcation » — se comporteraient presque comme des
interactions & distance normale. Une telle concluzion n'est pas absurde
si 'on considére la structure de la figure 3-a on a vérifié sur les
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polyamides n-n’ que les liaisons covalentes entre les atomes N, C, O.de
la fonction —CONH— s’établissaient dans un méme plan. Ceci conduit
3 admettre que les atomes C, O, N de la figure 3-a sont aussi dans un
seul plan et que le systéme ebt tributaire de forces de résonances dues
"3 une structure mésomeére de l'ensemble. Ces forces de résonances joue-
raient alors le méme rdle que celles qui intéressent les cycles benzéni-
ques du Téryléne, ce qui constituerait un facteur de cohésion supplé-
mentaire de 'édifice moléculaire. La netteté des spectres de diffraction
des rayons X que l'on obtient 3 partir de ces composés avant méme
qu’ils aient été fondus et filés vient corroborer ces conclusions.

¢) La troisiéme hypothése susceptible d’étre émise pour expliquer
I’élévation du point de fusion est plus délicate.

'La possibilité de formation de cycles & l'intérieur des chaines n’est
pas complétement & rejeter. En effet, on peut imaginer une structure
repliée du motif — CONH — CH, — NHCO — qui résulterait d’'une
simple rotation de 180°-de la chaine autour des liaisons —CH, — C —

: . I
0

- GHZ CHy
Mo ee0 0=C7 erg
N
CH "

En admettant une énolisation de la fonction amide (7}, il se pour-
rait qu'au voisinage du point de fusion, l’agitation thermique puisse
provoquer la réaction des deux hydroxyles avec formation d'un pont
éther-oxyde qui fermerait le cycle :

/CHZ\ [/)H H%/CH?\ /UHQ\ /0\ /CHg\
% i -H,0 g g
N N z

'
N
oy CHy

Mowry et RingwaLD (1) d’une part, et MacaT et Coll. (2) d’autre
part, ont émis T'hypothése que, par fusion, il se produirait une variation
de structure moléculaire qui se traduisait par une impossibilité de filer
ces composés macromoléculaires, et une trés forte diminution de leur
solubilité. Ces auteurs ont supposé que ce fait s’expliquait par la créa-
tion de « cross-linkages » sans d’ailleurs préciser la nature de ces
pontages. Notre suggestion pourrait: peut-étre permettre d’élucider .ce
phénomeéne. :

Quoi qu’il en soit, comme ces cycles ne paraissent pas exister avant
fusion, on ne peut qu’imaginer une telle structure repliée des macromo-.
lécules, c’est-a-dire une existence problématique de pseudo-cycles, pou-
vant se traduire par 1'élévation du point de fusion,
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CONCLUSIONS

Si bien des travaux devront encore étre effectus afin de permettre
un choix certain entre ces trois hypothéses, il est plausible de supposer
dés & présent que le point de fusion anormalement ¢levé des polyamides
l-n puisse étre di & une structure spatiale différent: de celle des polya-
mides n-n’, en admettant 'existence dans ces. composés, de forces
d’interactions hydrogéne d’ordre bifurque. En l'état de la question, ces
conclusions ne sauraient étre encore absolues.
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RESUME

Aprés une remarque monirant
guw’il serait. beaucoup plus logique
de désigner ~les polyamides par
le nombre d’atomes de carbone
des chaines hydrocarbonées
situées entre les fonctions
-— CONH — du polymeére, et non,
selon Pusage actuel, par le nombre
total d’atomes de carbone entrant
dans la composition des matié-
res de départ (diamines, dia-
cides, aminoacides), il est pro-
cédé a un examen des propriéiés
des polyamides I-n.

Comparativement aux polya-
mides n-n’, une différence trés
nette apparait en ce qui concerne
les points de fusion ; dans le cas
des polyamides 1-n, la régle de
Pindice de liaisons hydrogéne
parait ne plus devoir s’appliquer.

Des différentes hypothéses
¢émises pour expliquer cette ano-
malie, particuliérement  intéres-
sante est celle admetiant I'élablis-
sement entre les — CONH —
des chaines adjacentes de polya-
mides 1-n, dinteractions hydro-
géne  supplémentaires, . dordre
bifurque, qui séraient diles a la
proximité de quatre fonctions
amide dans un espace restreint.
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SUMMARY

There is first a remark
showing that i+ would be much
more logical to describe polyami-
des by the nrnumber of carbon
atoms of the  “hydrocarbonated
chains placed :i-etween the func-
tional groups- ONH— of the
polymere and rnot, as is the. pre-
sent practice, b the total number
of carbon atom.: entering into the
compasition of the initial subs-
tances (diamines, diacids, amino-
acids) ; then fsllows a study of
the properties «f I1-n polyamides.

As compar-d with the polya-
mides n-n’, a wery distinct diffe-
rence is founi in the melting
point; as regariis '1-n polyamides,
the rule of the index of hydrogen
bonds does no: appear to apply
any more.

Among the different hypo-
thesis proposéc to explain this
anomaly, a porticularly interes-

ting one is tha: which admits the
existence between the —CONH—
of adjacent ch.:ins of 1-n polya-
mides, of addi‘ional interactions,
of the fork ord~r, which might be
due to the co-existence of four
amide groups i a limite space,.
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ETUDE DU COMPORTEMENT
DE LA CELLULOSE DANS LES ALCALIS

OXYDATION DE LA CELLULOSE EN MILIEU
CUPRIETHYLENE DIAMINE

par

J. Cvyror

Ingénieur Chimiste
Adjoint au Directeur du Laboratoive de Chimie
de FPINSTITUT TEXTILE DE FRANCE

- Communication faite & New-York, le 11 septembre 1951,
au XII* Congrés International de Chimie pure et appliquée,
Section 4 « Elastomeéres et Plastomeéres ».

INTRODUCTION

Cette étude fait suite a celle publiée dans le Bulletin de PINsTITUT
TEXTILE DE FRANCE, n° 22, Décembre 1950. Plusieurs points restaient a
étudier et a préciser, entre auires : le mécanisme de la réaction.

L’oxydation de la cellulose en milieu homogéne est un probléme
trop important pour qu’il soit nécessaire d’insister. La plupart des mesures
physiques .nécessitent la mise en solution du produit, la cellulose est
-un produit particuliérement insoluble et ne se dissout ou se disperse
que dans un trés petit nombre de solvants, entre autres : la cupriéthyléne-
diamine. Il est donc trés utile de connaitre les réactions qui peuvent
se produire pendant la dissolution et, une fois la cellulose en solution, -
c’est la réaction de dégradation en présence d’oxygéne qui a été étudiée,
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De ‘nombreuses recherches ont déja été effectuées sur la disso-
lution de la cellulose ; on sait tout 'intérét que cette question présente,
puisque la d1ssolut1on d'un composé macromoléculaire permet de déter-
miner un certain nombre de ses caractéristiques physico-chimiques :
notamment la mesure du degré de polymérisation déterminée par les
méthodes usuelles, que ce soit par voie viscosimétrique, par pression
osmotique ou par centrifugation, nécessite la mise en solution de la
cellulose ou de I'un de ses dérivés. Nous avons porté notre attention
sur la dissolution de la cellulose dans la cupriéthyléne-diamine et la
mesure du degré de polymérisation moyen par voie viscosimétrique.
Il est bien évident que toute mise en solution de la cellulose, non
seulement détruit son état morphologique, mais également peut entrai-
ner des modifications chimiques. Nous avons admis que les celluloses,
quelles que solent leurs origines, les traitements subis, donc leur degré
de dégradation, se comportaient 3 peu prés de la méme fagon au mo-
-ment de leur dissolution et nous n ‘avons étudié que Poxydation de ces
celluloses une fois dissoutes.

Nous avons déja étudié les réactions de la cellulose dissoute dans
la cupriéthyléne-diamine (1) ; nous avions remarqué alors, ainsi que
l'avaient déja fait de nombreux .auteurs, que lorsqu'on mesure .la
viscosité de solutions de cellulose dans la cupriéthyléne-diamine, immé-
diatement aprés dissolution et 4 nouveau aprés un certain laps de
temps, la solution étant restée en contact avec l'air, on note une nette
baisse de la viscosité. Nous avions pu montrer que cette diminution de

" viscosité était due a wune oxydation de la cellulose par 'oxygéne de
l'air, car si aprés la premitre mesure on garde la solution soigneuse-
: ment a 'abri de 'oxygéne et que
I 1'on. détermine 3 nouveau la vis-
cosité, on ne note pas d’augmen- -
tation de la fluidité.

, Nous avions pu mettre en
2000 - évidence que cette baisse de vis-
cosité, qui finalement traduit une
diminution du degré de polymé-
risation, donc une dégradation,
. est d’autant plus importante que

11]00‘— \\‘ - le temps de contact est plus
\ _ long. Nous avions constaté que

\+ si l'on établit les courbes repré-
A sentant la dégradation (degté de
) polymérisation) en fonction du
3,5 7 m 13 temps, on obtient une hyperbole
Homire dk fours équilatére (fig. 1), le degré de
‘ : polymérisation étant calculé par

Fig. 1 la formule de SchuLz :

a//m

(1=}

Jegrede Flpm
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Formule 1 : )
nsp 1 n-=1p
DP = . — nsp ==
C 1 —I— 0,25 nsp) K M
o = v1sc031te du solvant C = concentration .en g/l
1 = viscosité-de la solution K= constant = 7,5 x 104

la viscosité du solvant et de la solution étant mesurée dans le visco--
~ simétre d’OswALD & remplissage par pipette (2).
Pour différentes celluloses de degrés de polymérisation différents,
dégradées de fagon différente, on remarque que les courbes sont sensi-
blement superposables si l'on utilise, toutes conditions égales par
ailleurs, les mémes échelles de coordonnées €t si l'on effectue une
translation sur ces courbes jusqu’a coincidence selon un axe paralléle .
3 l’axe des abscisses (fig. 2). ‘

- Ces courbes sont sensiblement des hyperboles eqmlateres comme
nous l'avions déja signalé, la courbe de l'inverse du degré de polymé-
-risation en fonction du temps est en effet une droite (fig. 3).

. Nous avions également montré que la dégradation est d’autant
plus importante en un temps donné. que la température est plus
élevée ; en effet, si 'on compare la courbe des inverses des degrés
de polymérisation, on voit que leur pente est d’autant plus rapide que
la température est plus élevée (fig, 4). Pour faciliter cette comparaison,
nous avons fait passer toutes les courbes par la méme origine.

Nous avions également étudié, assez rapidement, quelques autres
‘facteurs, tels que : surface de contact air/solution et nous avions pu
. en déduire que, plus la surface est grande, plus la dégradation est

rapide ; rayons ultra-violets dont llinfluence ne semble pas étre négli-
-geable. Divers points cependant n’'avaient pas encore ete étudiés et
demandaient a étre premses

INFLUENCE DE LA LUMIERE DIFFUSE.

Les rayons' ultra-violets ayant une influence nette et les essais
étant trés longs, il était important de déterminer si la lumiére diffuse
a également une importance. Nous avons donc mesuré la diminution
de viscosité de trois celluloses de linters de coton, de degré de poly-
‘mérisation initial moyen différent a intervalles de temps connus. Les
celluloses ont été dissoutes dans les solutions de cupriéthyléne-diamine,
chaque solution a été partagée en deux parties égales et placée dans -~
des flacons de diameétres sensiblement égaux, un flacon de verre blanc
et un flacon recouvert d’'une peinture absolument opaque mettant la
solution totalement & l’abri de la lumiére ; une certaine quantité de
solvant a été étudiée dans les mémes conditions. Les flacons ont été

" conservés non bouchés, mais 4 l'abri de la poussiére, dans un thet-
mostat & 25° = 0,1°, température plus facile & maintenir que 20°,
température que nous avions utilisée dans I'étude précédente. A cette
température de 25°, la vitesse de dégradation n’est cependant que
legerement plus grande qu’a 20°, comme on peut le voir sur la courbe
des inverses (fig. 4).
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Variation de la viscosile spécifique
ce solutions d’échantillons différents
de cellulose dans la cupriéthyléne-diamin:
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Variation de la viscosité spécifiqu: d'une solution d'un méme - chaatillon de cellulose
dissous dans la cupriéthyléne-diamine, selon que '« tte solution
est placéde & la lumitre ou & lobscurité
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La viscosité des solutions mesurée a intervalles de temps connus
a été déterminée dans chaque flacon aprés agitation pour remettre en
suspensxon toute precipitation qui aurait pu se former et de nouveau
apres centrxfugatlon 3 l'abri de l'air pour étre siir d’avoir €éliminé toute
suspension. Toutes les solutions ayant été préparées a4 une méme
concentration, on a comparé les viscosités spécifiques directement sans
calculer le degré de polymérisation (fig. 5 et 6) ; en effet, la formule
de SchuLz permet seulement d’obtenir la wviscosité intrinséque, donc le
DP, en corrigeant la viscosité spécifique pour la concentration.

La viscosité du solvant n’a pas varié pendant toute la durée de
I'essai de plus de quelquec dixiémes de seconde, mais il semble qu'elle
ait une légére tendance a augmenter, cefte différence n’est toutefois
pas sensible sur les résultats. On voit que la lumiére diffuse est prati-
quement sans action sur la dégradation ainsi, du reste, que l'élimina-
tion des insolubles par centrifugation. Nous n’avons recueilli qu'une
quantité extrémement faible de produits rouge-brun dont 1’élimination
n’a aucune influence sur 'analyse des solvants, avant et aprés l'expé-
rience ; cependant il y a eu précipitation dans un des solvants, il est
impossible d’attribuer cette précipitation a la présence de glucose comme
nous l’avions prim'{tivement suggéré.

SURFACE DE CONTACT.

Nous avons repris I'étude de la surface de contact solution/
oxygéne en présence d’oxygéne pur afin d’accélérer le processus de
l’oxydation. Nous avons étudié, pour une quantité constante de liquide,
la dégradation 3 surface de contact variable, et, également, la dégra-
dation pour un rapport constant : quantité de solution par unité de
surface de contact, les surfaces de contact étant variables. Nous avons-
ut1llse les quatre surfaces de contact suivantes: 15 cm?, 45 cm?, 100 cm?,

180 cm?, avec dans le premier cas 100 cm® de solution a 1 g/litre et
dans le deuxiéme cas, 15 cm?® de cette méme solution par cm? de
surface.

Les solutions etatent en contact avec de loxygene pur A pression
constante légérement supérieure 2 la pression atmosphérique. La
viscosité - spécifique de la solution originale était de 2,8 soit un DP
calculé de 2.200. Aprés essals, on a trouvé les résultats suivants :

Vol Surface
. olume - Rapport ——— constant
Durée du surface | .onstant pp. Volume
traitement en cm?® . DP
1Ssp
nsp DP
B5h 15 2.6 . 2.100 1.52 1.470
45 1.9 1.700 1.58 1.500
100 1.28 1.200 1.58 - 1.500
180 0.9 980 145 1.420
65 h 15 1.82 1.650 0.73 820
) 45 1.05 1.100 s 0.76 850
100 0.64 750 0.68 780
180 0.36 450 - : 0.64 ] 750
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Ii est donc évident que la dégradation est une fonction linéaire
de la surface de contact, car les différences trouvées sont certaine-
ment dues 3 des erreurs de mesure de la surface d contact. Les résul-
tats a volume constant le montrent également, mai: leur interprétation
est plus délicate, car la dégradation de la cellulog: étant une fonction
hyperbolique, on voit seulement varier la vitesse de dégradation qui
est d'autant plus élevée que la surface est grande.

DEGRADATION DE LA CELLULOSE EN FONCTION DE LA ( ONCENTRATION.

Il est important de préciser I'indépendance de 'a vitesse de dégra-
dation de la cellulose en fonction de la concentration, car cette indé-
pendance a des conséquences théoriques important:s sur le mécanisme
de la réaction (2). En effet, nous avons montré qu- la dégradation est
fonction du temps soit P.M. = f (1), que cette court= est une hyperbole
équilatére, donc que la vitesse de rupture des claines est constante
en fonction du temps, que la dégradation est fon:tion de la concen-
tration en oxygéne (fonction de la surface par unit? de volume), donc

. que la vitesse de rupture des chaines croit en forction de la concen-
tration en oxygéne ; si nous montrons que la dégridation est indépen-
dante de la concentration en cellulose 4 concen:ration en oxygéne
constante, la vitesse de rupture des chaines croitr: en fonction de la
concentration en cellulose. Dans ce cas,-il ne peat y avoir rupture
préférentielle en bout de chaines car il y aurait ilors diminution de
la concentration et la courbe P.M. = f (t} ne serait plus, dans tous les
cas, une hyperbole équilatére.

On peut également confirmer cette hypothése :'éjad probable, étant
donné la rapide diminution du DP en fonction du temps, en étudiant
la diminution du DP en remplacant une partie de la cellulose par du
glucose.

On peut également exclure la rupture a2 un I'P préférentiel seu-
lement, si on montre que la courbe de dégradatior est une hyperbole
en-dessous de ce DP, mais de facon incertaine si on admet deux
vitesses de rupture des chaines : une rapide & un DP préférentiel, et
une plus lente en n’importe quel point de la chaine.

Nous avons donc fait des séries de mesure sir quatre celluloses
différentes a des concentrations variables : 0,75, 1, 125, 1,50, 1,65,
1,90 et 2 g/litre. Chaque solution de cellulose ét:nt placée toujours
dans le méme ‘viscosimétre d’'Oswald. On note I'abord, que pour
chaque série d’essais, & une méme concentration, les quatre courbes
qui sont des hyperboles équilatéres, se superposent bien en effectuant
la translation comme nous l'avons indiqué plus hszut : la dégradation
est donc bien la méme. Dans tous ces essais, on cofstate que la formule
empirique de ScHuLz se vérifie pour ces concentritions, puisque les
degrés de polymérisation initiaux sont sensiblemen- les mémes :

Cellulose A ..... DP: 2200 2 2.:00
B ..... » : 1.400 a 1.500
C ..... » 950 a 1.000
D..... » 650 a €30
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Nous ne considérons que les courbes des inverses des DP dont
la pente est une mesure de la vitesse de dégradation. '

Ces courbes montrent que jusqu’a un DP de lordre de 350, ce
sont sensiblement des droites, mais les pentes pour les différents
essais ne sont pas toutes identiques (fig. 7) :- :

g/litre : pente
1 8,5
1,25 i 11,5
1,50 7,0
1,65 12,0
1,90 9,0
2,00 ' 9.0 et 7,5

Il n’est pas possible d'établir une relation entre les variations de
la pente et la concentration. :

Comme ces essais avaient été effectués avec différentes solutions
de cupriéthyléne-diamine, nous avons refait une série d’essais avec
une méme solution de cupriéthyléne-diamine ; nous-ne donnerons que
les résultats des pentes des inverses des DP :

g/litre = - ’ pente

0,76 13,5

. 1,00 13,5
1,50 13,5

2,00 - 9,0
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A part.I'essai a 2 g/litre, indiquant une pente de 9, les résultats
sont bien constants, mais la vitesse de dégradation est beaucoup plus
grande que dans les essais précédents. Nous avons alors pensé que
les différences de pente provenaient d’impuretés -ontenues dans la
liqueur de cupriéthyléne-diamine et principalement d'impuretés conte-
nues dans 'hydroxyde cuivrique.

Nous avons fait d’abord quelques essais d’orien-ation pour vérifier
si la concentration en cupriéthyléne-diamine de lz solution solvante
avait une influence. Nous avons pu montrer gue, gvec un hydroxyde
cuivrique hautement purifié, le degré de polymérisa:ion demeure cons-

" tant quelle que soit la concentration de cupriéthy!éne-diamine entre
les limites suivantes : 8 2 32 g pour 100 cm?® de solution (la solution
utilisée pour tous les essais précédents étant de 16 g/100 cm?®). Avec
un hydroxyde cuivrique préparé sans précaution s»éciale, le pouvoir
solvant était légeérement diminué et les solutions de concentrations:
inférieures 2 12 % ne dissolvaient plus les celluloies a hauts degrés
de polymérisation. Nous avons alors vérifié Uinflience des impuretés
qui peuvent se trouver normalement dans I’hydroxy le cuivrique, telles
que : ions SO, pouvant provenir du sulfate de cui-re, ions OH" pou-~
vant provenir de la soude ayant servi & la précipit.tion. Nous avons
préparé un hydroxyde cuivrique le plus pur possibl: avec lequel nous
avons fait une solution-mére ; nous avons alors, & ‘ette solution-mere,
ajouté des quantités variables d’acide sulfurique, -ie soude et d’eau,
de maniére 4 ramener la concentration en cupriéhyléne-diamine au
minimum 3 13 %, c'est-a-dire de fagon i ce qu’elle ait encore un bon
pouvoir solvant.

Nous avons établi, comme précédemment, des courbes représentant
la diminution du depré de polymérisation en fonct:on du temps pour
deux celluloses seulement et a4 des concentrations différentes (0,5 et
1,5) et avons tracé les courbes des inverses du DY. Il est curieux' de
constater que dans ce cas, la concentration et les impuretés n'ont pra-
tiquement aucune influence sur les résultats, puis-ue les pentes des
courbes des inverses du DP sont toutes comprises entre 8 et 9; les
vitesses les plus grandes étant, peut-8tre, obtenues avec les additions
de soude. Il faut également remarquer qu'avec la soude, le degré de
polymérisation initial de la cellulose est toujours ‘e plus bas : 2.200
au leu de 2.400 dans les autres essais, et que les v:tesses d’hydrolyses
sont nettement plus faibles que pour les essais précédents.

Il restait maintenant a étudier la vitesse = dégradation des
celluloses & des degrés de polymérisation moyens iaférieurs a 350 ; le
probléme est assez complexe, car la diminution di. degré de polymé-
risation en fonction du temps est trés petite et si 'on se sert de solutions
peu concentrées (1 & 3 g/litre) la différence de viscosité entre le solvant
et la solution est trés faible et les moindres erreur: de mesure entrai-
nent des erreurs trés importantes dans les réstltats Pour tourner cette
difficulté, nous avons essayé de travailler avec des solutions frés
concentrées. Cependant il fallait vérifier auparavant linfluence de la
concentration sur la mesure du degré de polymériation.
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On sait que la formule de ScHULz est seulement une formule
approchée et il a été montré que la formule de MaRTIN (3) s’appliquait
bien a la cellulose aux basses concentrations : -

nsp
T Log [n] + K [n] C

Log

1sp = viscosité spécifique
. [n] = viscosité intrinséque 4
K = constante = pente des droites = 0,14

Nous avons donc préparé des solutions d’une cellulose 2 degré
de ‘polymérisation relativement faible (cellulose D : DP 650-680) aux
concentrations de : 15, 10, 7,5, 5 et 2 g/litre.

LLa viscosité de ces solutions a été
mesurée a l'aide de viscosimétres de 1
BAUME rodés (4) (fig. 8). Ce type de
viscosimétre a ['avantage d’éviter tout

ajustement de la partie inférieure du |
tube de BAUME ce qui est, en général, |
une trés importante cause d’erreur. Nous |
avons construit toute une série de visco- (

simétres 4 diameétres de capillaires de 1
plus en plus grands pour que, avec toutes
les solutions, nous ayons toujours un
“temps d’écoulement de la solution d’en- 30m
viron 100 secondes. Le viscosimétre est :
toujours rempli avec 20 cm?® trés exac-
tement de solution et les tubes capillai-

- res sont étalonnés avec le plus grand
soin, .

Nous avons établi, avec cet appa-
reil et les solutions de concentration
allant jusqu'a 15 g/litre, la courbe : I
NSp . \2

en fonction de C.

\)al%dr?nqﬂiisé

' Fig. 8

Ces courbes sont ‘des droites jusqu'a 15 g/litre ; nous n’avons pas
poursuivi les essais pour des concentrations supérieures, les solutions
étant déjd extrémement visqueuses et difficiles 2 manipuler A cette
concentration. ‘On constate également que la viscosité intrinséque
obtenue par extrapolation 3 concentration O, est bien la méme que celle
obtenues aux basses concentrations (fig. 9).

La formule de MARTIN ne permettant pas une extrapolation 2

- concentration O par un calcul simple, le seul moyen de déterminer le
degré de polymérisation est donc de mesurer les viscosités spécifiques
4 deux oy trois concentrations et de les reporter sur une courbe. Comme
nous voulions déterminer si des solutions de diverses concentrations se
dégradent de la méme fagon, il fallait obtenir le degré de polymérisa-
tion a partir d’une seule concentration si on ne voulait pas faire un
nombre ‘considérable d’essais. Nous avons donc vérifié que lon trouve
le méme résultat par dilution soit avec de la cupriéthyléne-diamine,
soit avec de l'eay,

G
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~ Dans ces deux cas, on obtient également des droites ayant exacte-
- ment les mémes pentes ; 'extrapolation 3 O donnant exactement la
méme viscosité intrinséque (fig. 10). :
Une autre vérification s’imposait : celle du mélange de cellulose
“de degrés de polymérisation moyens différents. Nous avons donc pré-
paré une solution & 15 g/litre avec des linters ayant des viscosités
intrinséques, par conséquent des DP différents et nous avons alors a
nouveau fait une courbe par dilution de ce mélange de celluloses. On
constate que dans ce cas également, la courbe est bien une droite, et
que la pente de cette droite a bien le méme coefficient K = 0,14 environ
que précédemment. On a donc le droit d’extrapoler cette droite & con-

centration zéro pour déterminer la viscosité intrinseque et donc le
DP (fig. 11). - '

Pour calculer les DP et avoir des résultats sensiblement compara~
bles & ceux obtenus par la méthode de ScuuLz, il suffit de poser :

1
DP == [D}. — _ *
7,5.10-3

Nous avons alors dégradé des celluloses en présence d’oxygene a
intervalles de temps connus. Nous avons préparé une solution-mére de
cellulose 4 15 g/litre ; nous en avons dilué une partie avec de la cupri-
éthyléne-diamine pour 'amener 3 10 g/litre et une autre partie pour

- Pamener 3 5 g/litre. Nous avons mis ces solutions dans des récipients
plats et sous atmosphére d’oxygéne a pression constante, de telle facon
que le rapport : surface/cm’ de solution soit identique dans les deux
cas, et nous avons mesuré la viscosité intrinséque sur des prélévements
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pris 3 intervalles de temps connus par la méthode que nous venons
d’exposer, c’est-a-dire par dilution, le volume de solution est tel que
les prélévements ne représentent qu'un pourcentage infime de la solu-
tion ; nous avons ainsi obtenu des courbes parfaitement superposables
et qui sont bien des hyperboles équilatéres jusqud un DP inférieur
a 200 (fig. 12, 13 et 14). ‘

Nous avons essayé, selon la méthode indiquée par STrRAUSS et
Lévy (5), de précipiter la cellulose aprés dégradation pour .rechercher
si une certaine.fraction n’avait pas été tellement dégradée qu’elle ne
serait plus précipitable. Malheureusement, nous n’avons pu utiliser cette
méthode, car aprés avoir fait une solution de cellulose dans la cupri-
éthyléne-diamine et avoir prélevé des portions aliquotes que nous avons
précipitées par l'acide. sulfurique 4N, nous n’avons pas. trouvé des
résultats constants. Aprés oxydation, nous avons retrouvé des poids de
celluloses dégradées reprécipités tout aussi inconstants puisqu’ils

- varient entre 90 et 120 % du poids de cellulose initial pour un méme
échantillon, - ~ )

Mais si on ajoute du glucose 3 une cellulose de degré de polymé-
fisation initial 1000, il faut 15% de glucose pour que le DP trouvé
expérimentalement soit de.800 environ et 30 % pour un DP de 650. Le
glucose n'est pas précipitable ; on peut donc en déduire qu’il n'y a pas
ou trés peu de glucose formé par dégradation.

De ces essais a diverses concentrations, on peut tirer les conclu-
sions suivantes :

. — A surface de contact constante, la concentration de la cellulose
ne semble pas avoir d’action sur la vitesse de dégradation ;

— les .impuretés normales présentes dans I’hydroxyde cuivrique
ne semblent pas agir sur la vitesse de dégradation ;
1
- — les pentes des droites représentant la variation de —— en

DP

fonction du temps qui, comme nous Vavons montré, sont une mesure de
la vitesse de dégradation, peuvent varier dans des limites assez consi-
.dérables, c'est-a-dire que, indépendamment de la concéntration, les
vitesses de dégradation ne sont pas toujours les mémes. Il semble
cependant que ces différences soient plus marquées a 25°, température -
4 laquelle tous ces essais ont été faits, qu'a 20°, température 4 laquelle
nous avions travaillé précédemment.

L’hypothése que nous avons faite au début de ces essais sur la
dégradation de la cellulose en fonction de la concentration nous semble
bien confirmée ; la coupure des chaines a bien lieu au hasard et non en
bout de chaine ou méme & un endroit préférentiel, tout- au moins
jusqu’d des DP supérieurs a 150.

¢

L’étude de la courbe de dégradation pour les celluloses & trés haut
degré de polymérisation est trés délicate, car on se trouve alors dans la
partie verticale de la courbe hyperbolique et la moindre erreur dans le
temps provoque des différénces considérables,
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Le mécanisme de la dégradation de la cellulose en solution n’a pas
été élucidé totalement, mais il semble que l'on puisse malgré tout obte-
nir encore certains renseignements. Si l'on consicére les courbes en
fonction de C qui permettent d’extrapoler & la visco:ité intrinsdque, des
celluloses dégradées par l'oxygéne, courbes établics par dilution, on
voit que la pente de ces courbes est une fonction linfaire de la viscosité
intrinséque et que cette fonction linéaire est la mém= que celle obtenue

- avec des celluloses oxydées (dégradées par I’hyper: hlorite de sodium)
ou encore que celle donnée par la cellulose blanchie :3). Il est cependant
hasardeux de tirer la conclusion dés & présent que e mécanisme de la
dégradation est le méme ; dans tous ces cas, la coupure a lieu en
rn’importe quel point de la chaine.

CONCLUSIONS

Nous avons montré que la dégradation de la cellulose est fonction
de la surface de contact entre la solution et 'oxygén:, que la vitesse de
dégradation est indépendante de la concentration et conc que la coupure
n’a lieu ni en un endroit préférentiel, ni en bout de chaine. Par contre,
nous avons attiré I'attention sur le fait que la purets des réactifs était
trés importante bien que nous n’ayons pas pu trouver la cause des dif-
férences de vitesse de dégradation. Nous avons moatré également que
si les rayons ultra-violets ont une action sur la dégradation, la lumidre
diffuse ne semble pas en avoir.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6

37
(1) J. Cyror —  Bul, Inst. Text. de France - 1950, N° 22,
p. 25 a 41.
(2) A. BANDERET —  Communication privée.
@3 X . ) — " Bul. Inst. Text. de France - 1950, N° 22,
' p. 43 & 52,
(4). L. Nrcioras = Comunication privée.
(5) STraUSS et LEVY — Dapertrade Journal - 1942, 30 .AQrU;
: p. 33 & 37.
Nota. —. Cette bibliographie n’est que le complément de celle publiée dans Ia

référence 1,
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RESUME -

L’oxydation de la cellulose
dans la cupriéthyléne-diamine est
fonction de la surface de contact
oxygene-solution, de la durée et
de la température.

La dégradation évaluée en
degré de polymérisation est
d’antant plus importante que le
degré de polymérisation est élevé,
donc que la cellulose est moins
dégradée.

En absence d'oxygéne, il 'y
a pas d'oxydation ; les anti-oxy-
gene ne * semblent pas avoir
d’action.

La coupure de la molécule
de cellulose a lieu au hasard.
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SUMMARY

The oxida:ion of cellulose in
copper ethyle:e diamine is a
function of the surface of contact,
time of reactica and temperature.

The degri.dation expressed
in degree ol polymerisation is
greater the hi;her is the degree
of polymerisati-in, that is, the less

degraded is the cellulose.

There is ro oxidation when
the is no ox‘:'gen; anti-oxygen
do not seem f. have any effect.

The rupture of the cellulose
chain through oxidation takes
place anywhere along the chain.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized _Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6

ANALYSE COLORIMETRIQUE DES TISSUS
TRAITES PAR LES PRODUITS
DE BLANCHIMENT OPTIQUE

(Suite) (%)

par
M. le¢ Ch. Pinte M. Paul Rocias
Directewr du Cenive de Recherches et Docteur és-Sciences
de la Soicrie ) Chef du Laboratoire
et des Industries Textiles « Lyon de Recherche Scientifique
CHAPITRE 1l

ETUDE DE L’INTENSITE
. ET DE LA COULEUR DE FLUORESCENCE
DES PRODUITS DE BLANCHIMENT OPTIQUE
" APPLIQUES SUR TEXTILES

Nous avons meontré, dans le chapitre précédent de cet article, qu’il
était possible, dans une certaine mesure, d’évaluer l'intensité de fluo-
rescence des tissus traités par des agents de blanchiment optique et
d’apprécier leur couleur, par comparaison des résultats des seules mesu-
.res de blanc effectuées successivement sous deux lumiéres, I'une riche
en ultravviolets, 'autre limitée au seul visible.

L'intensité de fluorescence dans les différentes bandes spectrales
était alors-égale a la différence des valeurs relatives a la diffusion des

.(*) La premidre partic de cette tude a été publide dans le N° 27, Aofit 19517,'
du Bulletin de TI.T.T., p. 25. .
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&chantillons déterminées dans 1'un et Pautre cas. Une telle méthode,
néanmoins, procédant par différence, conduit & des résultats assez peu
reproductibles. I1 nous fallait en rechercher d’autres, plus précises et
plus fideles. ' :

A — MESURE DE L'INTENSITE DE LA LUMIERE DE FLUORESCENCE.

On peut qualifier une telle mesure de « fluorométrie de diffusion » ;
le principe, extrémement simple, en est le suivant :

L’échantillon est irradié par un flux d’ultra-violet et la lumiére
émise par fluorescence dans la totalité du visible et filtrée de lultra-
violet non absorbé, est recue sur une cellule photoélectrique qui permet
_son évaluation.

Le montage effectué pour cette mesure est schématisé par la

figure 3.
o E
R /
ot |
: —F
——C
Fig. 3
S = Source d’ultra-violet i I = Iichantillon en examen
I's = Filtre laissant passer le seul Te = Filtre arrétant Pu. v. neutre
u. v, - . . dans ‘le visible
M = Miroir . -, C = Cellule

) Le seul probléme délicat posé par-la réalisation de ce montage
" a consisté A trouver deux filtres Fy et Fa sensiblement complémentaires :

le premier, F;, perméable aux radiations U.V. de 3.000-3.900 A de
longueur d’onde, le deuxiéme Fs arrétant les U.V. et perméable aux

radiations du visible, soit de longueurs: d’onde supérieures a 3.900 A,

Nous avons choisi comme filtre F; un filtre assez analogue a
I'U.G. 2 de Scuotr, et de fabrication anglaise. On trouvera sa courbe
de transmission reproduite sur le graphique VII (*).

-

*) “Nous devons ces renseignements & I'obligeance de M. Mouceor, Directeur
du Laboratoire de Physique de la Sté FrRANCOLOR, qui a bien voulu effectuer ’étude
spectrométrique de ce filtre. :
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TABLEAU V
Produit de blan- Concentration du Fluor
ment optique bain de teinture utézis;:ence
utilisé en mg/litre otale
Tissu témoin
non traité 25
A 10 42
20 56
30 v 66
40 76
B 10 41
20 52
30 66
40 80
C 5 42
10 52
15 . 64
20 . ki) |
D 2 42
4 57
6 72
10 87
B 1 34
3 49
6 69
10 83
F 5 43
10 52
15 61
20 2
30 ' 7

Le filtre complémentaire a été choisi dans la :érie WRATTEN, soit
le n° -2 de cette marque. La courbe de transmissio: est figurée sur le
meéme graphique. Un filtre additionrel infra-rcuge "1 était adjoint. -

On trouvera dans le tableau V, les valeurs de I'intensité de fluo-
rescence totale mesurée 4 'aide de l'appareil ci-avant décrit sur une
série d’échantillons de tissus rayonne traités par de agents optiques a
concenirations variables dans les conditions indiqi-des précédemment
(Bulletin 1.T.F., N° 27, Aofit 1951, page 35). Les v:leurs d’intensité de
fluorescence sont évidemment arbitraires et correspcadent 3 des % de
la fluorescence d’une plaquette de matiére plastique fluorescente prise
comme étalon et conservée a I'abri de la lumiére.

Ces mémes  résultats sont -représentés sur le graphique VIII :
Intensité de fluorescence des différents produits ex.minds en fonction
de la concentration en mg/litre de Pagent -optig.e utilisé pour le”
blanchiment. - .

Ils mettent en évidence les différences considérs bles de concentra-
tion entre les différents produits actuellement sur le tnarché.
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Fo.
F.C.

—_lC

"Fig. 4
$§ =. Source d’ulira-violet I = Echantillon en ‘examen
Fi = Filtre laissant passer Pn. v. 12, = Filtre neutre dans le visible et
et arrétant toutes les radia- arrdtant Pu. v. non absorbé
‘ tions du visible IC. "= Filtres colorés analyseurs
M = Miroir C = Cellule relide au galvanométre

Ils font apparaitre la nécessité, pour les utilisateurs, dapprecxer
leur activité par des mesures appropnees

B — COULEUR DE FLUORESCENCE DES PRODUITS DE BLANCHIMENT OPTIQUE.

Nous nous sommes proposé de rechercher un processus d’étude qui
permet de mettre en valeur la qualité de la couleur fluorescée, Cette
notion nous apparaif importante parce qu'on trouve en elle l'explication
des aspects colorés différents, bien connus des utilisateurs, tendance au
bleu ou au rose violacé notamment, suivant que les tissus ont été traités
avec tels ou tels autres produits utilisés et a des concentratmns plus ou
moins élevées,

Le dispositif de mesure auquel nous nous sommes arrétés se trouve
schématisé sur la figure 4.

Nous avons utilisé pour ces essais :

10) « Comme source U.V. (S), une lampe a mercure Philips Philora
H.P.W. 120 watts.

2°) - Comme filtres F; et F,, respectivement les filtres déji décrits
e précédemment et dont les caractéristiques de transmission se
trouvent indiquées sur le graphique VII.

39) - Comme filtres colorés : les filtres interférentiels de la ComPAGNIE
pEs CompTEURS A Paris. Nous les avons préférés, pour ces essais
aux filtres WRATTEN, tant 4 cause de l’étroitesse de leurs bandes’
que de leur facteur de transmission relativement élevé (Voir gra-
phique VI - Bulletin 1.T.F., N° 26, Aoiit 1951, page 41).

Si l'on place en E un échantillon non fluorescent, les déviations du
galvanométre sont nulles dans toutes les bandes du spectre. Silon y
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TABLEAU VI
Déviations du "galvanométre
Vielet ; Bleu Vert Jaune Rouge | Orangé
Blanc de magnésie .... ... 6 3 1 0 0 1] -
Rayonne non blanchie .... 5 8 4 2 1 1
Rayonne blanchie par
agent optique (E)
a 3 mg/litre ........... 16 32 10 3.0 3,0 2
8 mg/litre ........... 18 39 12 3,5 3,0 2
15 mg/litre ........... 27 52 16 45 45 3
40 mg/litre ........... 39 82 22 75 5,0 3
Témoin (plaquette :
fluorescente) ............. — — — — 20 —

place, au contraire, un échantillon fluorescent, on of:serve des déviations
sensibles du galvanométre dans toute les bandes qui correspondent 3
la zéne de réémission par fluorescence dans le dom iine dy visible.

On trouvera, 3 titre d’exemple, consignées :lans le tableau VI,
les valeurs des déviations observées dans les diffirentes bandes spec-
trales pour quelques-uns des échantillons examinss,

Ces valeurs ne peuvent avoir ‘qu’une signific ition relative. Elles
dépendent, en effet, non seulement de intensité d:- la couleur de fluo-
rescence excitée, mais aussi des facteurs de tranemission des divers
filtres F; - Fy et F.C. et enfin de la sensibilité <= la cellule C pour
chaque bande chromatique. '

Il nous fallaif lever cette indétermination ; OU§ ¥ sommes parvenius
en calculant, pour chacune des bandes filtrées, un « coefficient » correc-
tif qui tient compte de ces différents facteurs.

TABLEAU VII

Transmission Brillance
. des filtres (mL) énergétique
Filtres relative de
interféren- la source.
tiels -+ Valeur :‘Jevxatmn Coefficient
Wratten Limites moyenne €t galva- K
No 2 , de transmission dans les ométre
(Filtre Maximum & mi-hauteur Iimjtzs de
de la courbe transmis-
U.v,y sion des
’ filtres
1 2 3 4 ; 5 6
Violet 416 406 - 426 36 30 1,20
Bleu 465 455 - 475 55 4 0,75
Vert 530 523 - 537 86 128 0,67
Jaune 565 550 - 575 102 100 1,02
Orangé 590 580 - 600 112 170 0,66
unge 640 630 -. 650 128 105 1,22
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Cet étalonnage a été réalisé de la facon suivante :

19 - Or} utilisait comme source (S) une lampe a filament de tungsténe
alimentée sous régime constant, dont la température de couleur
déterminée par pyrométrie optique a été trouvée égale a 3.500°K

Assimilant le tungsténe 3 3.500°K & un corps noir a la méme
température et se rapportant & une table, on pouvait connaitre
avec une approximation suffisante la brillance énergétique de cette
source dans les différentes bandes du spectre qui correspondent

« aux limites de transmission des filtres colorés utilisés.

On trouvera ces valeurs rassemblées dans la- colonne 4 du
‘ . tableau VII, en regard des valeurs maxima et limites de trans-
. - . . mission des filtres. :

2°) - On plagait en E un diffuseur blanc : plaquette de blanc de magné-
‘ sie, en Fy, F; et F.C. les différents filtres, comme indiqué
précédemment

3°) - On notait les déviations du galvanométre pour les différentes
bandes filtrées. Le diaphragme variable étant maintenu & une
ouverture constante et telle que les déviations restent, quel que
soit le filtre coloré, dans les limites du cadran du galvanométre.

' Ces déviations, lues sur le cadran, sont consignées dans la colonne 5
du tableau VII,

. On calculait alors les « coefficients » correctifs K, rapport pour
chaque bande spectrale de la brillance. énergétique de la source & la
déviation du galvanométre,

Les valeurs des coefficients K sont rassemblées dans lé colonne 6
du méme tableau VII.

Pour toutes mesures effectuées dans les conditions précédemment
définies, notamment en ce qui concerne la position et les caractéristiques
des filtres et pour une cellule ‘donnée, on pourra directement, en les
multipliant par les coefficients K de la colonne 6, transformer les valeurs
des déviations du galvanomeétre pour les différentes bandes en valeurs
de brillance énergétique relative valables pour les mémes -longueurs
d’onde;

Appliquant cette méthode 3 l’analyse de la fluorescence des tissus .
traités par ces agents optiques, nous avons: transformé les valeurs des
déviations du galvanomeétre, dont un certain nombre se trouvent ras-
semblées sur le tableau VI, en brillance énergétique relative (Tableau
VIID).

Il est évident que ces mesures ne peuvent é&tre reproductibles, en
valeur absolue, que pour autant que la source d’ultra-violet excitatrice
de la fluorescence conserve une intensité constante.

Il convient donc d'utiliser comme témoin de comparaison, pour cha-

que série de mesures, un écran fluorescent stable dans le temps. Nous

- avons consigné, en fin des tableaux VI et VIII, les valeurs de la fluo-

rescence de c¢et écran témoin, dans la bande de son maximum d’émission,
soit 'orangé.
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TABLEAU VIII
Brillsace
énergétique relativ:: de fluorescence
Violet Bleu Vert Jaune Orangé| Rouge
Blanc de magnésie ........ 7,2 2,2 0,7 0 0
Rayonne non blanchie .... 6,0 6,0 2,7 2 0,7 1,2
Rayonne blanchie par

agent optique (E) ‘
a 3 meg/litre ........... 19,1 24 6,7 3 2 2,5
8 mg/litre ........ U 22 29 8,0 35 2 2,5
15 mg/litre ........... 32 39 10,8 45 3 35
40 mg/litre ........... 47 61,5 14,7 1.5 3,5 35
TEMOIML .o virreieaenen — —_ —_— —_ 13,2 —

TABLEAU IX

Brillance énergétique relative de fluoresceice des tissus
traités par les agents optique:

Violet Bleu Vert Jaune Orangé | Rouge

Plaquette témoin .......... - — —_— — 100 —_
Produit A. -— 10 mg/lifre 85 113 35 15 11 19
40 » 164 222 56 23 11 19
80 > 230 345 88 46 11 19 -

100 » 275 405 103 53 15 19

Produit B — 20 mg/litre| 156 160 46 23 15 19
50 » 237 252 2 38 26 19

a0 » 290 320 84 46. 31 19

Produit C — 10 mg/litre 205 158 40 23 11 19
20 » 300 239 56 30 15 19

40 » 395 295 64 | 34 23 19

Produit D — 3 mg/litre | 156 130 30 15 11 19
8 » 265 209 48 23 11 19

20 » 428 285 68 34 15 19

Produit E — 3 mg/litre | 1456 182 51 23 15 19
8 » 167 220 61 27 15 19

15 » 243 296 84 34 23 27

40 » 357 467 111 57 27 27

Produit F — 5 mg/litre 128 131 35 19 11 19
10 » 182 186 52 23 1 19

20 » 220 225 59 26 11 19

40 » 280 280 72 31 15 19

Rayonne non blanchie .... 45 45 20 15 5 1

Plaguette de blanc de

magnésie .............. 55 17 5 0 0 0

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6
' - 41

Nous avons convent, pour la suite de nos essais, de ramener & 100
la valeur de la fluorescence de ce témoin et, par suite, d’exprimer en %
les brillances énergétiques relatives de. fluorescence.

L’ensemble des résultats de nos mesures exprimés sous cette forme -
et portant sur des échantillons traités par divers agents optiques dési-
gnés par les lettres déja utilisées dans ce travail, se trouve rassemblé
dans le tableau IX.

_ Les mémes résultats sont représentés graphiquement par les cour-
bes des graphiques IX & XV, qui expriment la. brillance énergétique
relative de fluorescence en fonction des longueurs d’onde dans le
domaine du visible.

De telles ‘mesures sont particulidrement utiles & l'examen et a
’appréciation comparée des produits de blanchiment optique dont l'uti- -
lisation est devenue aujourd’hui courante. Elles permettent de prévoir
I'aspect des tissus traités par ces produits, probléme important pour les
fabricants -et les utilisateurs.

(A suivre.)
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PROTECTION DE LA LAINE EN TEINTURE
PAR LES AGENTS PROTEINIQUES

par
M. Van OVERBERE G. MAZINGUE .
“Ing. Chim. I. C. L. : Ingénieur Chimiste 1. C. L.
Docteur és-Sciences - Licencié eés-Sciences

Directevr du Labovaloire
de la Chambre de -Commerce de Roubaix

R. Larovy

[ngénicur Chimiste L. C. T, I..
licencié 2s-Sciences

AVANT-PROPOS

- La laine subit, durant les divers traitements de teinture, une hydro-
lyse plus ou moins forte. Les conséquences de cette hydrolyse se mani-
festent dans la pratique par une perte en poids ou freinte aprés teinture
et par une modification de ses propriétés. Depuis longtemps, il a été cons-
taté que.ces inconvénients pouvaient étre évités par Pemploi des vieux
bains, c’est-a-dire des bains contenant en solution certains peptides, pro-
duits de dégradation de laine. C’est pourquoi il a été proposé Vutilisation
@adjuvants, produits a base de protéines dégradées, pour diminuer la
dégradation de la laine en teinture. Cette étude a eu pour but de justifier
Pemploi de ces adjuvants et détablir le mieux possible les conditions
optima de leur utilisation.
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INTRODUCTION

La fibre de laine se dégrade plus ou moins au cours des différents.
traitements industriels et son altération est particu!'érement importante
durant le traitement de teinture, quel que soit le prrcédé employé.

Déja en milieu aqueux neutre 3 température veisine de 50°C, i se
produit trés probablement, comme l'ont montré SPEAKMAN et Manon
(B. 1), une rupture des ponts cystiniques selon le schéma suivant :

R—CH,—~8~—8-—CH,—R + H,0 » R — CH, — §i + R -— CH, — SOH
E-—CH,—8OH ->R—CHO + E 8

Les liaisons transversales de divalence et salin~s étant ionisées, et
au fur et 3 mesure que les ponts cystiniques se brisent, la laine gonfle
et P'altération progresse de l'extérieur i lintérieur :le la fibre.

Par ailleurs, SpeakMAN et StorT (B. 2) ont &fabli qu'a la tempé-
rature ordinaire, le gonflement de la laine en milie:: acide est d’autant
plus élevé que le pH est plus faible. Les solutioh: aqueuses d’acides
forts ou faibles attaquent les ponts salins par réactisn sur les fonctions
aminées, la fixation de 1’acide commencant 3 pH 4,8 sour étre maximum
a pH 1. Cette réaction est réversible, I’élimination d- I’acide par lavage.
restaure les ponts salins initiaux. Les solutions aqueu-es d’acides ne sem-
blent pas avoir d’action néfaste sur les ponts cystiniques.

Pour des pH alcalins, toujours & la températus: ordinaire, jusqu’a
pH 10, seuls les ponts salins sont affectés par réa:tion réversible sur
les fonctions acides, d’aprés SpEAKMAN et HirsT (B. 3} Au-dela de pH 10,
la laine s’altére rapidement par suite de la rupture cs=s ponts disulfures,
cette rupture pouvant s’expliquer, soit pas scission d= la cystine en cys-
téine et en acide sulfénique instable suivant le pricessus cité précé-
demment, soit encore par formation de lanthionine :

R—CH,~8—8—~CH —R->R—CH,—~8--CH,—R + §

L’influence du pH du milieu réactant est d’aut.nt plus importante
que la température est plus élevée. Au voisinage c= I'ébullition, il se
produit une véritable hydrolyse de la kératine de’la laine et, suivant
les conditions opératoires, il passe en solution une plus ou moins grande
quantité de peptides dégradés. Ce n’est que dans la zcne de pH comprise
entre pH 5 et pH 7 que la laine gonfle le moins et réagit peu chimique-
ment. C’est aussi, en conséquence, dans cette zone que ses propriétés
mécaniques sont les moins modifiées.

Malheureusement, ces conditions ne sont jamai: réalisées dans la
teinture de la laine, olf, dans la plupart des procécss, elle est traitée
en moyenne pendant une heure dans des bains i tompérature voisine
de 100°C et dont le pH est inférieur & 5. Il s’en stit une dégradation
de la laine teinte qui se manifeste pratiquement :

1°) - par une perte en poids de la matiére teinte dé -oulant de I'hydro-
lyse des peptides,
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29) - par une modification des propriétés mécaniques de la fibre, entrai-
nant une modification du toucher des filés ou des tissus, et pro-
voquant de graves ennuis dans la filature des peignés teints : par-
chemins encrassés, collage, filature irréguliere, augmentation des
déchets. s

.Or, il a été constaté depuis longtemps que ces ennuis pouvaient
étre, sinon évités, du moins réduits en forte proportion, par 'emploi des
bains de teinture épuisés, appelés couramment « bains usés »..Il est
“connu également depuis longtemps que l'addition de colle gélatine aux
bains de teinture neufs conduit aux mémes améliorations de la laine
teinte, Cette protection de la laine en teinture par les protéines solubles
en provenance de '’hydrolyse partielle de la laine précédemment teinte,
dans le cas de I’emploi des bains usés, et par les protéines solubles dans
le cas des bains neufs additionnés de colle gélatine, a incité cerfaines
firmes de produits auxiliaires du textile & la fabrication de produits de
dégradation d’albuminoides (par dégradation alcaline soit de gélatine,
soit de déchets de cuir, soit de déchets de poisson) et A les présenter
comme agents protecteurs de la laine en teinture.

METHODE EXPERIMENTALE

La protection de la laine par les agents protéiniques dans ses diffé-
. rents procédés de teinture se manifeste d’abord par une diminution de
la freinte, Cette perte en poids de la laine teinte est due a I'hydrolyse
_partielle des chaines peptidiques provoquant la formation d’ammoniac
et de peptides simples passant en solution dans les bains, et c’est surtout
la quantité de peptides solubilisés qui constitue la freinte: Ignorant les
poids moléculaires de ces peptides éliminés, nous avons caractérisé
I'importance de la protection de la laine par la quantité d’azote aminé
retrouvé dans les bains. Pour cela, nous avons choisi une méthode expé-
rimentale donnant d'une maniére la plus précise possible, pour chaque
traitement étudié, la quantité d’azote total et la quantité d’azote ammo=
niacal solubilisés, d’olt la quantité d’azote aminé.
Nous exposerons d’abord la méthode expérimentale et les méthodes
de dosage que nous avons employées en prenant comme exemple un
traitement en milieu acide fort.

I - TRAITEMENT DE LA LAINE SANS AGENT PROTECTEUR.

20 g de laine anhydre sont traités a 1’ébullition pendant 2 heures
dans un bain maintenu 3 volume constant sous réfrigérant 3 reflux et
contenant : : ’

— 5 % d’acide sulfurique concentré par rapport au poids de la laine,
soit 10 cm3 d’une solution & 10 % d’acide sulfurique 4 63° Bé.
— 400 cm3 d’eau distillée.
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Apres traitement, la laine est séparée du bain p: r filtration et rincage
sur filtre, Le filtrat est concentré & 100 cm3 que !'on divise en deux
parties égales de 50 cm3 pour les essais A et B .uivants.

Fssal A.

On dose 'ammoniac sur 50 cm3 de filtrat conce tré par la deuxiéme
partie de I'opération de kjeldahl, mais en remplaga t la soude habituel-
fement utilisée au cours de la distillation par de i'c:cyde de magnésium.
Nous avons remarqué, en effet, que les résultats btenus en présence
de soude augmentaient proportionnellement 2 la qu-ntité de soude mise
en ®uvre et au temps de distillation, par suite vral emblablement d’'une
attaque progressive des produits aminés en présen:=. Comme 'ont pré-
conisé SmitH et Harris (B. 4), nous avons employ: 'oxyde de magné-
sium, base plus faible, qui nous a donné des réstitats constants dans
des traitements identiques. On obtient ainsi 'azotr ammoniacal prove-
nant de 'altération de 10 g de laine.

Essai B.

Les 50 cm3 restant du filtrat sont évaporés 3 sé: et repris par l'acide
sulfurique. Un kjeldahl complet permet d’obtenir ’azote total ammo-
niacal et aminé provenant de '’hydrolyse de 10 g d¢ laine.

Ces deux essais A et B fournissent donc fina!>ment en poids par
rapport a la laine anhydre la teneur en azote tota. perdu par la laine
au cours du traitement et, d'une part, I'azote afrmoniacal et, d’dutre
part, I’azote aminé.

II - TRAITEMENT DE LA LAINE AVEC AGENT PROTECTEL 2.

20 g de laine anhydre sont traités & I’ébullitiin pendant 2 heures
:dans un bain maintenu 3 volume constant sous ré'rigérant a reflux et
contenant :

— 5 % d’acide sulfurique concentré par rapport =1 poids de la laine,
— x % de l'agent protecteur par rapport au po1ds de la laine,
— 400 cm3 d’eau distillée.

Les essais sont conduits exactement comme il a >té exposé ci-dessus,
mais il faut ici corriger les résultats obtenus en”-2nant compte de la
gquantité d’azote ammoniacal et d’azote aminé appo-tés par 'agent pro-
tecteur, et que l'on détermine par l'essai & blanc suivant.

III - APPORT D’AZOTE PAR L’AGENT PROTECTEUR.

x % de l'agent protecteur sont fraités a 1'ébull rion sous réfrigérant
a reflux pendant 2 heures avec 10 cm3 d'acide silfurique a 10 % et
400 cm3 d’eau distillée. Aprés concentration a4 10 cm3, les essais A
et B permettent de connaitre 'azote ammoniacal et 'azote aminé appor-
tés par l'agent protecteur qui doivent étre respectiv:ment défalqués’ des
résultats obtenus dans le traitement de la laine &' =2c agent protecteur.

Par cette méthode expérimentale, nous avons ~u suivre les pertes
en ammoniac et en azote aminé de la laine traitée 1 milieux acide fort,
acide faible, neutre et basique, sans et avec agent -rotecteur,
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INFLUENCE DU POIDS MOLECULAIRE
DE L'AGENT PROTEINIQUE

 Présumant que le poids moléculaire de l'agent protecteur utilisé
devait influencer la protection de la laine, nous avons employé, dans
cette premiére partie de notre étude, quatre produits protéidiques D, C,
B, A de degré de dépolymérisation croissant, dérivant d’une méme géla-
tine E par dégradation alcaline. En fixant pour la gélatine de départ un
poids moléculaire de 15000, il a pu étre déterminé par titrimétrie poten-
tiométrique, pour chacun des dérivés A, B, C, D, un poids moléculaire.
Celui-ci est un ordre de grandeur, car la mesure du poids moléculaire
de telles substances est trés. délicate. C’est, de plus, une moyenne car
quel que ‘soit le procédé employé et aussi précis que puisse étre son
contrble, la dégradation de la gélatine ne conduit pas 3 des peptides de’
poids moléculaire unique, mais de poids moléculaires variables, dont la
moyenne est mesurée avec plus ou moins de précision.

Les caractéristiques des produits employés, tous & environ 30 %
de matiére protéidiques, sont les suivantes i

Degré de Poids Concentration en

dépolymérisation moléculaire azote peptidique
Produit A 13,0 environ 1.150 58 %
Produit B 5,5 environ 2.700 59 %
Produit C 2,6 . environ 5.700 9,2 %
Produit D 1,7 environ 9.000 8,0 %
Gélatine E 1,0 environ 15,000 111 %

Afin de pouvoir comparer d’une maniére utile ces divers produits,
nous avons calculé les quantités de chacun d’eux a ajouter aux différents
bains deé traitement, de fagon & toujours opérer 2 raison de 0.1 % d’azote
aminé par rapport au poids de la laine anhydre.

La laine sur laquelle nous avons travaillé est une laine Zélande
Croisé IV n’ayant subi au préalable qu'un dégraissage 3 'éther éthylique
en Soxhlet et un lavage a l'eau distillée & 40°C.

Les conditions opératoires ont été les suivantes :

Milieu acide sulfurique

Poids anhydre de la laine : 20 g

Acide sulfurique 2 66° Bé: 5 % par rapport au poids de laine anhydre
Eau distillée : 400 cm3

2 heures 3 100°C sous réfrigérant 3 reflux

pH du bain: 1,5 :
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Milien acide acétique
Poids anhydre de la laine : 20 g
Acide acétique glacial': 5 % par rapport au poids de laine anhydre
Eau distillée : 400 cm3
2 h 4 100°C sous réfrigérant 3 reflux
pH du bain : 4

Milien neutre

Poids anhydre de la laine : 20 g
Eau distillée : 400 cm3
. 2 heures 2 100°C sous réfrigérant i reﬂux

pH du bain : 7.

Milien basique
Poids anhydre de la lame 20 ¢
Soude caustique : 1 % par rapport au poids 2 la laine anhydre

Eau distillée : 400 cm3
2 heures a 100°C sous réfrigérant i reflux

pH du bain : 10

PRrorec rion

24F H74 ,

r-'/
>< —— M.z
el T ————

- . Porss MotkcutAIRE
nsy 200 5700 00 : yrzon

Fig. 1

Influence du poids moléculaive de Pagent pre: inique
(Produits A, B, C, D, E — 0.1 % dazoic o ptidique)
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Les tableaux I & V donnent, pour chaque agent protéinique étudié,
les résultats obtenus dans. ces conditions opératoires en suivant la mé-
thode ‘expérimentale décrite précédemment. Le tableau VI montre
I'importance de la protection obtenue dans les différents milieux pour
chacun des produits A, B, C, D, E employés a la dose de 0,1% d’azote
peptidique par rapport au poids de laine anhydre. Dans les colonnes 1,
nous avons inscrit, pour chaque expérience, la différence entre la perte
en mmg d’azote aminé pour 100 g de laine anhydre traitée sans agent
protéinique et la perte en mmg d’azote aminé par 100 g de laine anhydre
traitée avec agent protéinique. Ces diminutions de perte en azote aminé
ont été ensuite exprimées en pour cent par rapport & la perte en azote
aminé enregistrée dans les mémes conditions opératoires sans agent
protecteur et figurent dans les colonnes 2. ’ .

L’action protectrice de ces agents protéiniques est bien nettement
établie puisque leur emploi a constamment pour effet de réduire la perte
en azote aminé de la laine en traitement.

Le poids moléculaire de l'agent protéinique constitue bien un facteur

important de son pouvoir protecteur de la laine. Toutes choses égales

par ailleurs, dans la zone isoélectrique de la laine, c’est-a-dire entre pH 4

et pH 7, la protection la plus efficace est atteinte avec un produit de

" poids moléculaire moyen d’environ 2.700. La protection par des produits

. " de poids moléculaire inférieur 3 2.700 est moins bonne, mais elle l'est
encore moins pour des produits de poids moléculaire supérieur (fig. 1).

TABLEAU I
Produit A
Pour 10 g de laine Zélande Croisé IV
- Azote s,
Azote total : Azote aminé
solubilisé | 2MMORIACAL | ool piliss
en mmg en o .en mmg
Milieuw sulfurique pH 1,5
Sans agent protecteur..... 19,5 4,7 14,8
Avec agent protecteur..... 31,3 8,1 23,2
Agent protecteur seul...... 14,0 2,55 11,45
Milieu acétique pH 4
Sans agent protecteur..... 8,1 3,0 5,1
Avec agent protecteur..... 19,2 5,1 14,1
Agent protecteur sAeul ...... 13,0 1,7 11,3
Miliew neutre pH 7 .
Sans agent protecteur..... 16,9 - 2,0 14,9
Avec agent protecteur..... 25,5 1,3 - 24,2
Agent protecteur seul...... 12,2 . 0,55 11,65
Miliey alcalin pH 10
Sans agent protecteur..... 20,0 . 0,65 19,35
Avec agent protecteur..... 30,0 1,0 29,0
Agent protecteur seul...... . 12,2 0,3 11,9
]
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TABLEAU II

Produit B

Pour 10 g de la.ixie Zélande Croisé 1V
Azote total \zote ) :’;zote aminé
solubilisé ar;? ]!?SESCSI solubilisé -
en mmg e mmg en mmg
Milieu sulfurigue pH 1,5
Sans agent protecteur..... 14,9 2,95 11,95
Avec agent protecteur..... 28,0 5,55 21,45
Agent protecteur seul...... 14,5 2,95 11,55
Milieu acétique pH 4
Sans agent protecteur..... 7,2 1,3 5,9
Avec agent protecteur..... 19,0 5,3 13,7
Agent protecteur seul...... 13,6 2,75 10,85
Milieu neutre pH 7
Sans agent protecteur..... 15,8 1,85 15,0
Avec agent protecteur..... 22,0 1,85 21,15
Agent protecteur seul...... 14,7 1,2 10,5
Milieuw basique pH 10°
Sans agent protecteur..... 22,0 1,3 20,7
Avec- agent protecteur..... 32,5 1,4 31,1
Agent protecteur seul...... - 12,7 0,87 11,83

TABLEAU III

Produit C
Pour 10 g de laie Zélande Croisé IV
~zote . .
Azote total + %01 Azote aminé
solubiliss | 210 OMACAl | Tolubilise
en mmeg et mmg en mmg
Milieu sulfurique pH 1,5
Sans agent protecteur..... 17,5 3,35 14,15
Avec agent protecteur..... 26,0 5,2 20,8
Agent protecteur seul...... | 9,8 1,3 8,5
Milieu acétique pH 4
Sans agent protecteur..... 8,7 1,7 7,0
Avec agent protecteur..... 16,6 2,1 14,5
Agent protecteur seul...... 9,7 1,7 8,0
Miliew neutre pH 7 . :
Sans agent protecteur..... 16,4 1,25 15,15
Avec agent protecteur..... 23,0 1,6 21,4
Agent protecteur seul...... 9,0 1,0 8,0
Miliew alcalin pH 10
Sans agent protecteur..... 23,0 1,05 21,95
Avec agent protecteur..... 29,0 1,8 27,2
Agent protecteur seul...... 8,7 0,7 8,0
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TABLEAU IV’
Produit D
Pour 10 g de laine Zélande Croisé IV
Azote L.
Azote total ; | Azote aming
solubilise | STRrmoniacal | “solupilise
en mmg solubilisé en mmg
en mmeg
Milieu sulfurigue pH 1,5
Sans agent protecteur..... 18,6 465 | - 13,95
Avec agent protecteur..... 26,8 7,95 18,85
Agent protecteur seul....:. 10,8 1,92 8,88
Milieu acétique pH 4 ‘
Sans agent protecteur..... 7,2 1,75 5,45
Avec agent protecteur..... 16,8 3,9 12,9
Agent protecteur seul...... 10,2 1,9 8,3
Milieu meutre pH 7
Sans agent protecteur..... 16,8 1,0 15,8
Avec agent protecteur..... 24,0 0,7 23,3
. Agent protecteur seul...... 9,8 0,8 - 9,0
Milieu alcalin pH 10° .
Sans agent protecteur..... 22,5 1,7 20,8
Aveéc agent protecteur..... 30,0 1,8 28,2
Agent protecteur seul...... 9,8 0,55 9,25

"TABLEAU V
Produit E

Pour 10 g de laine Zélande Crois¢ IV

Azote total |, AZ ) | Azote aming
solubilisé solubilisé solubilisé
en mmeg en’ mmg en mimg

' Milieu sulfurique pH 1,5 .
Sans agent protecteur..... 18,56 - 4,2 14,3
Avec agent protecteur..... - 32,0 3,85 28,15
Agent protecteur seul...... 15,2 0,7 14,5
Milieu acétique pH 4
Sans -agent protecteur..... 7,8 1,55 6,25
Avec. agent protecteur..... 21,0 1,9 19,1
Agent protecteur seul...... 14,7 0,34 14,36

Milieu neutre pH 7
Sans agent protecteur..... 1 0,8
Avec agent protfecteur..... 31,0 1,1 29,9
Agent protecteur seul...... . 1 0,7

Miliew alcalin pH 10

Sans agent protecteur..... 22,0 1,6 20,4
Avec agent protecteur..... 33,8 2,0 31,8
0,7 14,0

Agent protecteur seul...... 14,7
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TABLEAU VI

Produit A Produit B Produit C Produit D Produit E
P. M. 1.150 | P. M. 2.700 | P. M. 5.7003 P. M. 9.000 |P. M. 15.000
1 2 1 2 1 2 | 1 2 1 2
Milieu sulfurique; -
pPH 1,5 ....... 30,5 205 | 205 | 17,2 | 18,5 13,0 | 39,8 | 28,5 6,5 45
Milieu acétique i .
PH 4 ........ 23,0 | 45,0 | 30,5 | 52,0 5,0 7,0 85 | 156 | 151 | 24,0
Milieu neutre
PH 7 ........ 23,5 | 158 | 43,5 | 29,0 | 17,5 | 11,51 15,0 9,5 | 12,0 7,0
Milieu alcalin .
PH 10 ....... 22,5 | 11,7 ' 14,3 69 | 27,51 125 | 185 89| 260 [ 12,5

Four des pH inférieurs 3 4 ou supérieurs 2 7, les essais systémati-
ques ont conduit & des résultats sensiblement inva-iables (fig. 2). Ceci
provient de ce que la quantité d’agent protecteur mize en jeu, soit 0,1 %

-d’azote peptidique par rapport au poids de la laire anhydre, est trop
faible pour l'altération subie par la laine dans ces conditions. C’est ce
que montre 1'étude de I'influence de la concentration :n agent protéinique
sur le pouvoir protecteur.

-

Prorecrion

pH
73 7 7 ]

Fig: 2

Influence du pH du miliew
(Lroduit B — o1 % d’asote peptidique )
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INFLUENCE DE LA CONCENTRATION
DE L’AGENT PROTEINIQUE

Pour juger l’influence de la concentration en agent protéinique sur
la protection de la laine dars les différents milieux étudiés et dans les
mémes conditions opératoires, nous avons employé le produit B de poids
moléculaire moyen 2.700. Les concentrations en ce produit ont été choi-
sies de telle-facon qu’elles correspondent 2 0,1 % — 0,5 % et 1 %
d’azote peptidique par rapport au poids de la laine anhydre.

Suivant la méme disposition que le tableau VI, nous présentons
dans le tableau VII les résultats que nous avons obtenus et qui montrent:

1°) - Que linfluence de la concentration en agent protéinique joue
trés peu sur la protection de la laine dans des milieux de pH 4 a pH 7
(fig. 3). Clest, en effet, dans cette zone de pH que la laine est la moins
altérée. 4 e

00

Prorecrion

CONCENTRA rioN en Y%
- e ‘ es ) 7

Fig. 3

Influence de la conceniration en agent

protéinique (Produit B)
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TABLEAU VII

Produit B — P M 2.700

0,1 % d'azote 0,5 % da:te 1 % d’azote

peptidique peptidiqu.2 peptidigue

1 I 2 1 2 1 | 2
Milieu sulfurique pH 1,5 20,5 ’ 17,2 68,2 46,0 131,0 ‘ 90,0
Milieu acétique pH 4... 30,5 | 52,0 29,0 47,0 42,0 58,0
Milieu neutre pH 7....| 435 | 29,0 42,0 74,0 75,2 44,0
Milieu alcalin pH 10... 14,3 { 6,9 217,0 14,0 106,5 | 45,0

2°) - Que la protection de la laine en miliey fortement acide ou
alcalin est d’autant plus forte que la concentration ¢1 agent protéinique
est plus grande (fig. 3). II semble toutefois qu’il ne faille pas dépasser
une concentration en agent protectenr correspondant .. 1 % d’azote pepti-
dique par rapport au poids de la laine afin d’évite: une fibre collante.

INFLUENCE SUR LES PROPRIETES MECANIQUES
DE LA FIBRE DE LAINE

L’action protectrice des protéines dégradées sur la laine en teinture
ne consiste pas uniquement en une diminution de sa perte en poids.
Agents incontestables d'unisson, ils conservent en méme temps a la laine
son toucher spécial. Mais c’est surtout dans la teirure en peigné que
ces agents protéiniques semblent intéressants. En eff::, la pratique indus-
trielle prouve que les rubans peignés teints en préserne de ces adjuvants,
se filent mieux. Encrassant moins les parchemins, il conduisent a un fil
plus régulier et forment moins de déchets.

TABLEAU VIII

Ténacité Allongement
en k/mmi de rupture en %

Milieu sulfurique pH 1,5

Laine traitée sans agent protecteur F 1,151 80,5

Laine fraitée avec agent protecteur ¥ 1,195 79,9
Milieu neutre pH 7

Laine traitée sans agent protecteur F 1.151 69,0

Laine traitée avec agent protecteur F 1,368 82,0
Milieu alcalin pH 10

Laine traitée sans agent protecteur F 1,264 88,4

Laine traitée avec agent protecteur ¥ 1,300 100,3
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C’est pour vérifier ces observations pratiques que n: us avons entre-
pris U'étude de l'influence de ces agents protéiniques su: les propriétés
mécaniques de la fibre de laine.

Nous avons tout d’abord procédé 3 une série d’essais ayant pour
but de se rendre compte si les agénts protéiniques modifient les propriétés
mécaniques de la fibre de laine. Nous avons choisi pour cette étude un
produit commercial F a base de protéines dégradées dor:: le poids molé-
culaire moyen est d’environ 1.600. Sur Pultramicromachire Chévenard et
suivant la méthode expérimentale de MM. MarLiLars, ROEHRICH et
M''" Hitter (B. 5), nous avons mesuré les ténacités et ‘es allongements
de rupture 2 la traction a sec de faisceaux de fibres ce laine Zélande
Croisé IV ayant subi des traitements en milieux acide sulfurique, neutre
et sodique identiques a ceux stipulés plus haut, sans et avec agent pro-
tecteur F dans les proportions de 0,1 % par rapport 2 11 laine anhydre.

Les résultats que nous donnons dans le tableau VIII sont les moyen-
nes de medures sur 12 faisceaux de fibres pour chaqu: traitement.

Il résulte de ces essais que les agents protéiniques n exercent aucune
influence sur la ténacité des fibres de laine mais qu'ils produisent une
augmentation sensible de l'allongement de rupture a la traction. Ces
agents protéiniques semblent donc rendre la laine plus plastique.

C’est pourquoi, dans une autre série d’essais, nou: avons comparé
les cycles « effort-déformation 25 % » obtenus au mcuillé sur Yultra-

[
)
E
13
iy
Q
3
WY
4

S [
|8}

S35 -~ l

e

|

|

|

|

|

|

|

|

Allorern:aten % :

25

Fig. 4
tyele « ef fort-déformation 25 D% »
laine lraiide oen  prisence de peplone
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TABLEAU IX

Force . .
Déformation
en k/;?r% pour permanente
d’allongement en %

Milieu acide pH 1,5

sans gélatine ...................... 3,06 0,62

avecgélatine..................,... 2,74 1,46
Milieu neutre pH 7 )

sans gélatine .:.................... - 4,39 0,14

avec gélatine ...................... 4,54 1,10
Milieu alealin pH 10 '

sans gélatine .............. . ..... .. 4,04 0,13

avec gélatine .....,........... ... .. 3,91 0,43
Milieu acide pH 1,5

sans produit F ............... RN 2,53 0,00

avec produit F TN e, 2,55 1,61
Milieu neutre pH 7 .

sans produit ¥ .................... 3,76 0,09

avec produit F ..... e e, 3,78 0,65
Milieu alecalin' pH 10

sans produit F ...... [ 4,51 0,21

avec produit F ..... e e, 3,91 0,53
Milieu acide pH 1,5 )

sans peptone -...................... 3,09 ) 0,03

avec peptone ........... e, 3,05 - 0,02
Milieu neutre pH 7

sans peptone ...................... 4,06 . 0,00

avec peptone ............... ERT 3,29 0,00
Milieu alcalin pH 10 .

sans peptone ...................... 3,90 0,00

avec peptone ...................... 5,84 . 0,00

micromachine Chévenard de fibres calibrées appartenant 3 des lots de
laine 3 tapis des Pyrénées Croisé VI ayant subi toujours les mémes
- traitements sans et avec agent protéinique. Nous avons employé succes-
sivement une gélatine, le produit commercial F et de la peptone, en
quantités calculées telles que nous faisions toujours agir 0,1 % d’azote
peptidique par rapport au poids de la laine anhydre. :

Les résultats moyens de plusieurs cycles effectués dans ces condi-
tions (fig. 4, 5, 6) et figurant dans le tableau IX montrent :

- 1°) - Que la force nécessaire pour obtenir au mouillé 25 % d’allon-
gement de la fibre de laine reste la méme, que l'on opére sans ou avec
agent protecteur. L’agent protéinique n’exerce donc aucune action. sur
les ponts disulfures, : )

2°) - Que la_fibre de laine trajtée en présence d’agent protecteur
& base dé protéines accuse toujours une déformation permanente plus
élevée que lorsqu’elle subit le méme traitement sans agent protéinique,
a l'exception toutefois de la peptone, -
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MECANISME DE L'ACTION PROTECYRICE

Le mécanisme de la protection de la laine en teinti re par les agents
protéiniques nous parait donc explicable, d’aprés nos résultats expéri-
mentaux, par fixation des protéines dégradées de l'agent protecteur sur
la laine par réaction entre les fonctions acides et basiques libres. Il se
formerait ainsi, soit des nouvelles liaisons entre les chaines peptidiques
principales de la fibre, soit de nouvelles chaines laterales. Suivant le
degré de dépolymérisation de l'agent protéinique, 1':ncombrement de
ces liaisons ou chaines latérales freine plus ou moins le retour a l'état
initial de la fibre étirée momentanément. Lorsque le degré de dépoly-
mérisation de 1'agent protéinique est trés élevé, c'est le -as de la peptone,
I’encombrement est faible et les caractéristiques mécaiiques de-la fibre
de laine sont inchangées. La diminution de la perte en poids de la laine
en teinture est d’ailleurs dans ce cas presque nulle.

Ce mécanisme de la protection de la laine en teinture par les agents
protéiniques consisterait uniquement en une fixation (e protéines. Il en
résulte, d’'une part, une diminution de la perte en po'ds de la laine en
traitement et, d’autre part, une légeére augmentation <le la plasticité de
la laine qui empéche le feutrage au cours des traitements de feinture,
d’olr conservation du gonflant et du toucher de la matiere, et dans le
cas de la filature des rubans peignés teints facilite son travail et diminue
la proportion des déchets.

CONCLUSIONS

Nous avons pu établir dans cette étude que la protection de la laine
en teinture par les agents protéiniques est réelle. Cette protection se
traduit par une diminution de la perte en poids de la laine apreés teinture,
qui s'explique d’apres nos essais par une fixation sur la fibre des peptides
simples de I'agent protéinique. Pour fixer les idées, 1'=mploi de ces pro- -
duits peut conduire en teinture a une freinte égale & 70 % seulement de
celle qui aurait été produite par la méme teinture en leur absence.

Du fait de cette charge, la fibre de laine devenart un peu plus plas-
tique, feutre moins en teinture, d'ot la conservation du toucher laineux
et du gonflant, et dans le cas des peignés teints une z mélioration du tra-
vail de préparation et de filature. '

‘stude de linfluence de chacun des facteurs & montré :

1°) - Que le poids moléculaire optimum de l'agent protéinique sem-
ble étre d’environ 2.500 a 3.000 ;
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2°) - Que la dose d’emploi de ces agents protéiniques est variable
suivant le pH du milieu dans lequel est traitée la laine. Entre pH 4 et
pH 7, la protection maximum est obtenue en utilisant une quantité de
produit correspondante a 0,1 % d’azote peptidique par rapport au poids
de la laine anhydre. Pour des pH plus acide et plus alcalin, il faut
augmenter la concentration en produit protecteur. La protection maximum
sera atteinte dans les deux cas ave¢ 0,5 % a 1 % d’azote peptidique par
rapport au poids de la laine anhydre. Il ne faudra pas toutefois dépasser
ces concentrations pour éviter l'obtention d’une fibre collante.

~ Les résultats -auxquels nous avons abouti nous ont permis d’expli-
quer cette protection par un mécanisme qui n'est autre qu’une fixation
" des peptides simples de ’agent protéinique sur la fibre de laine. Cette
fixation de peptides contrebalance dans une plus ou moins large mesure
la perte de substance de la laine découlant de son hydrolyse. Il n'y a pas
A proprement parler, comme on I'a quelquefois dit, équilibre entre les
peptides de la laine dissous dans le bain et ceux apportés par 'agent
protéinique. La preuve en est que si I'on prolonge la durée du traite-
ment, 'effet protecteur diminue sans cesse pour finir par s’annuler.
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RESUME

L’emploi des produits de dé-
gradation d’albuminoides dans la
teinture de la laine a pour consé-
quence de diminuer Ualtération de
la laine. Cette protection de la laine
se manifeste :

1°) - par une diminution de la
perte en poids de la laine en
teinture.

2°) - par une légére modification
de la structure de la laine
qui la rend un peu plus plas-
tique.

En fonction du pH il a été
étudié Uinfluence du poids molécu-
laire de I'agent protéinique et Uin-
fluence de la concentration sur la
protection de la laine.

Des résultats obtenus il a pu
étre déduit une explication du mé-
canisme de Paction protectrice sur
la laine par ces produits a base de
protéines dégradées.
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SUMMARY

If products which weaken the
albumenoids arc used in dyeing
wool, the detericration of the wool
is lessened. The protective effect
of this on the wool is manifested
by :

1) - a smaller .oss of weight in
the wool daring dyeing ;

2) - a slight change in the wool
structure, vhich makes the
wool a litt'e more plastic.

A study has heen made of the
effect of the pli on the influence
of the molecul:r weight of the
proteinic agent and the influence of
the concentratio:: on the extent to
which the wool is protected.

From the results obtained it
has been possitle to deduce an
explanation of ithe mechanism of
the protective action on the wool
of these producis based on weake-
ned proteins.
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I — EXTRAITS DE PRESSE TECHNIQUE

francaise et étrangere

1) LES FIBRES ET LEUR PRODUCTION

a) Fibres naturelles.

XXVIIL — 5185

BUI-XUAN-NHUAN. — Technologie du chamaerops. humilis, -
COTON ET FIBRES TROPICALES, VI, Juin 1951, n* 2, p. 131-132..

Le crin végétal tiré des feuilles de palmier nain, Chamaerops humilis,
a accusé, dgns une qualité supérieure, une finesse du Nm 19.

En poussant la division de la matiére, on peut obtenir une filasse sutfi-
samment fine et souple, tout en lui conservant une ‘ténacité la rendant apte
3 1a filature mécaniqie. C’est ainsi gu'on a pu produire une filasse d’'un
Nm 55-60, et aprés affinage, d’'un Nm 70-90 et, dans ce dernier cas, dune.
résistance de 25-30 km en longueur de rupture et une souplesse d’environ
1,55 (indice de rigidité). . -

Des essais de filature ont été faits avec succés sur un matériel jute; on

- a obtenu des fils simples du Nm 2 & 2,55; en retors, on pourrait envisager
des Nm 5-8. ’ ’ ’ :

Quatre photographies. (HW.)

b) Fibres artificielles et synthétiques.

. XXVHI — 5186

'DUMON R. —— Le Rilsan. - REVUE GENERALE DU ‘CAOUTCHOUC,
XXVIII, Mai 1951, h° 5, p. 324 & 326. .

L’auteur déerit briévement le mode de fabrication du Rilsan, nouvelle
matiére plastique, du type superpolyamide, tirée de I’huile de ricin. I1 passe
en revue les diverses propriétés de cette matiére ; résistance mécanique
&levée, insensibilité totale aux agents chimiques et atmosphérigues, tempé-
rature d’utilisation allant de — 70°C a prés de 4 185°C. Trés léger (den-
sité 1,80), de trés faible hygroscopicité, résistant & 'abrasion et aux plis,
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le Rilsan parait apte 4 de nombreuses applications e!. en particulier, 3 1a
fabrication des cordes, pneus et courroies textiles, tssus d’ameublement,
tissus filtrants, baches, ete.

Une photographie. Deux diagrammes. (J.L.)

2) FILATURE — CORDERIF

a) Filature

XXVIIX — 5187

Chauffage 3 haute fréquence des balles de laine brute. — BULLETIN
LAINIER, Janvier 1951, n°® 789, p. 20-22.

L’article recommande le chauffage ou le séchage ce la laine brute en
balles par haute fréquence. -

Les procédés actuels {en locaux chauffés) sont len :, illogiques et non
¢conomiques. Ils ne facilitent pas le triage.

I’emploi de la H.F. réduit le travail & quelques rainutes. L’économie 2
réalisée est notable. Autre avantage : le temps de triag:: de la laine arrive
a étre réduit de 80 %. HW.)

XXV — 5188

ROBINET M. — Le lavage contrdlé de la laine. - LI’INGENIEUR
TEXTILE, Fanvier-Février 1951, n° 378, p. 33-61,

Le contrdle du lavage et 1a conduite de l’opératipu sont étroitement
associés. Le dosage du gras résiduel dans le produit fini peut étre fait trés
vite, de sorte qu'il est possible d’apporter, pendant le lav ige, les corrections
utiles.

L’auteur décrit un procédé de contréle d’une batter.e de léviathans et
préconise 'emploi de saponides non-ionogénes et la neut: alisation du bicar-
bonate formé dans le bain.

Détails : les pourcentages de suint, chimie du lavag: les procédés.

Une figure. Bibliographie. (HW.)

XXVIII — 5189

Mill management and wool oils. — La question des ensimages. -
AMERICAN WOOL and COTTON REPORTER, LXIV. Décembre 1950,
n® 52, p. 10-12, 44. ’

L’auteur examine les problémes que pose l’ensimage, ainsi que les éco-
nomies réalisables dans ce domaine. Tl suggére, pour cha:ue cas, une étude
approfondie et le choix de Vagent d’ensimage en fonction: de différents fac-
teurs : nature de 1a laine, quantité d’huile résiduelle perraise, ete. -

I1 souligne Yimportance d’une application uniforme de Pensimage, le
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role de 'eau dans les émulsions en tant qu’agent dispersant et éliminateur
des charges électrostatiques.

Un graphique et un tableau sont donnés & titre d’exemple pour per-
mettre de déterminer la qualité de l’ensimage & utiliser selon diversg fac-
teurs : foulage, lavage, tecinture, stockage. (A.D.) -

XXVIL — 5190

LIEBIG G. — Hohere Leistungen durch Vervollkommnung der Krem-
pelsitze in der Streichgarnspinnerei. — Meilleurs rendements en filature
de laine cardée, par perfectionnement des assortiments de carde. - MEL-
LIAND TEXTILBERICHTE, XXXII, Juin 1951, n° 6, p. 425-427,

L’auteur se base sur des expériences pratiques et suggére diverses
mesures propres a4 améliorer le rendement des cardes.

Son étude concerne tout particuliérement le réglage des cylindres ali-
~mentaires, briseur, grand tambour, travailleurs, cylindres échardonneurs,
diviseurs, et les modifications susecptibles d’augmenter la production. (EL.W.)

XXval — 5191

Woollen blending. — Le mélange des laines 3 carde. - TEXTILE
WEEKLY, XLVII, Mars 1951, n" 1202, p. 854, 855.

Les méthodes modernes de cardage, systéme continental ou semi-conti-
nental, ont montré la nécessité de mélanges bien ouverts, propres ct homo-
génes,

Le systéme Oddie-Radcliffe de mélange en continu produ1t 675 kg/h
de matiére melangee avec des composants de 15 ou 16 couleurs différentes

“tout aussi bien gquwavec seulement deux couleurs (dans la proportion de 95
et 5 %, par exemple).

Il comporte un.récipient ol les composants sont déposés par couches
jusquw’a un poids fixé et dans les proportions prévuecs; une trémie sur
laquelle tombe le lot composé dclivre les éléments du mélange d’'une facon

_ continue et uniforme.

Viennent ensuite : une premiére ouvreuse, le « Cenltriblender » : dispo-
sitif produisant une action de mélange ect-de ne’ctoyage Ce dispositif cst
suivi d’un second semblable.

L’auteur donne des indications sur ’ensimage par systéme Vortex, les .
conduits accessoires, la machine Sp{enstead pour nappages. ‘

Un schéma. (A.D.)

. XXVIII — 5192

~ Fibre contrel and blending. — Contrdéle et mélange des fibres. -
FIBRES and TEXTILE INDUSTRIES, XII, Mai 1951, u® 5, p. 160, 161.

Le contréle et le mélange des fibres sont effectués correctement paf
I'emploi Jud1c1eux de gills convenant a la qualité du peigné travaillé. Les
barrettes d’aiguilles opérent, enfre les cylindres avant et les cylindres
arriére, un léger peignage et une parallélisation des fibres. I’auteur donne
quelques conseils pour le bon fonctionnement des gills.

Un schema (J.L.)

XXVIII — 5193

0il spraying of cotton. — Lubrification du coton. - INTERNATIONAL
COTTON BULLETIN, XVIII, n° 70, Avril 1950, p. 912-213.
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Tl s'agit d’'une nouvelle huile dont on vaporise i coton. Cette huile
minérale trés raffinée, n’a aucune tendance a oxyder ju a coller. Formant
une émulsion stable avec Peau, elle est pulvérisée sur le coton a la {irémie
d’alimentation. (J.L.) :

XXVIID — 5194

Pneumatic rack control for pickers maintains unitorm tension on 1ap.

- Le contréle pneumatique de la crémaillére des hetteurs maintient une

{ension uniforme sur la nappe. - TEXTILE INDUS"RIES, CXV, Février
i951, n® 2, p- 120. -

Le systéme de tension a poulie de friction est remplacé par une cré~
maillére. Le volant 4 main pour lever et abaisser le r iuleau de batteur est
supprimé. Avantages : moins de nettoyage a faire ; le¢ soids de la nappe est
plus élevé sans augmentation du diameétre ; les casses 'u bati d’enroulement
sont diminuées.

Deux photographies. (J.L.)

XXvit — 5195

Maintenance of auto-lubricated rings. —— Entretien des anneaux de
métier 4 filer graissés automatiquement. - CANADL N TEXTILE JOUR-
NAL, LXVIII, Mai 1951, n* 11, p. 61, 83.

Quelques conseils pour l'entretien et le ncttoyage des anneaux et cur-
seurs, meches, garnitures de feutre, etc, le remplace:r:ent des piéces usées,
e choix de huile et de la méthode de graissage. (J.1.)

XXVI — 5196

SUTTILL W. — Le « cahier » du curseur en fiiature. - INDUSTRIE
TEXTILE, LXVIII, Mai 1951, n® 774, p. 218, 219.

Tout directeur de filature ou de retorderie a avantage & tenir un
« cahier » des curseurs, sur lequel il note ses expér:ehces concernant les
différentes fabrications de filés. Ce livre devrait comporter un journal de
notes, de graphiques et de tables. L’auteur de T'article résume les régles
sénérales pour les changements de curseurs et rapyelle I'importance du
nettoyeur de curseurs, (J.L.)

XXVHI — 5197

A new condenser trumpet. — Nouvel entonnoir ondenseur. - INTER-
NATIONAI, COTTON BULLETIN, XVIII, Avril 195¢ n® 70, p. 206, 208.

(‘e nouveau condenseur pour cardes, bancs d’étiri.ze et peigneuses peut
otre mis sur toutes les machines, Il réduit consid: rablement les temps
darrét, (J.L.)

XXVHI — 5198

VIVIENT R. — Nouveau systeme de grands étirages. - INDUSTRIE
TEXTILE, LXVIII, Mai 1951, n® 774, p. 216, 217.

I 6tirage Delesalle consiste a procéder a un étirag.- double en effectuant
un premier étirage entre le cannelé alimentaire et le cannelé intermé-
diaire. Clet étirage arriére s’ajoutant i I'éfirage avant onne un étirage total
important. Description du systéme.

Un schéma. (J.1.)
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XXVII — 5199

LEACH P! S. — Here’s an easy way to check spinning ends down. —
Voici un moyen trés simple de contrdler les ruptures de fils en filature.
- TEXTILE WORLD, CI, Mars 1951, n® 3, p. 119.

La méthode de contrdle décrite concerne les casses de fil en filature et
donne des indications sur les conditions générales de la fabricalion. Le sys-
téme n’est pas d’une exactitude mathématique, mais il est suffisamment
précis pour constituer une base de comparaison entre les différents métiers
3 1’aide de calculs simples. ) )

Un tableau. (J.L.)

XXVIII — 5200

HOLLAND J. — Mule copping. — La fabrication de canettes sur les
renvideurs pour grosses bobines -chaine. ~ THE TEXTILE WEEKLY,
XLVII, n° 1196, Février 1951, p. 430, 432, 434 ; n° 1197, Février 1951, p. 498,
500 ; n° 1198, mars 1951, p. 570, 572

L'auteur signale les transformations et réglages a faire pour pouvoir
filer de la trame (canettes) sur les renvideurs pour grosses bobines -chaine.
11 indique aussi les causes de canettes défectucuses et les moyens de les
éviter.

Trois schémas. (J.L.)

XXVIIL — 5201

GERHARD L. — Die Bedeutung des Fachens von Garnen in der
Zwirnerei. — L’importance du doublage des fils au retordage. - REYON,
SYNTHETICA, ZELLWOLLE, XXIX, Février 1951, n’ 2, p. 79-81.

L’assemblage ou- doublage des fils avant le retordage évite les déchets
et facilite le travail. L’auteur recommande ce systéme pour les retors sim-
ples et pour certains- fils fantaisie. Il fait un exposé des opérations, étudie
.les moyens d’éviter les irrégularités.

- L’utilisation des retordeuses & anneaux pour les fils souples, et a ailet-
tes pour les fils durs, I'espacement des broches, les bobinages coniques et
cylindriques et le réglage de la tension du fil sont également étudiés. (A.D.)

XXVIII — 5202

JOHNSON A. -— For cheaper plied yarns, iry core spinning. — Iour
obtenir des fils retors moins chers, essayez le filage sur « &me ». - TEXTILE
- WORLD, CI, Mars 1951, n° 3, p. 128, 129,
Description du procédé de filage sur « dme ».

¢ procédé présente les avantages suivants: augmentation de la pro-
duction, possibilité de varier le genre de fils et de tissus. -

Un schéma. Deux photographies. Un tableau. (J.L.)

XXVIII — 5203

Importance of twist in yarns. -— Importance de la torsion des filés. -
TEXTILE WEEKLY, XLVII, Mars 1951, n° 1202, p. 848, 850, 852.

L’auteur étudie le coefficient de torsion & appliquer. Une torsion exces-
sive nuit au toucher du tissu et produit des teintes plus foncées. Une tor-
sion insuffisante cause des casses au fissage.
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Des variations de torsion se produisent d’une 1r.ichine a l'autre, et
méme d’une broche a 'autre. Des examens microscoiviques permettent de
déterminer 'angle de torsion et le nombre de tours ar cm. Les précau-
tions & prendre, le degré de contraction du fil due & la 1)rsion sont examinés,

Formules. Un schéma. (A.D.)

XXVIKH — 5204

AUDLEY R.S. — Aspecls of twist in cap spinning. — Aspects de la
torsion dans la filature sur continu & cloches. - FII'RES and TEXTILE
INDUSTRIES, XII, Mars 1851, n® 3, p. 81, 82.

La torsion, facteur important dans la fabrication ¢q=s fils peignés, a une
influence considérable sur le prix de revient du filé. Lauteur indigue les
facteurs qui empéchent de fixer des régles pour l'étailissement de la tor-
sion nécessaire pour chague numéro et chaque sorte d: fil. La question des
standards de torsion est également étudiée.

Un tableau. (J.L.)

XXVIIL — 5205

GOOSSENS L. — Schéma rationnel de la filatur+ de fibres ligneuses
sur continu 3 ailettes. - IVEFFICIENCE TEXTILE, Vi Janvier 1951, n° 1,
p- 3,5, 7,9, 11, 13, 15, 17, 19 4 28.

L auteur a cherché a rédiger un ensemble de rég «s et a construire, a
I'aide de calculs, un schéma rationnel de la filature «iu lin sur continus a
ailettes. L’exposé comprend trois parties :

1) caractéristiques des fils faits de fibres ligneuse:.

2) filature rationnelle (de¢finition, régles, formules)

3) extension de la notion de filature rationnelle (r:ndement, comparai-
son, formule de salaire, ete.).

Tableaux, graphigques, schemas. (J.L.)

XXVIIE — 5206

A self-cleaning dead-weight tension. — Un tendew.i & poids mort per-
mettant le nettoyage automatique du fil. - THE % EXTILE WEEKLY,
XKL VII, Février 1951, n® 1196, p. 458.

I.e maintien d’une tension correcte des fils pend at le renvidage est
difficile lorsque ces fils sont faits avec des fibres couries. Pour remédier a
cet inconvénient, un nouveau tendeur permettant le neitoyage automatique
du fil a été concu ; il devait servir primitivement pour le fil « sale », mais
il peut remplir d’autres fonctions. Description et fonctisinnement de Pappa-
reil : la-combinaison de diverses actions de frottemen' a un effet considé-
rable.pour le nettoyage du fil. I’appareil permet d’em:loyer des cotons de
gualité inférieure.

Une photographie. (J.L.)

XXVIIL —- 5207

New elastic spindle bands. — Nouvelles sangles ¢éla:tigues pour broches.
- TEXTILE RECORDER, LXVIII, Fevrier 1951, n® 815 p. 111.

Les sangles Silentbloc, de 90 & 140 cm de longueur, sont constituées par
un support de caoutchouc recouvert d'une tresse en coion, ’ensemble étant
protégé par un revétement de caoutchouc synthétique.

La tresse en coton limite 1'élasticité du caoutchouc : la tension appliquée
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par la sangle parvenue & sa longueur de marche demeure ensuite constante
indéfiniment. .

On indique que ces nouvelles sangles sont de longue durée (1 3 3 ans),
méme aux vitesses élevées et qu’elles éliminent les variations de vitesse
des broches dues a des glissements. Elles offrent aussi 'avantage d'une
consommation réduite d’énergie. ’

Une photographie. (A.I».)

XXVIII — 5208

Rayon staple fibre yarns. — TFils de fibranne. - TEXTILE MERCURY:
and- ARGUS, CXXIV, n" 3224 ,Janvier 1951, p. 103, 105.

Depuis trente ans que la fibranne est utilisée, des progrés considérables
ont été réalisés, Récemment, un systéme japonais de filature directe a été
concu pour des fibres ayant jusqu’a 3,5 in. de longueur (89 mm), (systéme
de grand étirage sur métier coton). Procédé, réglage et étirage sont indigués
dans l’article. On prétend que ce systéme permet de réaliser de grandes ~
économies. ’

Un schéma. (J.L.)

XXVIII — 5209

ANDERSON A. — Blending synthetic fibres. — Mélange dés fibres
synthétiques. - TEXTILE INDUSTRIES, CXIV, Octobre 1950, n° 19, p. 108,
109. 110.

Aprés avoir déerit quelques systémes éprouvés de mélange et de
dosage des fibres, Pauteur expose le principe et les détails d’un alimenteur
¢ mélangeur de balles opérant par disposition des nappes en sandwich. Le
teintage éventuel de la matiére s'effectue au moyen de trois injecteurs-pul-
vérisateurs a jets trés fins imprégnant la matiére & chaque bassage, c’est-a-
dire vingt fois au cours de Popération de mélange. On signale un groupe
mélangeur qui convient particuliérement pour alimenter les’ batteurs « sin-
gle process ». :
Deux figures. (R.G.)

XXVIII — 5210

_CALDWELL §. A. G. — Current practice in rayon staple spinning. —
Filature de la fibranne. - FIBRES and TEXTILE INDUSTRIES, XII, Mars
1951, n® 3, p. 77°'a 79, . . ‘ i

La facilité d’adaptation de la fibranne aux différents systémes de pré-
paration et de filature est mise en &vidence par les résultats obtenus sur
des ‘machines trés différentes. Ce fait s’explique par 'uniformité des dimen-
sions- des fibres et leur régularité. L’auteur donne des conseils pour le
réglage des bancs d’étirage, il décrit un- systéme d’étirage idéat et indique les
modifications & apporfer au systéme pour lin et jute.

Trois schémas, Un tableau. J.L)

XXVHI — 5211
' BLOCKLAND VISSER J. — Een speciale methode voor het spinnen

van rayonvezelslubgarens in de katoenspinnerij. — Une méthode spéciale
pour filer les flammés de fibranne dans la filature du coton, - RAYON
REVUE, 1V, Décembre 1950, n° 6, p. 164. .

Methode pour filer des flammés en mélangeant des fibres longues et
‘courtes de fibranne sur un métier a filer les fibres longues de coton.

" Une photographie, Un échantillon. (J.L.)
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XXVIIN — 5212

MILLARD F. — Nylon staple on the cotton system. Some properties
of all-Nylon yarns. -— Filage du Nylon coupe sur assor:iments coton. Quel-
gues caractéristiques des filés tout Nylon. - JOURNAL OF THE TEXTILE
INSTITUTE, XVII, Avril 1951, n* 4, p. T168-180. ’

Le numéro, la torsion, la ténacité, Vélasticité et Ve tet de la surtorsion
de filés tout Nylon 26 - 52 a (Nm 44 - 88) ont été exariinés. '

On a constaté gqu'avec un Nylon de 3 deniers en <oupes de 38 mm, il

nwest pas indiqué de dépasser en fil simple le numérc -0 a (Nm 50) si Yon
veut produire un fil quelque peu utilisable. Comme rdg:stance a la rupture,
le Nylon filé correspond & peu prés aux busses qualité: de cotons égyptien
ot Sea Island ; il est, par conire, meilleur gque les filés -le coton d’Amérique
ot des Indes, Surtorduy, le fil de Nylon coupé vrille beauer up et il faudra cher-
cher a atiénuer cette tendance. En ce qui concerne 1a réularité des numéros
26 et 30 a (Nm 44 et 50), on l'estime semblable 4 cele des fils de coton.
Quant i son allongement 3 la rupture, il est plus élev. de 11 % que celui
du filé coton et de 6 % que celui des fibrannes de viscos-.

Duns certains cas, Pon devra fixer la torsion des fi¢s Nylon qui sont &
utiliser comme fils simples.

Des tableaux donnent les résultats des essais dyn mométriques de six
numéros de fil de torsions et surtorsions différentes, ¢omparent la ténacité
et Pallongement & la rupture de filés Nylon, coton, fiwvanne, indiquent le
minimum de torsion a donner au Nylon pour obtenir ine résistance maxi-
tum.

Cing tableaux. Six figures. (H.W.)

XxXvii — 5213

Bobina-Perlon in der Spinnerei. — Le comportenent du Perlon (de
Pobingen) en filature, - REYON, SYNTHETICA, YALLWOLLE, XXIX,
Janvier 1951, n¢ 1, p. 20-22.

Le Perlon-Bobina, fabriqué a Bobingen (Allemagrie), a une densité de
1,13 (30 % de moins que le cotcn et la rayonne, 15 % ¢« moins que la laine),
est trés olastique et compense les exces de tension st le métier & filer; il,
est trés résistant et peu hydrophile.

Les filaments coupés se travaillent sur les assort ments coton en 2 et
1,5 den. (coupes de 32, 40, 44 et 60 mm), sur les assoriiments de laine pei-
gnée en 2,75, 3,75 et 6 den. (coupes de 80, 105, 120 et 153 mm), sur les assor-
timents de laine cardée en 2,75, 3,75 et 6 den. (coupes de 40, 60 et 80 mm).

Nombreux renseignements techniques. (H.W.)

TISSAGE — BONNETERIE

a) Tissage.

XXVIIL — 5214

SNOWDEN D. C. — Weaving problems. — Pr.blémes de tissage. -
JOURNAL OF THE TEXTILE INSTITUTE, XLI, lsicembre 1950, n° 12,
p. P832-842.
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L’auteur traite des tensions de la chaine et d’'un mouvement de dérou-
lement W.L.LR.A. qui assurerait une tension réguliére et uniforme, des porte-
fils, baguettes d’enverjure, harnais, peignes, du pas ouvert et fermé, des
marches extérieures et des ratiéres, des différents systémes d’insertion de
la trame et de commande pneumatique de la navette, des avantages ct
désavantages des différentes méthodes, de moyens de masquer lirrégularité
de la trame, etc. ' . :

‘Discussion des différents points. (FL.W.)

XXVIII — 5215

WOODHOUSE T., MILNE T., HAGGAN W. — Jute and linen weaving, °
— Le tissage du jute ct du lin. - TEXTILE QUARTERILY, I, n* 2 de 1951,
p. 171-192.

Continuant une séric d’articles, les auteurs étudient l'encollage du lin
et soulignent l'importance du séchage. Un surséchage affaiblit le fil et le
.rend cassant, un séchage insuffisant implique des risques de moisissure.

Différentes formules de colles sont indiquées et une comparaison est
faite entre les systémes d’encollage & 1’écossaise et au large. Le systéme
Atherton donne une vitesse d’ensouplage en rapport avec l'accroissement
progressif du diamétre de la nappe encollée. *

L’auteur traite aussi du contré}e thermostatiqgue de la température du
bain de colle, du controle électronique de celle des cylindres de séchage, du
nouveau dispositif du Shirley Institute réalisant un courant d’air rapide sur
toute la surface de la nappe et permettant un accroissement de productioa
pouvant atteindre 40 %.

Dix-huit schémas. Trois photographies. (A.D.)

XXVII — 5216

U. S. expert discusses direct warping from cakes. — Un technicien
américain étudie l'ourdissage effectué directement & partir des giteaux
de rayonne., - SKINNER’s SILK & RAYON RECORD, XXV, Juillet 1951,
n° 7, p. 896. :

Plusieurs avantages sont obtenus avec ce systéme, notamment une
diminution notable des nceuds, une manutention réduite, des tissus amé-
liorés. '

Des indications sont fournies sur les vitesses d’ourdissage (vitesse
réduite au début et & la fin du gateau), le personnel nécessaire,.la quantité
de fil devant étre laissée sur les ghteaux. Les déchets de fil ne doivent pas
dépasser 0,5 %. (A.D.)

XXVIII — 5217

BUCHELE Q. — Die Schaufelmaschine, ein wichtiges Hilfsmittel der
Weberei, — Les ratiéres Hodgson, auxiliaires précieux du tissage. - MEL-
LIAND TEXTILBERICHTE, XXXI, Aot 1950, n® 8, p. 529-531.

L’auteur décrit l'installation de la ratiére sur le métier, ainsi que le
réglage des différents organes. ]
Le fonctionnement des platines, des leviers de commande des lames,
_ le réglage de la hauteur du pas, des lames individuelles ou de l’ensemble,
les défauts provenant des aubes et leur élimination, le percage des cartes
sont étudiés en détail. (A.D.)

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6
82

XXVIHI — 5218

Praktische Winke zur Einhaltung hoher Schussdi~hten. — Indications
pratiques pour I'obtention de grandes densités de tram: . - DAS DEUTSCHE
TEXTIL-GEWERBE, LIII, Mars 1951, n™ 5, p. 151, 17%3.

Dies indications sont fournies pour le cas: a) d’art:icles devant étre lai-
aés ou foulés el dans lesquels on peut réduire la ¢ensité de chaine ; b)
Jarticles devant comporter une densité de trame déte: minde.

I auteur traite du réglage du changement de foi e, de la position du
porte-fils et, dans certains cas, de la poitriniére, de la réduction de la ten-
sion, -

Diverses autres dispositions sont aussi étudiées 1-nur les draps et les
;)e;ignés.

Quatre schémas. (A.D.)

XXVIIL — 5219

BRIERLEY E. — Modern yarn preparation. — ‘’réparation moderne
des filés. - TEXTILE WEEKLY, XLVII, Mars 1951, 1 1202, p. 836, 858,
360. ’

L’auteur traite de la préraration des fils de chaine et de trame, en par-
ticulier du coton.

11 expose les effets préjudiciables de vitesses excessives au bobinage,
A Pourdissage et a Pencollage, sur la qualité ou V'étar du fil et, par suite,
sur les conditions de tissage. :

Les vitesses doivent étre réglées non seulement & apreés les possibilités
des machines, mais aussi selon celles du fil.

Autres renseignements. (A.DJ)

XXVII — 5220

MARSDEN H. -- Yarn winding; Bobinage du fil. - BRITISH
IRAYON and SILK JOURNAL, XXVII, Février 1951, 321, p. 72, 74, 76.

Progrés réalisés dans les techniques de bobinage. la construction des
machines et les {ypes de bobines ; 'emploi des cones est de plus en plus
répandu pour l'ourdissage, le canetage, le iricotage, 1 teinture en bobines
et le retordage ; de nouvelles machines ont éié concuss pour simplifier et
accélérer ces différentes apérations tout en améliorant leur qualité.

Quatre photographies, (J.L.)

XXVII —— 5221

Cone-to-cone winding proves profitable for a yar: mill and its custo-
mers. — Le renvidage de cbne sur cone se révele mvantageux pour une
{ilature et ses clients. - TEXTILE INDUSTRIES, C.<{V, Mai 1951, n" 5,
n. 116 a 118.

Une filature de Géorgie effectue une opération irtermédiaire entre le
retordage et le bobinage. Le fil est enroulé automati: uement des bobines
de retors sur des cdnes en papier ; les cbnes pésent 5 ihs (2,250 kg) et sont
employés pour lourdissage. Les économies réalisées dépaszent les frais
d’installation ; les cones alimentent 2 4 3 fois plus de L roches, la tension est
uniforme et le tissage se trouve facilité.

Huit photographies. (J.I.)
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XXVII — 5222

THOMAS J.H. — Determining size of shed opening. — Détermination
de la grandeur de louverture de la foule. - FIBRES and TEXTILE
INDUSTRIES, XII, Avril 1951, n* 4, p. 126 a 129, Mai 1951, n" 5, p. 154
a 1567.

Dans cet article sont é&tudiés les réglages qui déterminent la grandeur
“de la foule et les dimensions de la plus grosse navette pouvant étre lancée
dans une foule donnée. Influence de la variation du mouvement des lames
et du déplacement du battant.

Trois graphiques. Un tableau. (J.L.)

XXVIII — 5223

BLATTMANN M. — Réflexions sur l'encollage. - INDUSTRIE TEX-
TILE, LXVIII, Mai 1951, n® 774, p. 227, 228.

Afin d’améliorer Vencollage, surtout dans le sens de la régularité et de
1a reproductibilité des résultats, on tend a réaliser par des bains fluides et
I’enrobement une pénétration profonde de la colle eritre les fibres. Grace
a une technigue originale qui permet de réaliser une depolymerlsatlon limi-
tée et strlctement contrdlée de la macromolécule amylacée, certains pare-
ments dornent, par une courte cuisson, des solutions aqueuses trés homogeé-

" nes, Le parement, par son homogénéité micellaire et sa fluidité, réalise en
sus l'utilisation rationnelle du pouvoir adhésif de la fécule.

Huit microphotographies. (J.I.)

XXVIII — 5224

LEBLANC M. — Le tissage et le tricoiage des fils de caoutchouc. -
REVUE GENERALE DU CAOQOUTCHOUC, XXVIII, Mai 1951, n® 5, p. 313—
317.

Apres des considérations sur le comporiement des fils de caoutchouc
et les méthodes d’ourdissage possibles, Pauteur examine lcs causes des dif-
férences. de tension qui se produisent au cours du tissage.

Des difficultés peuvent en résulter. Pour y remédier, une méthode d’aur-
dissage & tension constante est exposée. ’

Dans Pourdissage & allongements constants, il n’est pas tenu compte
des différences d’élasticité des fils, qui sont alors enroulés sous tension
variable.

Dans Pourdissage A tension constanfe, une portion trés élastique s’allon-
gera beaucoup et ne présentera pas une trop grandd différence d’allonge-
ment avec un fil voisin moins élastique lorsque I'un et Iautre subiront la
tension de tissage. ’

Sept schémas. Deux diagrammes. (A.D.)

XXVII — 5225

SWEATT H.B. — Animal glue. — La colle animale. - RAYON and
SYNTHETIC TEXTILES, XXXII, Mars 1951, n° 3, p. 64, 66, 84.

De grandes quantités de colle animale (¢ gélatine »), sont utilisées dans
Pindustrie textile.

IL’auteur étudie les propriétés conférées (rigidité, résistance et, avec
raddition de plastifiants, élasticité), la préparation des solutions, 'utilisa-
tion de la colle animale comme agent d’unisson en teinture. '

Formules d’encollage pour rayonnes viscose et acétate. (A.DD.)
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XXVIIT — 5226

Cotton-viscose goods sized as cotton or rayon. Encollage des mélan-
ges coton-viscose avec les procédés pour coton ou poir rayonne. - TEX-
TILE WORLD, CI, Mars 1951, n” 3, p. 196, 198.

Les articles faifs de mélanges coton/rayonne pet.vent étre préparés,
teints et encollés danc une usine de coton ; ils peuver: étre traités i peu
prés de la méme facon que les articles tout coton. Si L. préparation se fait
dans une usine spécialisée pour la rayonne, il faut i wodifier la formule
d'encollage et appliquer généralement un traitement snzymatique ou un
débouillissage plus sévére qu’aux tissus de rayonne. (..L.)

XXVIIT — 5227

NUDING H. -— Das Schlichten von Ketten aus Phrixfasern in der
Baumwollweberei. — I./encollage des chaines de fibranne de viscose Phrix
au tissage de coton. - MELLIAND TEXTILBERICH E, XXXII, Juillet
1951, n* 7, p. 540-541,

Etude sur I'encollage des fibrannes de viscose. Cons.:ils pour 'encollage
proprement dit, le séchage, V’ensouplage, le tissage, }- choix d’une colle
appropriée, le désencollage, le lavage.

Cing formules de colle, ete. (HW.)

XXVIII — 5228

Wirtschaftliches und faserschonendes Dimpfen. — Vaporisage écono-
mique et ménageant les fibres. - DAS DEUTSCHE 1 EXTIL-GEWERBE,
LLIII, Mai 1951, n® 10, p. 348-349.

L’auteur expose l'utilité du vaporisage des fils, pou- empécher le vril-
lage au cours des opérations de retordage, ourdissage ¢ tissage.

11 étudie Vaction de la vapeur sur les fils et les dérauts que peut pro-
duire le vaporisage ; il énumeére les précautions & prencé-e i la fixation des
fils : évacuation de l'air, temps de vaporisage calculé ave: une légére marge
en fonction de la torsion, ete...

L’uniformité du temps de vaporisage appliqué est essentielle. Des indi-
cations sont fournies en vue de ménager les propriétés -le la laine (tempé-
rature et temps de vaporisage) et de préserver la nettet¢ des articles blancs
ou de coloris clairs (risqué de jaunissement).

iventuellement, le vaporisage est remplacé par un leger chauffage de la
trame avant le tissage. (A.D.)

XXVIII — 5229

GALLARD Ch. — Un réglage plus souple du batiunt commandé par
double maniveile. — L'INDUSTRIE TEXTILE, LXI!, Décembre 1950,
n" 769, p. 531, 532.

Description et fonctionnement d’un nouveau dispositi: qui permet d’aug-
menter la vitesse du battant, ce qui donne une frappe plus forte. En reliant
une bielle du battant au pivot de deux bras articulés, - 'extrémité infé-
rieure 4 une manivelle sur un arbre s’étendant en {r:vers du métier cl
commandé au moyen d’engrenages par l'arbre & maniv«ile, on peut régler
la position excentrée du battant et augmenter le temp- d’insertion de la
trame tout en donnant une frappe plus forte.

Deux schémas. (J.1..)
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XXVIII — 5230

An improved automatic -mechanical warp stop motion. — Nouveau
systéme de casse-chaine automatique perfectionné. - TEXTILE RECOR-
DER, LXVIII, Novembre 1950, n" 812, p. 134. ’ -

Le systéme Argus est eniticrement mécanique et assure un arrét instan-
tané du métier par une action directe sur le levier de débrayage.

Quatre barres doubles sont prévues pour utilisation avec deux i quatre
rangées de lamelles et cing ou #ix barres pour les chaines denses (au-dessus
de 60 fils/cm). )

Pour les cas ou il est nécessaire @’arréter le métier avant que le peigne
n’atteigne la ligne de serrage du tissu, le levier de mise en marche peut étre

. couplé au frein de métier et le métier peut étre arrété par un réglage appro-
prié dans toute position désirée chaque fois que le levier se met & Parrét.

En cas de casse de fil, la lamelle intéressée, sur simple manoccuvre d’un
levier; se tourne et permet de {rouver instantanément le fil rompu.

Détails mécaniques. Deux schémas., (A.D.)

XXVIII — 5231

Swedish warp stop motions. — Dispositil d’arrét de chaine suédois. -
SKINNER’'S SILK and RAYON RECORD, XXV, Février 1951, n° 2, p. 251,

Un constructeur suédois fabrique un dispositif de casse-chaine perfee-
tionné pour toutes matiéres. Un localisateur de casse peut étre adapté au
dispositif. :

Description de ’appareil. (M.R.)

XXVIII — 5232

ULLRICH E. — Die Webstuhl-Schiitzenkastenzunge. — La languette
de boite de navette. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, XXXII, Janvier
1951, n° 1, p. 21-22, -

Les métiers a tisser 2 marche rapide munis d’une languette simple exi-
gent ‘des réglages- fréquents du mécanisme de chasse en raison de différents
facteurs (variations de la vitesse, changement de l’atmosphére ambiante,
usure de la navette, etc.) pour éviter les arréts inutiles. Le systéme & lan-
guette double, au contraire, assure la -position finale convenable de 1a
navette et le réglage constant du mouvement de chasse.

L’exposé examine dans quelles conditions l'entrée de la navette dans
la boite doit s’effectuer et signale des formes de languette appropriées.

Dix croquis. (M.R.)

XXVIII — 5233

'~ Common causes of warp breakage. — Causes ordinaires des casses de
chaine. - TEXTILE RECORDER, LXVIII, Février 1951, n° 815, p. 96-98.

. Les équipes de productivité d’Angleterre en mission aux Etats-Unis
ont été frappées par le trés grand nombre de métiers confiés a un seul
ouvrier. On attribue cette pratique & deux facteurs: a I’excellente qualité
du fil employé, puis aux dispositifs-d’arrét dont la plus grande partie des
métiers sont munis en cas de casse des fils.

Les casses de fil sont donc, d’'une part, imputables & la nature des fils,
notamment & la présence de coupures, puis de partics floches et de fils de
chaine croisés, Les autres casses peuvent étre attribuées & des insuffisances
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provenant de la constiruction du métier ou de son réglage défectueux.
I’étude de chacune de ces insuffisances est suivie de jquelques suggestions
dont ’observation devrait diminuer le nombre de cas-es, (M.R.)

b) Bonneterie.

XXV — 5234

FELIX J. et KOPP G. — Monographie du tricot.:ge mécanique. - LE
MONITEUR DE LA MAILLE, LXI, n" 821, Février 1951, p. 19 et 21.

Clet article traite des questions de main-d’ceuvre, ¢~ 'égquipement d’ate-
liers de teinture, blanchiment et apprét, des avantages et inconvénients que
présentent ces installations. (J.L.)

XXVHI — 5235

VATTER A. — Garne und Gespinste in der Wiriierei und Strickerei.
-~ Les {ils utilisés au tricotage. - MELLIAND TEXTILBERICHTE (M.),
I, Janvier 1851, n’ 1, p. 3-5.

Pour les articles coton, une bonne longueur de fire et une régularité
suffisante du fil sont nécessaires, tant pour Vaspect du: tricot que pour sa
résistance.

I’auteur étudie V'influence des irrégularités de muiméro sur la qualité
des produits et la marche des machines. I1 examine le: moyens de les con-
irdler (appareil Frenzel-Hain pour vérifier la résistarice et I’élasticité) et
insiste sur la nécessité d’un contréle portant sur une g:ande longueur de fil.

Il donne un exemple de calcul de lirrégularité.

I’importance d’une torsion régulicre est soulignée pour des raisons de
reinture.

Les déviations tolérées pour les fils de laine sonf ausi examinées ainsi
gque la résistance des mélanges coton-fibranne, les py'cautions a4 prendre
dans le magasinage des fils de rayonne, I’'encollage du Nylon et du Perlon,
T'utilisation de ces deux fibres comme fils~supports pou- la laine et le coton,
P’effet du retordage de fibres naturelles avec le Nylon u le Perlon.

Formules. Trois tableaux. (A.D.)

XXVIII — 5236

KAUFMANN W.B.W. — Spulmaschinen fiir die Wirkerei und Stricke-
rei. — Bobinoirs pour le. tricotage. - MELLIAND TEX"VILBERICHTE (M.) ;
¥, Janvier 1951, n® 1, p. 6-8.

Apreés avoir souligné 'importance du bobinage poir la qualité des irl-
cots, T'auteur étudie plusieurs types de bobinoirs pour bobines bouteilles et
bobines croisées, ainsi que les applications de ces derni ‘res pour les longues
zéries en plusieurs couleurs. )

Parmi les perfectionnements apportés a la premié e catégorie de bobi-
noirs, ’article menticnne les supports de broches a foulements & billes et
les systémes d’arrét. .

Le nouveau bobinoir Columbus a grande produ:tion comporte une
amélioration du guide-fil et 1’arrét automatique en cas de rupture de fil ou
d’épuisement de la bobine ou de I’écheveau. I convient pour le Nylon et
ie Perlon.
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Diftérents modéles pour bobines croisées sont aussi examinés: du type
a guide-fil & va-et-vient ou rotatif (bobinoirs Miiller pour bobines molles ou
serrées, cylindriques ou coniques ; Kovo a taimbour gmde-ﬁl ou a eylindre
rainuré ; Schweiter pour bobines coniques).

Un schéma. Cing photographies. (A.D.)

XXvIr — 5237

Der vollautomatische « Ruco » Fadenwiichter fiir Ketten-Wirkmasc'hi,-
nen. — Le casse-fil automatique « Ruco » pour métiers & tricots chaine. -
MELLIAND TEXTILBERICHTE (M.), I, Janvier 1951, n” 1, p. 14. ’

La fabrication en seue de ce dispositif a été commencée 4 la suite de
longs essais.

D'une adaptation et d’un entretien faciles, ce casse-fil agit immédiate-
ment 3 chaque casse et le fil rompu est saisi par un cylindre. L'ouvrier est
averti par un signal sonore ou lumineux. Le Ruco opére aussi en cas de
bris d’aiguilles. Il permet la sulvelllance de 10 & 16 métiers par ouvrier.

Description du dispositif. Deux photographies. (A.D.)

XXVIIl — 5238

SCHUL?h A. — Neuere Erfahrungen beim Verarbeiten synthetischer
Fiaden. — Expériences acquises dans. le travail des fils synthétiques. -
REYON, SYNTHETICA, ZELLWOLLE, XXIX, Janvier 1951, n" 1, p. 23, 24.

Des fils synthétiques, tels que le Nylon et le Perlon, ont une élasticité
et une hygroscopicité trés différentes de celles des fibres naturelles. Des
précautions spéciales doivent donc étre prises, notamment dans les opéra-
tions de bobinage ou de retordage, rebobinage, oli une tension uniforme et
appropriée est essentielle. .

T’auteur étudie les conditions du vaporisage des retors, l'encollage
nécessaire pour le tissage et le tricotage, la concentlatlon des bains de colle
et la vitesse de séchage.

Il examine les précautions A prendre cn bonneterie pour éviter les
modifications dunenstonnelles, ainsi que la nécessité d’un magasinage apres
encollage, le degrc de torsion des fils, les conditions de lavage ou de blan~
chiment. (A.D.) |

XXVIIT. — 5239

VAN DER NOORDAA M.H. — Les difficuliés du vanisage., - RAYONNE
et FIBRES SYNTHETIQUES, Janvier 1951, n" 1, p. 53 a 56.

- On entend par « vanisage », le travail avec deux fils différents, I'un
d’eux formant exclusivement le cdté extérieur du tricot tandis que lautre
constitue uniquement le c6té intérieur. Cette étude est limitée au vanisage
sur le métier circulaire francais: réle du peigne d’abatage, du chevalet, de
la presse, ete. Dans cet article, lautcur a voulu insister sur l'importance

. d’un bon ajustage, de la mise en place correcte et de la forme exacte des
accessoires essentiely du métier circulaire, Un montage prec1s et un contréle- .
ponctuel sont de la plus haute importance.

Trois schemas J.L.)
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XXVIII — 5240

The processing of Nylon. — Le traitement dv Nylon. - TEXTILE
MERCURY and ARGUS, CXXIII, Décembre 1950, n* 3217, p. 885-891.

Conseils pratiques aux utilisateurs de Nylon. -

Principaux points traités :

- importance d'une tension optimum au bobinag:;

—- inconvénients des dispositifs de tension ;

- dispositifs recommandsés ;

— moyens de déceler, de prévenir et d'éliminer I'électricité statique,
cause de précipitation de poussiéres, donc d'une dimirution de l'affinité de
la fibre. pour la teinture.

Une figure. (M.R.)

4) BLANCHIMENT — IMPRESSION — TEINTURE
TRAITEMENTS ET APPRETS

a) Blanchiment.

XXVIID — 5241

HAGEN JLF. — Literature survey of textile bleaching. I. — Revue des
publications sur- le blanchiment {textile. I. - AMERICAN DYESTUFF
REPORTER, XXXIX. Octobre, Novembre 1950, n° 21, 22, 23, p. P703-PT14;
1739-750 ; P782-786. .

Enumération des brevets pris et des travaux effeciués dans le domaine
du blanchiment (fibres naturelles et artificielles) ave:r un exposé succinet
de chaque procédé ou étude. La premiére partie de !’article concerne le
blanchiment en continu et semi-continu, 4 I'hypochl-.rite et au peroxyde
d’hydrogene ; la seconde partie se référe aux consid:rations générales et
aux procedés divers. (A.D.)

XXVIII — 5242 .

HAGEN J.F. — Literature survey of textile blraching. Part. II. —
Revue des publications sur le blanchiment textile. II. - AMERICAN
DYESTUFF REPORTER, XXXIX, Novembre 1950, b 24, p. 820-830.

Notices bibliographiques sur -le blanchiment, le ‘tout classé en sous=
groupes : Procédés et appareils. Effets du chlore, le chlorite de sodium,
I'hydrogéne naissant, 1'air ozonisé, la chloramine, l¢ procédé de MOHR.
Chaque référence est accompagnée d’un court résumé de Varticle. (R.O))

XXVIH — 5243

BALLOU K.D., ROARKE J.J. et GANTZ GM. — Control of the
caustic-silicate ratio in peroxide bleaching liquors. — [.e contrdle du rap-
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port caustique-silicate dans les bains de blanchiment au peroxyde d’hydro-
géne. — AMERICAN DYESTUFF REPORTER, XL, Avril 1951, n° 7,
p. P218-P222. ' ’

L’auteur expose les principes du blanchiment du coton au peroxyde
@’hydrogéne par saturation & la soude, ringage, puis saturation dans une
solution’ de peroxyde, de silicate de sodium et de soude caustique, avec uti-
lisation de J-boxes en fonctionnement continu.

Dans ce procédé, le rapport soude caustique-silicate est important. Une
quantité insuffisante de soude caustique favorise le dépét de silice sur le
matériel, tandis qu'une quantité excessive accélére la décomposition du
peroxyde et nuit au blanchiment. ’

Dans certains cas, il peut subsister de la soude caustique sur les tissus
lorsque ceux-ci sont introduits dans le safurateur 3 peroxyde. I.’alcalinité
totale augmente et il devient difficile de contréler le rapport soude causti-
que-silicate.

Une méthddc volumétrique rapide et applicable en usine, basée sur la
formation de fluosilicate de sodium, a été mise au point pour déterminer
ce rapport.

Cing tableaux. Trois diagrammes. Un nomogramme. (A.D.)

XXVIII — 5244

SHANLEY E.S.,, KAUFFMANN H.O, et KIBBEL W.H. — The hydro-
gen peroxide dry-in process for bleaching wgol. — Le procédé de blanchi-
ment de la laine par imprégnation d’eau oxygénde. - AMERICAN DYES-
TUFF REPORTER, XL, Janvier 1951, n" 1, p. 1-4, :

Ce procédé' présenterait plusieurs avantages : simplicité, économie,
application en continu. Le toucher de la laine traitée ne serait que peu
modifié. ; .

L’imprégnation s’effectue dans un bac qui contient une solution d’eau
oxygénée dont la concentration dépend du degré de blanc désiré.

Pour les laines moyennement teintées, la réflexion de la lumidre bleue
incidente peut étre élevée de 40 a 45-50 % par ce procédé.

Des détails sont donnés sur des précautions & prendre (élimination du
peroxyde avant teinture ; teinture effectudée aux températures les plus bas-
ses possibles). )

.Six tableaux. (A.D.)

b) Impression.

XXVII — 5245

Techniques nouvelles dans I'impression. - TEINTEX, XVI,' Mai 1951,
n? 5, p. 259, 261. :

Quelle que soit la méthode employée, les épaississants dispersés dans
la pate d’impression ont besoin de subir une épuration. L’emploi d’appareils
qui allient la décantation centrifuge et la filtration en supprimant le col-
matage est un progrés considérable. De plus, il donne au produit traité une
viscosité résiduelle plus élevée quavec les -anciens procédés. Cette techni-
que est dite de « turbo-filtration » ; le principe, trés simple, est indiqué dans
Varticle. (J.L.) . '
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XXVIIX — 5246

Screen printing on glass fabries. — L/impression tamis sur tissus
de verre. - BRITISH RAYON and SILK JOURNAL, XXVII, Septembre
1450, n" 316; p. 69.

La mise au point d'un nouveau procédé d’impressior sur tissus de verre
4 notablement accru les possibilités d’utilisation de ceux -ci.

Aprés la « coronisation » (traitement a températire élevée qui rend
le fil ondulé et le tissu infroissable), le tissu est recot:vert d’'un lubrifiant,
puis Pimpression est réalisée par la méthode Hycar-Qu lon.

La pate employée est constituée par un épaississarf, un liant de latex
et le pigment désiré.

Des détails sont donnés sur les opérations ultérie:res qui assurent la
résistance au lavage, I'hydrofugation et un bon toucher. {A.D)

XXVvVill — 5247

The steaming process in printing. — Le vaporiss.ie en impression. -
BRITISH RAYON and SILK JOURNAL, XXVII, Févrie- 1951, n° 321, p. 70.

Compte-rendu d’une conférence prononcee a M nchester. L’auteur
expose la méthode expérimentale dans laguelle une -ellicule d’'un agent
épaississant solide conlenant le colorant est mise en con:act avec une couche
de cellulose régéneérée et passée 3 la vapeur pendant quelque temps; le
{ransfert de colorant est ensuite mesuré au colorimeétre. Jauteur fait remar-
quer le degré d’absorption élev¢ pour des colorants qui. normalement, n’ont
pas d’absorption a 1'état pur et en explique les causes. (. L)

XXVIIE — 5248

WATTS W.J. — Resin-bonded pigments. — Pigments liés a la résine.
- THE DYER, CV, Avril 1951, n" 8, p. 489.

Il s'agit d’'un procédé d’impression utilisant des é:nulsions d’eau dans
Thuile, pigmentées et contenant des résines synthétig ies; la préparation
est indiquée. L’emploi de ces pigments demande quel ues légéres modifi-
cations d’équipement : le caoutchouc synthétigue devrait remplacer le
caoutchouc naturel ; pour le lavage du doublier, il est nécessaire qu’il soit
uspergé avec un solvant avant d’étre lavé a I'eau. Sil'os fait de I'impression
au tamis avec ces émulsions, il faut employer des tam:: résistants aux sol-
vants. ’

Description du procédé. (J.L.)

XXVILT - 5249

KUCH C. — Wege zur Hebung der qualitative:: und quantitativen
Leistung im Rouleauxdruck. —- Moyens d’augmenter ‘e rendement quali-
{atif el quantitatif & l'impression au rouleau. - T XTIL-PRAXIS, VI,
Juillet 1951, n° 7, p. 500-511.

Etude des facteurs qui influencent le rendement. L’auteur fraite des
genres d'impression, du nombre des couleurs, de la prparation des tissus,
de la vitesse des machines, etc...

But: améliorer la qualité de I'impression, augm :nter le rendement
quantitatif des machines. (H.W.)
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XXVIIL — 5250

DELATTRE R. — L’impression photographique des tissus. - TEINTEX
XVI, Mars 1951, n’ 3, p. 129-131-133-135~137.

L’auteur indique quatre proeédés modernes d’impression photographi-
que sur tissus, dans lesqucls I'image finale est constituée par des matiéres -
colorantes du méme type que celles qui sont couramment utilisées. Descrip~
tion de chaque procédé : °

1) Le procédé anglais, basé sur les propriétés des colloides bichromatés :

- on utilise une gélatine ou une gomme contenant un pigment (colorant de
cuve) en suspension, pour obtenir une image par exposition des tlssus sen-
sibilisés & la lumiére derriére un cliché.

2) Le procédé frangais utilise les propriélés des diazosulfites ou dia-
zosulfonates ou encore antidiazosulfonates qui sc décomposent sous 'acton
de la lumiére en formant des.diazoiques :

a) iraitement par un diazoique d’une image obtenue au moyen d'un
diazosulfonate et d’un copulant ;
b) vaporisage ou foulardage acétique d’'une image oblenue au
moyen d’un diazosulfonate, d’un copulant et d'un diazoaminé
: ou d’une nitrosamine. .
- 3) Le procédé ameéricain, basé sur 'emploi simultané¢ de diazoigues sta-
bilisés et de copulants. '

4y Le procédé belge consiste i sensibiliser un tissu au moyen d’une solu~
tion de diazoique stabilisé ne contenant pas de copulant. Il comprend éga-
lement la mise au point d’une machine spécialement congue pour 1'impres-
sion phofographique des tissus et qui permet l’apphcatlun des procedas
décrits.

Description de la machine. (J.L.)

. c) Teinture.

XXVIIL — 5251 |

WEBER A.E. — Dyeing of wool with vat colors with particular empha-
sis on the anthragquinene types. — La teinture de la laine avec les colorants
de cuve, en particulier ceux de type anthraquinonique. - AMERICAN

' DYESTUFF REPORTER, -XL, Février 1951, n° 3, p. 78-83.

En contrdlant diverses conditions d’opération, on a pu appliquer sur laine
'la plupart des colorants de cuve anthraguinoniques dans les coloris clairs,
moyens et foncés, y compris le noir, sans affecter notablement les propriétés
de la fibre.

Des coloris brillants et une bonne solidité a la lumidre et & divers trai-
tements au mouillé ont été obtenus avec les colorants de cuve.

L’article donne des détails sur I'application des colorants indigoides et
thlo—mdlgmdes et fournit des indications, pour une trenfaine de colorants
(Carbanthréne, etc.), sur la preparatlon des bains et les solidités obtenues.

Deux tableaux. Trois diagrammes. (A.D.)

XXVIIL — 5252

New ideas in wool dyeing tested, — Essai des nouvelles techniques de »
teinture de la laine. - THE DYER, CV, Mars 1951, n® 5, p. 283-284.

Des essais faits & Wolsey sur la teiniure de la laine ont montré que des
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résultats trés satisfaisants peuvent étre obtenus en 'réant une agitation
mécanique dans le bain de teinture ; on peut égalem:-at substituer I cette
agitation mécaniqug la circulation du liguide provoy; iée par Débullition,
mais, pour que cette méthede soit efficace, I’ébullitic: doit se produire a
la surface de la laine. :

L’application de ces procédés procure lés avantage: suivants : 1) .réduc-
tion de la détérioration des fibres; 2) réalisation de ‘cintes vives gréce &
Pemploi Mhssible de colorants au chrome ; 3) économ:2 de chaleur et par
conséquent de combustible. (T.L.)

XXVIIT — 5253

. Einsatz von Schall und Ultraschall beim Firbea mit Indanthren-
iarbstoffen. -— T.utilisation du son et des ultra-sons :ians la teinture par
les colorants indanthréne. - MELLIAND TEXTILFERICHTE, XXXII,
Mars 1951, n® 3, p. 214.

Compte-rendu sur des essais de teinture aux colorants indanthréne,
effectués en utilisant simultanément des sons de différen:es longueurs d’onde.

Il a été démontré que Vapplication de sons audiles ou d’ultra-sons
détermine une absorption acecrue de colorant. Avec les - ltra-sons, des tissus
serrés ont pu étre teints d’une facon parfaite en quelgui- s minutes. .

Des examens microscopiques ont permis de se rendio compte de l'action
exercée sur la structure des fibres, (A.D.)

. 1

[ . . &

XXVIII — 5254

Effets camafeux sur soie naturelle. - LES CAHIE:S CIBA, III, Mai
1951, n” 35, p. 1215.

Les effets camaieux sur laine peuvent étre obtenus de maniére simple, -
en tissant et teignant ensemble des filés de laine chlorée et non chlorée. Des
effets semblables peuvent aussi étre obtenus sur soie, p..r mordancage. Les
tilés traités selon ces procédés sont tissés avec des fils ncn traités et la tein-
ture est faite en piéce au moyen de colorants au chrome

Formules de bains. (J.L.}

XXVHE - 5255

BOULTON J. — Rayon staplé dyeing. — Teinturc de la {ibranne. -
BRITISH RAYON & SILK JOURNAL, XXVII, Mai 19% , n" 324, p. 59,

Compte-rendu d’une conférence sur Ia fibranne fai > 4 la Société des
Teinturiers et Coloristes. 3 West Riding,

Les principaux points d’intérét technique concernen 1a teinture de la
« Fibro » (ﬁbranne'Courtaulds) a mélanger a de la laine ‘einte. La superio-
rité des colorants de cuve en ce qui concerne le foulage .st évidente, mais,
dans certaing cas, des coloranis directs bien choisis con siennent parfaite-
ment. Les méthodes de teinture des mélanges laine/Fib-o sont également
étudiées ; I'emploi du Fibrofix aprés teinture et de l'acét.-te de cuivre con-
fére une plus grande solidité et Vuniformité aux teintes dog mélanges. (J.L.)

XXVIII — 5256

CARTER T., NEAL J.L. et WESTMORELAND R.N. - - The application
of vat colors to Nylon at normal temperatures. — L’aprlication des colo-
rants de cuve sur Nylon aux températures nocrmales. - AMERICAN DYES-~
TUFF REPORTER, XXXIX, Novembre 1850, n* 23, p. 773-776.
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Les auteurs oni trouvé que le Nylon, qui n’a qu'une affinité médiocre
pour certains colorants de cuve réduits aux températures normales, peut
étre teint de facon satisfaisante aprés un tra1tement préalable a 190°F
(88°C) en solution d’acide tannique.

Iis - estiment possibles : une amélioration des solidités a la lumlere et
au mouillé, de nieilleurs résultats avec la plupart des colorants de cuve,
une gamme de coloris plus étendue, la réalisation de teintes unies sur les
mélanges, Vapplication du nouveau procédé en systéme continu ou non.

~ Les conditions d’oxydation paraissent influer sur le brillant, l'uniformité
et la solidité de ces feintures sur Nylon. L’uiilisation du Textone comme
agent oxydant en solution acide est examinée,

Deux tableaux indiquent les teintures effectuces et les résultats des
essais au Fadeometer. (A.DY)

XXVIIE — 5257

DOUGLAS G.T. — Fast shades on Nylon textiles. — Teintures solides
sur textiles de Nylon. - THE TEXTILE JOURNAL OF AUSTRALIA,
XXVI, Mars 1951, n” 1, p. 68, 70, 71, 72, 75, 76.

Le Nylon peut étre teint avec presque toutes les variétés de colorants.

Les colorants par dispersion pour rayonne acé¢tate sont ceux gui con-
viennent le mieux et sont le plus employés. Les colorants acides produi-
sent des coloris plus 'vifs et plus variés, d’'une solidité 4 I'eau supérieure a
celle des colorants pour rayonne acétate, mais, comme eux et comme les
colorants prémétallisés et basiques, ils ne résistent pas aux lavages répétés.
Il faut alors recourir aux colorants au chrome, de cuve ef azoiques dont les
méthodes d’application et les résultais sont indigués dans P'article, Les colo-
rants au chrome ont des propriétés de redistribution assez médiocres; ils
présentent des difficultés lorsqir’on applique les technigues normales pour
la laine ; pour assurer l'uniformité de la teinture, un contréle rigoureux
de l’absorption est nécessaire. En général, les colorants de cuve produisent
sur le Nylon des teintes ayant une solidité a la lumiére assez faible. Les
colorants azoiques, qui ont le poids moléculaire le plus élevé, donnent des
teintes solides au frottement et aux traitements humides, .

Cet article sur la teinture du Nylon se termine par I’étude des colorants
et de leur application pour les mélanges Nylon/laine, Nylon/fibres cellulo-
siques et.Nylon/soie. (J.L.) '

XXVIII — b258

Continuous yarn dyeing and sizing provides many benefits. — La tein-
- {ure et Papprét du fil en continu présentent de nombreux avantages. -
TEXTILE INDUSTRIES, CXV, Février 1951, n°® 2, p. 110, 111,

Une machine pour teindre et appréter le fil en continu prend les fils de
chaine sur les rouleaux sectionnels, les teint, lave, séche, encolle, enfin les
met, en une seule opération, sur l’ensouple, prets pour le tissage. Cette -
machine présente de nombreux avantageb quant a la qualité et a la rapi-
dité du travail, etc. -

Une photographle. (J.L.)

XXVII — 5259

Hank-dyeing machinery. — Le matériel de teinture en écheveaux, -
WOOL RECORD, LXXVIII, Novembre 1850, n° 2167, p. 21, 23.

A Texposition de Leicester, une . nouvelle machine a été présentée, le
Plusflo, pour la teinture en écheveaux des filés.
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Etudiée pour remédier a plusieurs inconvénients, olle consiste en un
pbati extérieur curviligne ol s’insére la cuve & fond perforé. La circulation
du bain s’opére sans turbulence au moyen de rotors placés au fond. On
évite ainsi I'agitation de surface, facteur important pour la teinture en
colorants de cuve. Le liquide pénétre dans la cuve in‘érieure par le haut,
de plusieurs directions.

Une autre innovation est constituée par les supuorts d’écheveaux &
trois tiges, avec verrouillage par baguette transversale bloquée par un coté
rabattable de la cuve. Au-dessus des supports, une grille empéche les fils
d’atteindre le dessus perforé de.ia cuve.

Détails sur le systéme de chauffage du bain et sur la transformation de
la machine pour la teinture en fibres. :

Deux schémas. (AD.)

d) Traitements et appréts.

XXvUI -— 5260

The importance of wool scouring. — L’importa;ce du lavage de la
laine. - TEXTILE JOURNAL OF AUSTRALIA, XXV, Décembre 1950,
n® 10, p. 962, 964.

Au cours d'une conférence prononcée a l.eeds, 1 nportance du lavage
des tissus a été soulignée en tant que préparation aux 't -aitements ultérieurs.

Lélimination des ensimages est examinée pour l¢; peignés et cardés:
émulsification des huiles ; saponification des oléines.

Le cas des mélanges d’huile minérale 4 50 % avee de Phuile grasse
neutre ou & moins de 30 % avec des oléines est étud:s. Pour ces derniers,
la proportion d’huile minérale pourrait éire augmentéc si 'on effectuait un
lavage neutre avec des détergents synthétiques.

Les lavages .défectueux causent des ennuis en teiature. On peut alors
procéder & un nouveau lavage en ajoutant des adjuvar:ls tels que I’Astol A
pour éliminer les restes d’huile minérale, ou le Calg:m pour enlever les
savons résiduels.

Un ringage acide préliminaire suivi, avant le la:age proprement dit,
d’un rincage a 'eau permet d’éliminer les calcaires.

L’auteur traite aussi des procédés de stabilisai:on dimensionnelle :
crabbing et décatissage anglais. (A.D.)

XXVIII — 5261

: Thoughts on scouring. — Réflexions sur le lavag: de la laine. - THE
DYER, CV, Mars 1951, n* 5, p. 294,

Aprés avoir rappelé le but du lavage de la lain¢. Pauteur expose les
trois méthodes employées pour cette opération. Traitant du développement
des détergents synthétiques, il signale que le groupe d-s détergents anioni-
ques est le plus important et comprend différents typ:s d’esters sulfonates
et sulfates. Le pouvoir détergent est frop complexe pour qu'on puisse
Pexprimer en prenant comme base une simple propricté physique, car la
détergence implique le mouillage et la pénétration de la fibre ou du tissu
et I’élimination des salissures pour gu’elles ne puissent pas se redéposer
sur les fibres. (J.L.)
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* XXVIII — 5262

Washing fastness of dyed wool, — Solidité au lavage de la laine teinte.
- FIBRES, XI, Décembre 1950, n® 12, p. 432.

Le traitement de la laine & I’épichlorhydrine est conseillé pour augmen-
ter le poids de l1a fibre, lui conférer une plus grande résistance a 'abrasion
et, dans le cas des laines teintes, pour accroitre sa solidité au lavage. Indi-
cation du mode d’emploi.
Lorsque des teintes mates sont désirées, on peut traiter la laine 3 Vépi-
chlorhydrine aprés teinture. Pour obtenir des teintes brillantes, par contre,
il est’préférable de teindre aprés application-de T'épichlorhydrine. (R.0.) .

XXVIII — 5263

Weicher Griff fir Kammgarntuch'e. __ Pour donner un toucher doux

aux draps de laine peignée, - TEXTIL-TRAXIS, VI, Février 1951, n° 2,
p. 150. o )

T auteur étudie la possibilité d’améliorer le toucher des draps de laine
peignée par un post-traitement avec des adoucissants. Dans le cas de tfissus
ayant perdu en partie leur toucher naturel par suite d’erreurs dans le
lavage de la laine, il recommande une application d’un produit assouplissant.

Pour les laines dures, il est préférable d’appliquer le.produit avec de
Pammoniaque, au foulage ou au lavage.

L’article mentionne un autre produit qui est une combinaison judicieuse , .

- de détergents synthétiques et de corps gras et qui donne un toucher com-
parable & celui obtenu par un lavage au savon, quwil s’agisse d’une marchan-
dise ensimée a Voléine ou a Thuile minérale. (A.D.)

XXVII — 5264

Saure cder alkalische Walke fiir Ziviltuche. —— Foulage acide ou alca-
lin pour draps civils. - TEXTIL-PRAXIS, VI, Février 1951, n° 2, p. 151, 152,

Répondant & des questions posées, Pauteur souligne qu'un meilleur tou-
cher est obtenu par un foulage au savon que par un traitement acide.

Mais le foulage acide (acide formique, acétique, lactique, ete.) permet
une opération plus rapide et ménage les propriétés des fibres, les teintures,
les fils d’effet en rayonne acétate. - .

Dans le foulage en gras, avec saponification de l’ensimage par un alcali,

~ Tauteur recommande d’ajouter un bon savon gras ou de potasse. Il donne
des détails sur les conditions de Popération.

Les précautions & observer sont indiguées pour 1a préservation du maté-
riel dans le foulage acide. (A.D.) ’

XXVIII — 5265

WILLIAMS A. E. — Iodinated wool. — Laine traitée & liode. -~ TEX-
TILE MERCURY and ARGUS, CXXIV, Mai 1951, n® 3241, p. 852, 855.

Ta plupart des procédés employés pour rendre la laine irrétrécissable,
moins susceptible d’étre attaquée par les insectes et plus résistante a T’action
des moisissures et autres influences nuisibles, comportent un traitement au
chlore ou au brome, etc. Dans son article, Vauteuf étudie les propriétés de
la laine traitée 51‘ Tiode et la compare A celle traitée au brome ou au chlore.
J.L) )
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XXVIIT — 5266

RINOLDI L. — Le finissage des tissus mixtes laine/viscose. - ~
RAYONNE, VI, n* 12, Décembre 1950, p. 54, 55, 5¢.

. L'auteur envisage surtout le foulage et les avintages et désavantages
des foulages acide, alcalin et neutre. I1 traite ensuit- 1a question de la for-
mation de faux-plis, qui sont d’autant plus fréquen's que la proportion de
rayonne dans le mélange est plus forte : un décatissage énergique est con-
seillé pour remédier 3 cet inconvénient ; I'addition {15 % du poids du tissu
a teindre) d’un produit de condensation d’oxyde d’ thyléne avec un dérivé
phénolique évite les défauts éventuels de teinture -ausés par un dégrais-
sage imparfait ; de plus, il est un feutrant énergique. (J.1..)

XXVIID — 5267

SCHULMANN R. — Ausriistung von- Streichgay nvelours mit Zellwoll-
beimischung. - L'apprét du velours laine cardée, fib;anne. - REYON, SYN-
THETICA, ZELLWOLLE, XXIX, Janvier 1951, n® 1,-p. 30, 31.

I’article comprend un exposé des procédés de ‘abrication de ce genre
d’article (tissus pour manteaux, ete.) fait d'un mélzage de cardé, de laine
de récupération et de fibranne.

[’auteur indique les précautions a prendre du ‘wint de vue de Pensi-
mage et de la torsion pour que larticle fini soit d'a.: toucher moélleux. Il
traite du tissage et, de facon plus détaillée, des di Térentes opérations de
foulage (durée, concentration du bain en fonction .le I'ensimage et de la
dureté de I'eau, alealinité modérée, température), Ia -age et ringage (durée
de lavage, passage graduel 3 V'eau froide), fixage et succion, lainage, éten-
dage, vaporisage, brossage, tondage, éventuellement Jécutissage. (A.D.)

XXVIIT — 5268

Investigations into felting and allied problems. - Etude des problé-
mes de feutrage. - TEXTILE RECORDER, ILXIX, M .i 1951 n® 818, p. 120.
I’étude des machines servant a fabriquer le feut ¢ n permis de recom-

mander emploi de la machine 3 plusieurs rouleaux pour obtenir les plus
grands avantages et assurer le retrait maximum. I.s essais effectués ont
conduit & examiner les variations de dimensions qui ¢ produisent au lavage,
a la teinture, les pertes de poids, ete. Le contréle d- la température s’est
révélé un facteur important. Leés mesures des propriéég élastiques, ete., du
feutre de laine et du feutre de poil ont permis d’établiz un plan de détermi-
nation de la qualité. On a constaté, d’autre part, que les variations de feu-
trage sont liées 3 1a distribution de longueur des fit res employées. (J.L.)

XXVIII — 5269

FROHNSDORFF R.S.M. ei WHEWELY, C.S. -— <ome observations on
the hardening process used in felt manufacture. . Factors influencing
hardening. — Quelques observations sur le procédé de Jurcissement employé
4 la fabrication du feutre. 1. Facteurs influencant le ¢urcissement. - JOUR-
NAL OF THE SOCTETY OF DYERS and COLOURISTS, LXVII, Avril
1951, n® 4, p. 142-148. ‘

Le durcissement de la laine dans diverses cond.tions est étudié. On
signale que le but peut &tre atteint en 80 secondes; qu'une pression de
vapeur excessive affaiblit le feutre, que P’emploi d’acide est plus avantageux
que celui d’alcalis si on ne dépasse pas une certaine mesure.

Autres détails techniques. Dix figures et graphi es: Trois tableaux.
Biblographie. (H.W.)
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XXVIIE — 5270

New cotton fibers by chemical modification. — A new fiber of greater
value. — Nouvelles filbres de coton obtenues par modification: chimique.
Nouvelle fibre de qualités améliorées. - AMERICAN WOOL and COTTON
REPORTER, LXV, Mai 1951, n® 19, p. 27, 29, 118-121.

Cette 6tude décrit des traitements chimiques qui conférent au coton
des propriétés nouvelles et précieuses, sans altérer sa nature fibreusé, ni son
aspect. R
Le coton peut étre rendu hydrophobe, hydrophile, soluble dans l’eau,
jmputrescible, résistant & des températures de 160°C, etc.

Description des traitements, (H.W.)

XXVII — 5271

- HUNLICH R. — Rauhen von Zellwollhaltizen Baumwollgeweben in
geringen Qualititen. — Le lainage des tissus coton fibranne de qualité
ordinaire. - REYON, SYNTHETICA, ZELLWOLLE, XXIX, Janvier 1951,
n° 1, p. 29, 30. )

Pour de nombreux tissus coton, avec ou sans adjonction de fibranne,
un lainage est effectué sur une face ou sur les deux (flanelles, couvertures
de lit, etc.). Certains tissus sont aussi gommés ou apprétés, puis de nouveau
grattés légérement. - i :

I’auteur expose les conditions & réaliser ainsi que les précautions & ‘
prendre pour obtenir un lainage uniforme et éviter les défauts, notamment
les plis. . . )

11 étudie le réglage et la vitesse des différents rouleaux de la laineuse,
gelon Peffet désiré, la densité et I'élasticité des pointes, la surface de contact,
1a densité et Parmure du tissu, la qualité du fil, en particulier du fil de trame.

Le cylindrage avant lainage pour les tissus légers, le traitement des
tissus résistants, le choix et l'eniretien des laineuses sont aussi examinés.
(AD.)

XXVHI — 5272 :

FOSTER DEE SNELL. — Soap and detergents as affecting textiles. —
"Le savon et les détergents synthéfiques. Leur action sur les. textiles. -
AMERICAN DYESTUFF REPORTER, XXXI¥, Juillet 1950, n° 15, p. 481
3 484,

IL’auteur étudie la valeur des divers détergents. La savon convient pour
le lavage du coton dans les conditions hydrotimétriques et d’alcalinité vou-
lues. Cependant, 'alkylarylsulfonate s’est montré plus efficace que le savon
dans le lavage de certains textiles. . -

Au cours d’essais.avec le Taunder-Ometer, le savon s’est révélé plus
efficace pour le lavage de soieries, de textiles de verre, du Nylon tricoté, du
coton et de la rayonne viscose. Le contraire se produit pour 1a laine et la
rayonne acétate. Le Nylon a été lavé avec les deux détersifs.

L’article traite des agents de mouillage et de remouillage, des divers
types d’agents tensio-actifs, des facteurs influencant la détergence.

Treize références bibliographiques. (A.D.)
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5) ANALYSES — ESSAIS
CONTROLE — DEFAUTS DES TEXTILES

a) Analyses.

XXVHI — 5273

HANN M. — Ueber den Bindungszustand der Urousiure carboxyle in
Pektinrohstoffen. — Sur les liaisons du carboxyle de¢s acides uroniques
dans les matiéres premiéres- pectiniques. - MAKROM( LEKULARE CHE-
MIE. V. Novembre 1950, n" 2, p. 184-189. '

L’extrait aqueux de citron contient environ 60 ¢ d’acide uronique
estérifié par Palcool méthyligue ou un métal et seulemert 1 % d’acide libre.
On extrait d’abord les groupes carboxyliques estérifiés. Dans les pulpes de
fruits acides (pomme et citron), on trouve un grand 1:ombre de groupes
carboxyliques dans les pectines extraites & 1’eau. Les gri.upes carboxyliques
non estérifiés sont bien libres, puisque P’on peut les est rifier par le diazo-
meéthane. On n’a pas pu mettre en évidence, par I'ans vse, de liaisons du
type ester entre les groupes carboxyliques de P'acide uror:ique et 1a cellulose
ou les parois cellulosiques de la plante. L’auteur étudie }. fixation de proto-
pectine sur les parois cellulaires. (S.P.}

XXVIID — 5274

DAS, MITRA, WAREHAM., — Composition of Bifi:lipatam and Mesia
fibres (Hibiscus cannabinus). — Composition -chimitue des fibres de
I' « Hibiscus cannabinus » (Syn.: chanvre du Gombc, du Dekkan, jute
de Java). - JOURNAL OF THE TEXTILE INSTITUTE XLII, Avril 1951,
n° 4, p. T181-184.

Etude détaillée sur la composition des fibres de 1’« Hibiscus cannabi-
rus » Deux tableaux : couleur, aspect, qualité de 1a fibre, composition
chimique.

Comparaison avec le jute blanc. La fibre est dure et rigide bien que
contenant une forte teneur en graisse. (H.W.)

b) Essais.

XXVIII — 5295

MORTON W.E, — The spinning value of raw cotton. — Filabilité du
colon brut. - TEXTILE RESEARCH JOURNAL, XXI Mai 1951, n° 5,
p- 259-262.

Depuis longtemps, connaissant les propriéiés essenti:lles (finesse, lon-
gueur, résistance, maturité) des fibres, on a cherché i déterminer leur
aptitude au filage, au moyen d’équations linéaires. TJes formules qui
n’étajent, en fait, utilisables que pour des prévisions relitives 3 des fibres
comparables a celles employées pour les établir, ont surto:it mis en évidence
de nombreuses anomalies encore inexpliquées et fait ressortir la nécessité
de nouvelles études. En tout cas, des relations linéai-es ne pourraient
convenir.
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L’auteur expose les résultats des travaux de Spencer-Smith obtenus
a partir de considérations purement théorigques et souligne la nécessité de’
Cvérifications expérimentales.

Onze références. (A.L.)

XXVIH — 5278

MUKHERJEE S.M. SIKORSKI J., WOODS H.J. — Micellar structure
of nature cellulose. — La structure micellaire de la cellulose native. -
NATURE, CLXVII, Mai 1951, n* 4.255, p. 821 et 822.

Les auteurs, reprenant les essais de Ranby et Ribi avec de Yacide sul-
furique moins concentré et & plus basse température, ont retrouvé les mémes
résultats. Le produit ultime de la dissolution consisterait en particules, ayant

entre 500 et 2.500 [?L de -longue‘ur,' 50 12; d’épaisseur et 150 a 200 A de lar-
geur. Ils ont pu faire des films 3 partir de la solution colloidale des agrégats
plats obtenus avant que I’attaque ne soit aussi poussée et étudier ceux-g¢i
par les rayons X.

Ces résultats ont été obtenus sur le coton et la ramie; et seulement avec
difficulté, et avec un rendement extrémement faible sur le jute, ce qui fait
supposer que, pour ce dernier, il y aurait un ciment intermicellaire, proba-
blement de la lignine.

Trois références. Une courbe. (J.C.)

XXVHI1 — 52%1

ILINDSLEY CI{ — Rapid dispersion of cellulose in cupriethylenedia-
mine. — Dispersion rapide de la cellulose dans la cupriéthyléne diamine, -
TEXTILE RESEARCH JOURNAL, XXI, Mai 1951, n® 5, p. 286-287.

La dissolution de la cellulose dans la cupriéthyléne diamine & 0.5 mol
par litre de- Cu est quelquefois difficile, surtout pour les D.P. élevés. Le
processus’ suivant permet une dissolution en 3 a4 4 minutes. L’échantillon
coupé fin ou défibré au broyeur Wiley et Tamise est pesé avec précision et >
placé dans un tube a essai.

On ajoute 10 cc d’eau distillée contenant un agent mouillant & la con-
centration de 0,04 %. On agite, puis ajoute 10 cc de solution de cupriéthy-
1éne diamine (1 mol de Cu au litre) & la pipette. Fermer avec un bouchon
de caoutchoue, agiter 10 secondes, laisser reposer 30 secondes et recommen-~- ~
cer 1'a, gitation trois fois au maximum, On prend la viscosité. L’auteur indique
que Poxydation est faible, méme aprés trois jours; la viscosité de la solu-
tion est donnée, mais sans la- concentration ; le D.P. de Yéchantillon n’est
pas indiqué. (J.C.)

XXVIII — 5278
REESE C. E. et EYRING H. — Mechanical properties and the struc-

ture of hair. — ILes propriétés mécaniques et la structure des fibres de
kératine. - TEXTILE RESEARCH JOURNAL, XX, Novembre 1930, n° 11,
p. 743-753.

La résistance des matiéres fibreuses est fOI‘lCtIOIl directe du nombre des
liaisons primaires et secondaires.

La déformation élastique et plastique dépend nettement du nombre des
liaisons secondaires (salines et hydrogéne) et primaires (disulfure) entre
les chaines polypeptidiques. Tout traitement qui rompt ces liaisons modifie
le comporiement physique de la fibre,
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I’auteur étudie les effets des différents types de réactifs : acides, bases,
agents oxydants et réducteurs, ainsi que Pinfluence de la température sur
le taux de réaction (essais effectués sur des cheveux

Trois tableaux. Dix-sept diagrammes. (A.D.)

XXVIIE — 5279

tilectron-microscopic studies on wool - Etude: de la laine a 1'aide
dit microscope électronique. - THE DYER, CV, Ma:= 1951, n® 6, p. 362.

[.es études au microscope électronique décrites d: s 'article donnent des
preuves supplémentaires de la complexité de la stru ture de la laine en ce
qui concerne sa structure originale, sa composition, :.: transformation ou la
résislance de la cuticule aux procédés chimiques ou enzymatiques destinés
4 rendre la laine infeutrable. L’existence de 1’épicuti nle est confirmée ; par
cvontre, Ia subcuticule n’existerait pas. Les secrétion: des glandes sébacees
jouent un réle important dans la fibrillation, la kératisisation et la résistance
au gontlement de la fibre encore dans sa gaine. (J.L.

XXV — 5280

Llastic properties of wool. — Les propriétés él.stiques de la laine. -
WOOL RECORD, LXXVII, Novembre 1950, n°® 21:4, p. 41.

t/auteur étudie le réle des différentes propriétcs de la laine dans le
mécanisme du feutrage : la structure écailleuse est a plus importante.

Jes chercheurs ont montré qu’au foulage, le re'rait est moindre entre
pH 4 et pH 8. Ils ont conclu & une corrélation entre !: gonflement des fibres
et le retrait du tissu. Cependant, une élévation de lempérature augmente
le gonflement sans influer sur le foulage.

{1 v aurait -ainsi une température optimum de +1ulage a 40°C, le fou-
lage n’augmentant pas proportionnellement avec :ies températures plus
élevées. )

I’influence de I'extensibilité et des propriétés de friction dans le retrait
an foulage est discutée. (A.D.) .

XXVIr — 5281

Swelling of fibres. — Le gonflement des fibre. - THE DYER, CIV,
Décembre 1950, n°® 13, p. 623. .

L’absorption d’eau par les fibres peut se faire d:- deux fagons : absorp-
tion moléculaire ou capillaire. i

Le gonflement dans 'absorption moléculaire vari-: guanfitativement sui-
vant la direction ; il est plus important dans la dir:ction transversale, de
sorte que Penveloppe de la fibre est écourtée longitud’inalemént.

[’enveloppe intérieure réduit le gonfiement lib:is et I'enveloppe exté-
rieure, enroulée en spirale, agit comme ressort, évit.nt ainsi a la fibre de
s’affaisser intérieurement. ’

L’absorption capillaire se manifeste par une fixation d’ean due a4 des
effets de tension superficielle, 'eau étant retenue par tension hydrostatique ;
le fait que la tension superficielle augmente lorsque le degré d’humidité
relative diminue, influe sur la marche du séchage des fibres. Comme pour
le bois, les fibres textiles peuvent s’affaisser sous. 'effet de trés grandes
valeurs de tension superficielle. Une application plu: étendue de ces résul-
tats ouvre de grandes possibilités dans la recherche sur .les fibres textiles

{’absorption capillaire provoque un raidissemeni général et une distor-
sion permanente diminuant la plasticité. (R.0O.)
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XXVIIL — 5282

VALLEE J. ﬂ.Les phénoménes physico-chimigues mis en ceuvre dans
le lavage et le lissage de la laine. - L’EFFICIENCE TEXTILE, V, Décem-
bre 1950, n° 12, p. 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25.

L’auteur montre Iimportance des phénomeénes physico-chimiques dans
les opérations de lavage. Il examine en détail : la tension superficielle,
Vorientation moléculaire, les couches monomoléculaires, ’adsorption orientée,
les couches monomoléculaires mixtes et leur substitution.

L'orientation moléculaire et les couches moléculaires jouent un réle,
non seulement dans le lavage, mais aussi en filature (choix d’ensimages éli-
minables) et dans les traitements d’apprét, notamment d’'imperméabilisation
du coton et de la laine. . :

Dans le lavage, I'adsorption orientée et la substitution des couches mono-
moléculaires interviennent en outre, permettant Varrachement des sotlil-
lures. : .

Huit schémas. (A.D.)

XXVIIL — 5283

JACOBI 0. — Ue:ber die Benetzbarkeit der Wolle. — La mouillabilité
de la laine. - MELLIAND: TEXTILBERICHTE, XXXII, Juin 1951, n® 6,
p. 451-454.

La plus ou moins grande mouillabilité de la laine joue un réle impor-
tant dans la fabrication. L’aufeur énumére des méthodes de détermination
de cette mouillabilité et conclut qu’une laine débarrassée de tous ses enduits
et .imprégnations naturels est hydrophobe ct non hydrophile, mais garde
néanmoins son hygroscopicité. .

Une photographie. Deux graphiques. Quatre tableaux. Bibliographie.
(HLW.)

XXVII — 5284

The relating of laboratory data to mill practice. — Les données de
laboratoire rapportées aux -conditions de la pratique en usine. - AMERI-
CAN DYESTUFF REPORTER, XL, Février 1951, n° 3, p. 84-100.

Des appareils ont été mis au point pour la réalisation de teintures sur
laine dans des conditions contrdlées, dans le but d’étudier la sorption ef Ia
désorption des colorants acides. ‘

. La méthode a été employée pour I'étude de Tapplication des colorants
acides métallisés sur laine et des colorants acides suf Nylon. :

I’auteur traite de I'unisson des teintures sur laine.

L.a méthode proposée facilite 'étude en laboratoire des caractéristiques
de nouveaux colorants. Des exemples sont donnés concernant la concordance
des résultats en laboratoire et en usine.

) Quatre tableaux indiquent les taux d’absorption pour un grand nom-
bre de colorants acides, par diverses méthodes, ‘en fonction de la durée et
de la température. ; ] :

Deux photographies, Deux schémas. ‘Onze diagrammes. (A.D.)
e ; .
1w L ! ! u

XXVIII — 5285

ANDERSON S.L. et COX D.R. — The relation between sirength and
diameter of wool fibres, — Le rapport entre la ténacité et le diamétre des
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libres de laine. - JOURNAL OF THE TEXTILE INST TUTE, XLI, Décem-
bre 1951, n° 12, p. T481-491. -

Cette étude sur le rapport ténacité/diamétre des £ aJres de laine montre
que la résistance augmente avec le diamétre si la lov.gueur des fibres est
constante ; cette ténacité est en corrélation avee Yalloi:gement & la ruprure
et il existe un certain rapport allongement/diamatre.

Les auteurs indiquent les applications pratiques ¢ leur étude.

Une figure. Six tableaux. (H.W.)

XXVIH — 5286

SPARKE E.J. — The effects of denier. elongation and strength on the
behaviour of twisted singles yarn. — ILes effets du tirre, de V’élasticité et
de la ténacité sur le comportement du fil simple su:tordu. - JOURNAL
OF THE TEXTILE INSTITUTE, XLI, Mars 1950, n* 3, p. P69-P78. -

L’auteur démontre que le comportement d’un fil :ie rayonne surtordu
dépend de ses propriétés physiques. Lorsque ce fil es: surtordu jusgu’au
point de rupture, la casse est précédée de 1a rupture ders. filaments extérieurs
du fil, qui ont subi un plus grand allongement.

Le comportement d’un fil dépend de son diamétre 2t de V’élasticité des
lilaments qui le composent. Le nombre des filaments i e semble avoir une
influence que s’il ne dépasse pas une vingtaine.

Farmules de ealeuls. Trois tableaux. Quatre graphijues. (HW.)

¢) Contréle.

XXVIII — 5287

RAES LG. — Description des méthodes microscopigues et études de
corrélation. - TEXTIELWEZEN, VI, Novembre 1456, n 13, p. 31-45.

La maturité du coton peut étre déterminée au mieroscope, par examen
apres gonflement dans la soude, ou par observation des colorations en
lumiére polarisée. Cette derniére méthode permet de «lasser les fibres en
quatre catégories : miires, partiellement mfres, partieller.ent mortes, mortes.

Ces méthodes font Pobjét d'une étude comparative. suivant une tech-
nique préparatoire perfectionnée (cing préparations d. 1.000 fibres). La
comparaison est étendue A la méthode colorimétrique d» Goldthwait, qui,
par teinture différentielle desg fibres, permet aussi une appréciation de Ia
maturité. Les essais sont spécialement conduits pour {ire interprétés par
Panalyse de variance ; ils tiennent comptie des diverses :ources possibles de
dispersion des résultats : conditions d’obtention d’un échantillonnage repré-
sentatif, influence du facteur personnel dans la confecti .0 et Pappréciation
d’une préparation.

Dans T'ensemble, les résultats obtenus sont salisfz sants et font res-
sortir une corrélation élevée entre les pourcentages de fibres mires et de
fibres mortes. -

La méthode colorimétrique est moins précise que le: mdéthodes mieros-
copiques et ne permet d’obtenir quune indication moy:nne du degré de
maturité. (AL

XXVIII — 5288

MONFORT F. et NEIRYNCK T. — Methods of couating the numbers
of fibres in yarn ecross sections, — Méthodes pour dét-rminer le nombre
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de fibres par section d'un filé, - JOURNAL OF THE TEXTILE INSTI-
TUTE, XLI1I, Février 1951, n® 2, p. P75-80.

La régularité d’un filé dépend de la répartition des fibres constituantes ;
aussi, il serait utile de pouvoir déterminer rapidement et avec. précision le
nombre de fibres dans une section et d’étudier les variations de ce nombre
le long d’un filé.

La détermination directe ayant présenté des difficultés, les auteurs

. préférent compter les fibres et extrémités de fibres rencontrées dans une
petite portion du filé (longuc de 0,5 & 5 mm). Le fil est d’abord enrobé dans
de la paraffine, puis découpé en petits éléments (pratiquement de 1 mm de
long) a l’aide de deux lames de rasoir distantes de la longueur (desn‘ee Les
éléments ainsi obtenus sont pldcés sur une lame de verre (examen au micros-
cope) ou sur unc pladue chromée (examen par réflexion). Aprés dissolu-

" tion de la paraffine, les brins sont bien répartis en surface en évitant des
agglomérats, puis comptés soigneusement avec précision.

Cette méthode a été appliquée a P'étude d’un filé qui ch\ll, déja servi
a des mesures de régularité dans plusicurs laboratoires. (A.L.)

XXVII — 5289

~ LAROSE P. — An aid to the measurement of fibre diametel e
Apport 3 la mesure du diameétre des fibres. - JOURNAL OF THE TEX-
TILE INSTITUTE, XLII, Mars 1951, n° 3, p. 104-106,

Pour faciliter la determ_matlon du diametre moyen des fibres par uno
mesure longitudinale du diamétre, les fibres sont rendues paralléles par
Iapplication d’'un voltage élevé: 5.000 & 10.000 volts.

" Les fibres enrobées dans du collodion sont coupées en petits segments
d'une épaisseur de 0,1 mm environ ; ’'observation est faite au microscope
aprés avoir ajouté un peu d’acétate d’amyle pour permettre Vorientation
" des segments de fibres ; 'action du champ est mainienue jusqu’a 1’évapora-
tion compléte de l’acetate d’amyle, les fibres restant alors fixées par adhe-
rence. (A.L))

- XXVIID — 5290

TOWNSEND MW.H. et COX D.R, — The analysis of yarn irrégu-
farity, — Analyse de la régularit¢ d’un filé. - JOURNAL OF THE TEX-
TILE INSTITUTE, XLII, Mars 1951, n° 3, p. P107-113.

L’étude de la régularité d’un filé ne peut étre limitée au calcul de la
variance totale' V (co) ; elle doit étre complétée par le tracé des courbes _
<« Variance-longueur », V (L) et B! (I).

Deux filés ayant méme variance totale peuvent avoir des courbes V (L)
trés différentes, dont 1'allure permet une différenciation.

Comme pratiquement, pour une longueur, L, supéricure 3 un meétre,
la mesure de V (L) donne la variance fotale V (co), le tracé de la courbe V
(L) oblige a choisir des longueurs inférieures 4 1 métre; la courbe V (L)
doit étre ensuite particulierement étudiée prés de 1’or1g1ne pour des lon-~
gueurs L, comprises entre zéro et quelgues centimétres.

Ces considérations sont appliquées a 1’6tude comparative de Iirrégu-
larité de deux filés ; les valeurs de V (L) étant calculées pour des longueurs
L, égales 4 0,5, 1, 5, 10, 50, 150 et 300 cm. (AL) :

XXVII — 5291

Comparative measurements of yarn irregularity, — Mesures compa-

ratives de llirrégularité d’un filé. - JOURNAL OF THE TEXTILE INSTI-
TUTE, XLII, Avril 1951, n° 4, p. P152-161.
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Importante étude permettant de comparer les rés:itats obtenus par six
laborafoires, de pays différents, dans la mesure de la -égularité des filés.

Les essais, qui se rapportent 4 la mesure des variations de poids,
d’épaisseur ou de résistance, ont é1é¢ exécutés avec los appareils suivants:

—- Micromeétre a plague d’Huberty (Belgigue)

- (ileifometer (Tchécoslovaquie)

- - Micrometre Solex (France)

—- Shoe Tester et Roving Tester (Angleterre) .

—- Appareil du D" Calzone (Italie).

I.es mesures effectuées ont permis le calcul des vas iances totales V (o< )
ct des variances standardisées V (L) et B (L.

Douze tableaux numérigues. (A.L.)

XXVIIE — 5292

HONEGGER E. -~ The « Uster » instrument{ for ihe stapling of cotton
and rayon fibres. — Appareil & diagrammer « Uster » pour fibres de coton
¢t rayonne. - JOURNAL OF THE TEXTILE INSTIUUTE, XLII, Février
1951, n" 2, p. P57-74. :

Cet appareil permet surtout d’obtenir en un temis trés court (15 mn)
1a courbe de distribution des longueurs de fibres ; les résultats sont repro-
ductibles et pratiquement indépendants de lopératewr. Les fibres sont ren-
dues paralléles par peignage ; elles sont alors situées -ensiblement dans un
méme plan et, d’'un cdté, leurs extrémités sont alignée: Ces fibres sont alors
réunies en une touffe en évitant tout glissement dans l» sens de la longueur.
IL’épaisseur de la touffe est mesurée au 1/1.000 de nmun, a des distances de
un ou deux mm selon la précision désirée ; si les fibres ont une section cons-
tante, cette mesure donne le nombre de fibres.

1. appareil, construit pour I’étude du coton et de 1a fibranne, ne pourrait
dtre employé a 'examen . de la laine ; de plus, il ne permet pas le contréle
des fibres ayant une longueur inférieure 3 4 mm. IL:: valeur des résultats
donnés par cet appareil a élé vérifiée par la méthode de Daniels. (A.L.)

XXVII — 5293

SCHIEFER H.F. — Textile Forschung und Frifung am National
Bureau of Standards, Washington. — Recherches et épreuves textiles au
National Bureau of Standards, Washington. - MEIL.LIAND TEXTILBE~
RICHTE, XXXII, Mars 1851, #° 3, p. 172-173.

Suite de P'article paru en Aout (XXVII - 5082) .

-— Pappareil Schiefer pour mesurer le retrait des chatssettes aprés lavage ;

-— la machine du N.B.S. pour les épreuves d'usure des tapis, moquettes, ete.
(avec flexion, frottements, torsion et pression) ;

-— Pabrasimétre Schiefer, gui permet l'épreuve sim::itanée de plusleurs
échantillons, avec arrét automatique.

Un schéma. Deux diagrammes. Neuf photographies;. (A.D.)

XXVIIE - 5294

CONRAD H. - Ueber die Ermittiluing der Ui:gleichmissigkeit von
* Gzarnen. De la détermination de lirrégularité de: filés. - MELLIAND
TEXTILBERICHTE, XXXI, Mars 1950, n* 3, p. 163-1865.

Lauteur propose une nouvelle méthode de détirminer Virrégularité
d'un fil, le systéme classique gqui compare les moyen:.es et sous-moyennes
des points de rupture obtenus au dynamomeétre n’étant pas précis.
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. Selon sa nouvelle méthode, il inscrit toué les essais dynamométriques
sur un graphique, les essais en abscisses, les pomts de rupture en ordon-
nées, en partant de 1a valeur la plus é&levée,

Le tout donne une courbe plus ou moins inclinée selon que le fil est

plus ou moins irrégulier. L’angle de la courbe donne la mesure de
. Virrégularité.

On tire une ligne entre 1a moyenne inférieure et la moyenne supérieure ;
on s'aper¢oit .que les valeurs situées au-dessus de la moyenne principale
donnent une ligne & peu prés droite. Si on mesure 'angle de déclinaison de
cette ligne et quwon le compare a la déclinaison de'la courbe totale, on pos-
séde deux critéres précieux. Description détaillée de la méthode.

Quatre . tablcaux. Deux graphiques. (H.W.)

XXVII — 5205

Spectrophotomeiric studies of continuous dyeing. -—- Le conirdle spec-
trophotométrique de la teinture cn continu, - AMERICAN DYESTUFF
REPORTER, XL, Février 1951, n° 3, p. P101-P104,

L’auteur soulighe la nécessité de déterminer avec précision, comme fac-
teur essentiel, la concentration du colorant. Le spectrophotometre permet
cette mesure dans les solutions et sur les fibres.

Les. résultats d’essais sont présentés pour des contrdles effectués sur des
bains de un ef deux colorants de cuve et de trois colorants directs.

Une méthode mathématique simplifice cst exposce pOll]. le cas de bains
comprenant plusieurs colorants.

Cing tableaux. (A.D.)

XXVIII — 5296

HAYEK M. et CHROMEY F.C. — The electrical resistance of textile
materials. — La résistance électrique des matiéres textiles. - AMERICAN
DYESTUFF REPORTER, XL, Avril 1951, n* 7, p. P225-P227.

Llarticle décrit un appareil mis au point pour mesurer la résistance
¢lectrique des fibres; ‘tissus, pellicules, etc.

La résistance électrique des fibres varie beaucoup et le probléme con-
siste a la réduire par des appréts appropriés.

Les mesures effectuées avec le « resistance tester » sur les matiéres
textiles permetient de se rendre compte de leur tendance a accumuler et
retenir les charges electrostathues Le_ nouvel appareil, réalisé comme com-
plément du « static tester », s’est révélé utile, notamment en raison de la
facilité des mesures et de la reproductibilité des résultats. ’

Un tableau donne les propriétés électrlques du coton, de la laine, du
Nylon et de 1’Orlon.

Deux schémas. Une photogxaphle (A.D.)

XXVIL — 75297

Cotton testing held important. -— Importance du contrbéle du coton.
- THE AMERICAN WOOL and COTTON REPORTER, LXV, Avril 1951,
n® 19, p. 13, 106.

Conseils pour le contréle des propriétés des fibres de coton (Appareil
Pressley), pour la mesure de la longueur des fibres (Fibrograph) et la
mesure de la finesse des fibres (Micronaire). Les méthodes décrites sont
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tres utiles pour I'achat du coton ; de nombreuses us:nes n'ayant pas d’ache-
teurs peuvent, grice a elles, contrbler les matiéres et produire des filés de

haute qualité, (J.1.)

XXVIIT - 5208

BOHRINGER H. — Mechanisch-technologisch:- Priifverfahren an der
Faserflocke. — ILe contrdole des fibres par des méthodes mécaniques-
lechnologiques. - TEXTIL-PRAXIS, V, Décembre 1950, n® 12, p. 7T77-779.

Le « leukometer » a été réalisé pour détermine: objectivement le degré
de blanc des matiéres textiles. I1 comprend deux ¢ =llules photoélectriques,
un eélectrométre et des filtres.

Uln autre appareil de mesure, le « brillancen ctre », est aussi décrit
en détail.

Deux pholographies. (A.D.)

XXVIE — 5299

GHOSEZ J. - Examen de quelques propriétis physiques des fils de
rayonne. — RAYONNE, VI, Novembre 1850, n° 1!, p. 69 & 80.

Au cours d'une conférence donnée a4 Bruxellis en octobre dernier,
lauteur a fait un exposé sur quelgques propriétés paysiques de la rayonne,
leur évaluation et leurs répercussions sur la quali‘é des produits finis. Il
examine les effets du nombre des brins, du titre ‘e: étudie les constance:
dynamometriques : allongement et ténacité et les -elations entre allonge-
ment, déformations et les forces capables de les privoguer.

Quatre photos d’appareils. Huit courbes. Six s—hémas. (J.L.)

XXVII — 5300

HIMMELFARB D. — Cordage hueyancy and waterproofing efficiency
lests. — Les essais de moulllabilité et I'impermé.bilité des corddges. -
FIBRES, FABRICS and CORDAGE, XVII, Décembf¢ 1950, n° 12, p. 399, 400.

Les essais sont effectués avec des longueurs de ¢rde de 30 em, les deux
extrémités de chaque longueur étant convenableme:t lides. L’immersion ze
produit graduellement jusqu’au moment ot la surfac:: supérieure de ld corde
est au niveau de Peau.

Pour les cordages imperméabilisés, l'essai cm:-:porte_ une immersion
sous charge & environ 30 ¢m de profondeur dans Pea't. Au-bout d’'une heure.
la corde est secouée, puis pesée.

Description d’autres essais anglais et américain:. Un tableau indiguant
les temps d’immersion prévus pour deux catégories de diamétre de corde.
(AD.)

XXVIII — 5301

HIMMELFARB D. — Cordage testing method:. —  Méthodes de test
des cordages. - FIBRES, FABRICS and CORDAGE, XVII, novembre 1950,
n” 11, p. 365 a 367.

I’auteur expose différentes méthodes de test e:ployées par cing usi-

nes ; il décrit les machines utilisées pour les essais de durde et d’abrasion
et les expériences qui ont été faites.

Deux tableaux. Sept croquis. (J.L.)
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XXVII — 5302

THOMASON W.A.
Comment se présente le contréle de la qualité dans les petites usines. -
TEXTILE WORLD,- CI, Janvier 1951, n* 1, p. 99-101.

Un filateur-tisseur a mis au point un ensemble d’appareils de contrdle
qui a permis d’obtenir en guelgues mois une amélioration notable de la
régularité des produits fabriqués. .

Onze photograph1es des appareils utilisés. (M. R)

-

XXVIIL — 5303

SNELL C.T. — Methods of ecvaluating detergents. — Les mdéthodes .
~d’évaluation des détergents. - CANADIAN TEXTILE JOURNAL, LXVIII,
Janvier 1951, n® 2, p. 56, 58, 60.

L’auteur rappelle les conditions de température, concentration d’'élec-
trolytes, durete de l'eau, etc. a utiliser en laboratoire pour se rapprocher
.autant que p0551b1e des conditions de la pratique. Il examine ensuite les
méthodes utilisées en. laboratoire pour établir la valeur des détergents pour

) des usages déterminés,

’ .- L’évaluhtion des agents tensio-actifs, la mesure du pouvoir dispersant,
les expériences sur coton sali, les épreuves dans le Terg-o-fometer et le
Launder-o-meter, les essais effectués & grande échelle sont traités en détail.”

Neut références bibliographiques. (A.D.)

d) Défauts des textiles.

XXVII — 5304

. RATH H. — Die Auswirkung von Robhstoff-, Spinn- und Webfehlern
in der Ausriistung. — L’incidence des défauts des matiéres premicres, de
filature et de tissage sur la finition. - TEXTIL-PRAXIS, VI, Février 1951,
n°® 2, p. 130-133.

Les divers facteurs influant sur la finition des tissus, notamment de
rayonne et de fibranne, sont traites en détail. .

Des bandes de ton différent peuvent provenir d’inégalités dans les
matiéres premiédres ou la contexture du tissu surtout avec des colorants
3 forte affinité pour la fibre.

I’article décrit les principales conditions et précautions a prendre :
-matiéres de départ homogénes; uniformité des mélanges; régularité du
titre, de la torsion et de la tension des fils traités ; humidification et vapo-
- risage uniformes ; ete.

Lorsqu une - complete homogénéité de fabrication nest pas poss1b1e, la
formation de bandes doit étre évitée ou atténuee en utlllsant des colorants
appropriés. (AD)

. XXVI[I — 5305

MOODY L.E. — Elimination of warp streaks in. viscose filament linings.
— L’élimination des raies en chaine dans les doublures de rayonne viscose.
- CANADIAN TEXTILE JOURNAL, LXVIII, Janvier 1951, n® 2, p. 52.

- L’auteur étudie les conditions de foulardage pour éliminer les raies en’
" chaine dans la teinture de la rayonne viscose. Ce défaut peut étre dt a des
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fils de chaine ayant des affinités différentes pour le &
turier, la solution consistera non a prolonger la tein
rapidement. Si une =olidité optimum de teinture est ¢
avant teinture sera nécessaire dans bien des cas.

I article donne des indications sur les foulards, Ii
en fonction des qualités requises (solidité 4 la lumiére,

la température de foulardage, P'utilisation de Rapidag:

sage sur jigger, éventuellement la finition par agent ¢
ration des bains.

En général, les colorants directs appliqués a ten
donnent le meilleur unisson en pareil cas. (A.D.)

XXVIIE — 5306

Crease resistance of wool cloths: -— Infroissabilit:

- WOOL RECORD, LXXVII1l, Novembre 1950, n° 21§

L’avteur étudie les causes des défauts se produi:

foulage ; il indigue les précautions & prendre.

La résistance au iroissement varie avec le moui:

et le milieu (eau, savon, acide, alcali).

An lavage, on peut retarder la diminution de rési
le bain a une température aussi peu élevée que pos
{roid.

Pour le toulage, différents facteurs sont examinés

des tissus lavés, température et degré de savonnage. U
au début de 'opération préserve les tissus légers.

La température de lavage des draps, apres fou
ctudiee. (AD.)
XXVIKL — 5307

Variation in crease resistance. — Différences ¢

froissement. - TEXTILE RECORDER, LXIX, Juin 185°

Une étude de la qualité du fraitement anti-froiss:

breux défauts provenant d’'un manque de contrdlo.
qualité de tissu, on a remarqué des différences dans I:

“

lité. On a étudié Vinfluence de la quantité de forma!
tissu. (J.1.)

XXVIIE — 5308

DELANGRE P. - Quelques defauts de tricotage
RAYQNNE ET FIBRES SYNTHETIQUES. I. Février'1
Mars 1951, n’ 3, p. 46 4 50; Avril 1951, n" 4, p. 24 &

Description des défauts les plus fréquents, analyse

et indications de remédes appropriés. Le bobihage &:

soin el d’attention (surveillance constante des dévidoi

geurs, nettoyage et remplacement des guide-fils, rég:
Vhuile d’ensimage, etc...). Les bris d'aiguilles sont unc
sont provogués par insuffisance de rodage, encrasseme:

mauvais graissage, réglage défectueux, etc...

" Deux méthodes pour remonter le tricot en cas de
la rupture d’un ou plusieurs fils sont indiquées. L’a:

rents défauts (en lignes verticales et en lignes obliqu-
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lorant. Pour l¢ tein-
ure, mais & égaliser
igée, le désencollage

choix des colorants
au frottement, etc.)

et de sel avec pas-
itionique, la récupé--

pérature peu élevée

des tissus de ldine.
v p. 28, 30, 33.

ant au lavage et au

lage, la température

tance en maintenant
‘ible et en ringant a

teneur en humidité
1e basse température

lage, est également

ns la résistance au
. n” 819, p. 90.

nt a révélé de nom-

Pour upe méme
degré d'infroissabi-
iéhyde appligquée au

en « Interlock ». ~
451, n® 2, p. 40 a 42;
31, -

des causes possibles
‘mande beaucoup de
réglage des pur-
darité du débit de
cause de défauts et
it de diverses piéces,

5,

chute provoquée par
feur énumére diffé-
5, défauts parsemés,
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ete., coupures mailles coulées, mailles mordues) et en 1nd1que les ‘causes
et les remeédes.

Un tableau. Cing schémas. Cing photographies. (J.L.)

XXVIII — 5309

GREGORY J. et TYSON A. — Defective drafting arising from imper-
fections in front rollers of mules and ring frames, — Etirage défectueux
produit par le mauvais état des cylindres avant des renvideurs et métiers
a filer continus. - JOURNAL OF THE TEXTILE INSTITUTE, XLII, Avril
1951, n° 4, p. T147-167.

Des cylindres d’étirage défectueux produisent des irrégularités dont la
périodicité est fonction de la circonférence du cylindre. Ces 1rregu1ar1tes se
produisent surtout sur le cyhndre avant.

Les causes du défaut sont analysées en détail et les modifications a
faire sont indiquées.
Sept ﬁgu;‘es. Quatre tableaux. (H.W.)

'6) MATERIEL

(autre que celui mentionné sous rubriques 2, 3, 4, 5)

XXvim — 5310

RUSCA R. A. et YOUNG R.C. — The SRRL type cotton opener. —
Ouvreuse de coton du type SRRL. - TEXTILE INDUSTRIES, CXV, Mai
1951, n° 5, p. 107 & 111. -

Le Laboratoire de Recherche Régional du Sud des Etats-Unis a mis
au point une nouvelle machine pour l'ouvraison du coton qui permet un
nettoyage plus efficace. Principes de la construction et du fonctionnement
de louvreuse. Résultats d’essais.

XXVIII — 5311
TETLOW H.V. — Improving efficiency of open type English scribblers

and cards. — Amélioration de l'efficacit¢ des cardes et cardes briseuses
anglaises. - TEXTILE MANUFACTURER, LXXVII, Juin 1951, n®> 918,
L. 288 a 291.

Description de quelques dispositifs bien congus et offrant une plus
grande souplesse dans le travail des mélanges de différentes sortes de fibres
et une réduction des déchets. Dispositifs améliorant la circulation de P’air,
les commandes des travailleurs, débourreurs du yolant, etc.

Quatre photographies. Quatre schémas. (J.L.)

XXVIIT — 5312

A new idea in ring spinning. — Umne nouvelle conception de la fila-
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ture sur continu. - TEXTILE WEEKLY, XLVIII, Juin 1951, n® 1212,
p. 1580, 1582.

La Société de Construction Schiermeyer, Bréme, a trouvé un nouveau
perfectionnement des métiers a filer la laine et les déchets de coton.

Le nouveau dispositif (deux petits rouleaux a dousle rotation) donne
a la meche une torsion préliminaire avant que le fil r» recoive sa torsion
définitive. Avantages: plus grand étirage, plus grand rendement, fil meil-
leur. L'étirage et la torsion sont d'une régularité parfa:te.

Trois photographies. (H.W.)

XXV — 5313

SCHUMACHER A. -— Meétier a tisser 3 alimentation coniinue. -
I INDUSTRIE TEXTILE, LXVIII, Mai 1951, n® 774, p 230.

Il s'agit d’'une adaptation sur métier ancien (Diede: :chs ordinaire) dun
systéme breveté déja depuis plusieurs années par M. Dewas. Différentes
étapes de la réalisation de ce dispositif, description, -aractéristiques. Le
métier 4 trames (ou plus) pick-pick comporte des sélecizurs, simples illets
animés d’'un mouvement de va-et-vient mus par une petite mécanigue
Staiibli. Une came unique actionne un levier qui préseante le fil ¢ sélecté »
a Yaiguille. Le principal avantage de cette technique st de permettre de
{isser sur le méme métier, par des moyens d’une simpiicité totale, soit une
trame, soit deux, soit quatre ou six trames pick-pick Autres avantages:
grandes vitesses, suppression du canetage, grande :r4gularité du tissu,
centretien réduit, ete. (J.L.)

&

XXVIIN — 5314

Une nouvelle sélectionneuse de fils automatique ;u rentrage. - L’'IN-
DUSTRIE TEXTILE, LXVIII, Février 1951, n* 771, p 83.

Cette machine anglaise (Moore et Avery) a été ¢-udiée pour facililer
e travail de la rentreuse et accroitre le rendement. Ell- permet de prendre
individuellement les fils de la nappe de chaine. Dés qu= cing fils de chaine
sont séparés de la nappe et mis en position sur les pas +le la vis sans fin qui
presente les fils & la rentreuse, le moteur s'arréte avtomatiquement. Un
nombre constant de fils est toujours prét a étre saisi. Si un fil n’est pas ren~
tré dans Uordre vouly, la vis sans fin nengage pas de nouveau fil, signalant
ainsi erreur. (A.D.)

XXVHr — 5315

BOWERS F.L. — Automatic knitting of solid color patiern hosiery. -
Tricotage automatique d’articles de bonneterie 3 motifs de couleur. - TEX-
TILE AGE, XV, Février 1951, n” 2, p. 43-44.

L’article décrit la machine Banner, simple et de régl.ige facile, elle donne
entiére satisfaction pour le tricotage automatique d’articles de bonneterie
4 dessins de quatre couleurs ou plus. '

Trois photographies. (J.L.)

XXVIIX — 5316

New fabric dyeing machinery. — Nouveau matériel pour la teinture
des tissus. - TEXTILE MERCURY and ARGUS, (XXIV, Mars 1951,
n” 3230, p. 337, 378.

Des essais ont fait ressortir, pour des machines &' izindre la laine, une
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trés grande économie de vapeur avec le systéme d’agitation mécanique. Une
machine normale pour bonneterie a consommeé 225 kg/heure de vapeur pour
maintenir la turbulence, tandis qu'un modéle Hussong pour teinture en {il
n’a demandé que 55 kg/heure. ’

Un nouveau modéle entiérement fermé (type Pegg) a été mis au point
pour la teinture de tissus légers et de tricots en boyau, avec une tempéra-
ture de bain légérement inférieure a '’ébullition. Cette machine permet une
économie globale de vapeur de plus de 50 %.

Détails sur le systéme de filtrage du bain. Deux photographies. (A.D.)

XXVIY — 5317

The pre-shrinking of fabrics. — La pré-contraétion des tiss'us. - TEX-~
TILE MERCURY, CXXIV, Juin 1951, n° 3244, p. 979, 981.

La Maison Emerson, Londres, a construit une machine automatique
utilisant des projecteurs infra-rouges pour stabiliser les tissus. Le tissu
passe dans la vapeur d’'une chambre de relaxation, il est séché a linfra-
rouge et ensuite stabilisé définitivement dans un courant d’air froid.

_ La marchandise garde foutes ses qualités de toucher et de résistance.
Production : 7-25 m/minute. )
Trois photographies. Un graphique. (HIL.W.)

XXVIII — 5318

A new model of the Ferranti guider. — Nouveau modele du guide-
tissu Ferranti. - SKINNER’S SILK and RAYON RECORD, XXV, Janvier
1951, n° 1, p. 36-38.

T.e guide-tissu & contrdle électronique fabriqué par la Ferranti Ltd
depuis 1946 n’a cessé d’étre amélioré depuis cette époque ; le modéle MK 11,
récemment mis en vente, est muni de tous les derniers perfectionnements,

Description détaillée de V'appareil, étude des différents organes, analyse
du fonctionnement, possibilités d’utilisation,

Quatre photographies. (M.R.) N

XXVIII — 5319

New heavy duty surface batching machine. — Nouvelle enrouleuse a
grand rendement. - TEXTILE WEEKLY, XLVII, Janvier 1951, n® 1183,
p. 248.

a

I article décrit une nouvelle enrouleuse en acier 3 grand rendement.
Cette machine présente deux caractéristiques remarquables :
1) elle réalise une tension uniforme qui évite toute irrégularité de ’enrou-
lement, -
2) 1a vitesse lindaire circonférentielle est- constante, quel que soit le dia-
métre du rouleau.
_ Le rendement, déclarent les constructeurs, est de prés de 140 meétres
par minute, le. diameétre maximum du rouleau est de 1,20 métre, ce qui per-
met d’enrouler en une seule opération de 1.000 4 2.000 metres de tissu.

Unq photographie. (M.R.)
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7) SCIENCES PURES

XXVHI —- 5320

VOLLMERT B. — Ueber den alkalischen Pek:iinabbau. — Sur la
décomposition alcaline des pectines. - DIE MAKROMOLEKULARE CHE-
MIE, V, Novembre 1950, n” 2, p. 110-127.

On a montré, par la détermination du poids mol culaire par osmamé-
trie, que la désestérification alcaline de la pectiné s'accompagne d’une
importante dépolymérisation (de 150.000 & 50.000) m me si la saponifica-
tion a lieu dans une atmosphére d’azote pur. La dépolx nérisation cesse avec
la saponification et 'acide peetique formé par saponif-ation est stable vis-
a-vis de la soude diluée en présence d’azote. Mais si”ion introduit d’autres
groupes méthoxyl par méthylation par le dinzométhane »u le méthanol -HC],
Jester méthylique est de nouveau décomposé. 11 en est le méme pour P’acide
alginique et son ester-méthylique. Une série d’essais a -1ontré que la décom-
position alealine de la pectine doit étre imputée 3 la présence de groupes
ester méthylique et que cette décomposition est fonc:ion de la teneur en
méthoxyle, c’est-a-dire du degré de saponification. Or. pense que la liaison
acétal de l'acide galaturonique est détruite sous Vinfilic nce du groupe ester-
carbonvle, (S.P) )

XXVIIr — 5321

MATTHES A. — Ueber die Berechnung des ¥olymerisationsgrades
beim Perlon aus viscosimetrischen Daten. - Calcul cu degré de polymé-
risation du Perlon par viscosimétrie. - MAKROMOL “KULARE CHEMIE.
V, Novembre 1950, n* 2, p. 165-178.

L’hydrolyse du Perlon en milieu homogéne détern iné par des mesures
viscosimétriques montre que la constance du coeffici¢nt de réaction n’est
pas satisfaisante lorsqu’il existe une proportionnalité er:'re le degré de poly-
mérisation et la viscosité intrinséque. Au contraire, 1& constance du coeffi-
cient est satisfaisante lorsque :

P =124 (y) - 5

Cette formule semble pouvoir étre considérée cor:me une approxima-
tion suffisante pour une courbe trés peu incurvée, ay..nt son origine a' O. -
(S.P.)

XXvHor — 5322

BEALL G. et JOERGENSEN L. — On the mechanism of the hydro-
lytic cleavage of the interunit bonds in the cellulose molecule. — Sur le
mécanisme de scission hydrolytique des liens inter- nonoméres dans la
molécule de cellulose. - TEXTILE RESEARCH JOURNAL, XXI, Avril
1951, n® 4, p. 203.

Développement mathématique de la question, en e limitant 3 Vétude
de la fréquence de distribution de la cellulose de degr: s variés de polymé-
risation, par calcul des moments statistiques.

11 est possible alors de considérer un grand noml e de cas sans faire
de restrictions quant i la matiére de départ,
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" ‘Bon accord entre théorie et pratique. Il en résulte que on peut faire
état de'la théorie suivant laguelle ’hydrolyse se produit en des points au
hasard le long des chaines. (A.P.)

XXVII — 5323

~ VOLLMERT B. — Ucber die Vollmethylierung von Pektin und Pektin-
saiire mit Diazomethan und die Verwendung vollveresterter Pektinpri-
parate zuyr Uronsiurebestimmung und zur Molekulargewichtsbestimmung.
— Méthylation de la pectine et de T'acide pectinique par le diazométhane
et utilisation des préparations tolalement estérifiées pour le dosage des
acides uronigues et la détermination de leur poids moléculaire. - MAKRO-
MOLEKULARE CHEMIE, V, Novembre 1950, n" 2, p. 101-109,

. Etude de lestérification quantitative de 1a pectine et de Vacide pectique
par le diazométhane. I1 ne se produit aucune dépolymérisation si la réac-
tion a lieu au-dessous de —5°C. La méthylation des groupes O~ est minime.

- 05 —1 9% &éther méthoxylique). Les. préparations a méthyler doivent se
présenter au cours de la réaction sous une forme particuliérement active en
surface. La présence de quantités importantes de méthanol entraine une
plus grande viscosité de Vester méthylique, ce qui peut s'expliquer par une
réaction sur les groupes aldéhydiques terminaux. Pour des températures
supérieures a 0°C, il se produit avec le diazomethane, une décomposition
lente, puis plus rapide au fur et 4 mesure que la température s’¢léve. Lesté-
rification quantitative de la pectine permet une détermination précise du
poids moléculaire par viscosimétrie, en solution dans Ieau et le chlorure de
sodium. La méthode de Zeisel permet de doser avec une grande précision
1a teneur en acide uronique de pectines complétement estérifiées, sans avoir
3 tenir compte des réactions de décarboxylation. (S.P.)

XXV — 5324 ) : ,
"“HADWIGER H. — Zur mathematisch-statistischen Theorie der Ketten- .-

molekiile. — Sur .la théorie mathématico-statistique des molécules en
chaine. - MAKROMOLEKULARE CHEMIE, V, Novembre 1950, n°® 2, p.
148-160.

Le probléme mathématique et statistique de 1a forme probable d'une
molécule en chaine est de nouveau traité ici. On a pris pour modéle, un
polygone géoméirique, 3 cbtés égaux, qui prend une certaine forme dans
Tespace. On a essayé par une modification appropriée de metire en é&vidence
le fait que les différentes parties du polygone s'appuient les unes sur les
autres et agissent ainsi sur la forme générale. Le théoréme de "probabilité
qui en résulte fait apparaitre un nouveau paramétre x rendu ‘nécessaire
par les conditions physiques et qui exprime le degré ¢ . d’auto-empéche-
ment ». Si x = O, on retombe sur le théoréme de Kuhn qui en est un cas
particulier. La forme la plus vraisemblable de la molécule en chaine est

. celle d’une ligne plus ou moins incurvée selon les valeurs de x. (SpP) -, .

XXVIII — 5325

FREI EH. et HIRSHFELD F.L. — An exposure meter for the electron
microscope. — Posemttre pour microscope électronique. - REVIEW OF
SCIENTIFIC INSTRUMENTS, XXII, Awvril 1951, n° 4, p. 231-232.

Dispositif &lectrostatique permettant une détermination facile, rapide et
précise du temps dexposition.

Le faisceau électronique atteignant T’écran est recu en totalité sur une
plaque d’aluminium, formant condensateur et qui est reliée & une plaquette
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de laiton placée sous la lentille projective. Par effet ¢ sctrostatique, les élec-
trons passant prés de cette plaquette sont repoussés «¢ P'ombre portée de la
plaquette sur P’écran s’élargit au fur et a mesure le I'augmentation du
potentiel de charge. On mesure le temps nécessaire 1.9ur que I'ombre de la
plaquette atteigne une position déterminée, donnée p:i- 'ombre fixe d'un fil
de tungsténe.

Ce dispositif permet le tracé des courbes densim: triques de plagues ou
films photographiques pour une intensité déterminé: du faisceau électro-
nique. (A.L.)

XXVIII — 5326.

BRAKKE M.K. — Density gradient centrifugati n, a new separation
technique. — Centrifugation avec gradient de densité. une nouvelle techni-
que de separation. - JOURNAL OF THY AMERIC \N CHEMICAIL SO-
CIETY, LXXIII, Avril 1951, n° 4, :

On peut séparer des particules de deux facons er déposant une couche -
mince de celle-ci sur un liquide ayant un gradient «ie densité el contenu
dans un tube de centrifugeuse, soit en arrétant lu «2ntrifugation lorsque
Yéquilibre est atteint, soit en Parrétant avant cet équil-bre ; on obtient alors
une séparation selon la vitesse de sédimentation. Ce dernier procédé doit
théoriquement avoir le meilleur pouvoir de séparatin. On ne doit pas
oublier qu’avec le systéme aqueux, il y a également in gradient de pres-
sion osmotique, done, dans ce cas, il doit y avoir mém. vitesse de sédimen-
tation et méme vitesse de changement d’hydratation a:ec le changement de
pression osmotique.

Une figure. Deux références. (J C)

XXVIII — 5327

MAC MILLAN W.G. et SEN GUPTA AB. Efi-ct of partial acety-
lation on jute. — Effet de 'acétylation partielle sur ‘e jute. - NATURE,
Mai 1951, n” 4254, p. 775.

Peill, Callow et Speakman ont préconisé Iacétyla.on du jute pour en
éviter le jaunissement aprés 1e blanchiment, jaunissen: :nt provenant d'une
réaction photochimique. '

La réaction d’acétylation est une réaction topociimique et on peut
s’attendre & ce que, au début, elle soit confinée 4 la su.face de la fibre. Le
jute étant composé de cellulose, hémicellulose et ligr: me, on a étudié la
quantité relative de groupes acétyle qui réagit avec chaque composant
individuel. o

Dans des conditions définies d’acétylation partielle, on note que le jute
est plus acétylé que le coton ou Pu-cellulose du jute . Phémicellulose ou
la lignine ou les deux auraient done une grande affini:é pour les groupes
aceétyle.

Deux références. (J.C.)
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“DIVERS

XXVII — 5328 Co.

GAUTHIER J. et DUMAS J.B. — Tendances nouvelles dans la cons-
. truction des ateliers textiles. - INDUSTRIE TEXTILE, LXVIII, Mai 1951
n® 774, p. 236 a 241.

Cet article étudie quelques problémes particuliers & la conception et a
la construction des usines textiles : climat des ‘ateliers, choix du volume de
Iatelier, éclairage, isolation thermique, vitrages, rafraichissement, propreté,
bruit, ete. ‘ . :

Exemples de réalisations récentes. Huit photographies. Un schéma. (J.L.)

]

XXVII — 5329

'EVANS' W.R. — Cooled air from stéam. — Rafraichissement de lair
par la vapeur. - TEXTILE INDUSTRIES, CXV, Mai 1951, n" 5, p. 127
a 130. -

La vapeur utilisée en hiver pour le chauffage pourrait servir, en.été, .
a rafraichir I’atmosphére de T'usine, ce qui n’occasionnerait aucun frais
supplémentaire, les installations étant permanentes, et maintiendrait le prix
de la vapeur par unité de poids au méme tarif tout au long de ’année, Trois
méthodes de refroidissement utilisent cette vapeur comme source d’éner-
gie: 1) systéme 3 jet de vapeur, 2) compresseur centrifuge actionné par une
turbine et 3) systéme d’absorption de sel de lithium. Principe de ces métho-
des.; avantages et inconvénients. . ) ’

Quatre photographies. Deux schémas. (J.L)

XXVIII — 5330

WINKLER H. — Vorbildliches Beispiel einer kiinstlichen Tageslicht'be- .
leuchtung qurch Niederspannungs- Leuchtstoffréhren. — Une réalisation
modéle d’éclairage artificiel par tubes & basse tension. - TEXTIL-PRAXIS,

V-VI, Aoit 1950 et Février 1951, n° § et 2, p. 527-529 ; 102.

Aprés un exposé des systémes d’éclairage calculés selon la finesse du
travail & effectuer et les améliorations de rendement (10-14 %) possibles
avec un éclairage moderne, auteur présente un exemple d’installation réa-
lisée dans une nouvelle construction (tissage de soie).

Des alignements de diffuseurs sont disposés obliquement, au-dessous du
systéme de climatisation, de part et d’autre de la base des sheds ; plus haut,
un éclairage indirect est dirigé sur la partie opaque de 1a toiture.

Diagramme de la distribution de la lumiére par les diffuseurs.
Six schémas. Trois photographies. (A.D.)

XXVIIO — 5331

SHEPHERD R.G{ et PETERSON W.E. — Dusting cotton bales as a
fire-control measure. — Poudrage des balles de coton pour retarder
Textension du feu. - TEXTILE INDUSTRIES, CXV, Mai 1951, n° 5,
p. 147, 149, 151. : ‘ : ’

Cet article est le compte-rendu d’une étude sur l’emploi de bicarbonate'
de soude en poudre pour ralentir la progression du feu dans les balles de
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coton. Des essais en laboratoire, bien contrdlés, ont 12 effectués pour étu-
dier : 1) l'importance de la grosseur des particules de Dbicarbonate, 2)
vinfluence de Phumidité relative et 3) le poids total «e bicarbonate néces-
saire par unité de surface de balle de coton. Des essair en usine ont démon-
tré que ce procédé navait aucune influence néfaste su- ia fabrication ou la
finition.

Une photographie. Sept microphotographies. Un schéma. (J.L.)

XXVIIL — 5332

Static electricity in wool textile processing. - L’électricité statique
dans le travail de la laine. - FIBRES and TEXTIL: INDUSTRIES, XII,
Mai 1851, n* 5, p. 157,

Une étude de I'effet de Uélectricité statique sur f.uit fibres typiques, y
compris la laine, coupées a la longueur du coton (1 inch, soit 2,5 em) et tra-
vaillées sur une carde & chapeaux, a permis de décel.r les causes et d’éta-
blir des méthodes pour réduire cet etfef d’électricité st atique. On peut envi-
sager lemploi de composés anti-statiques avec le lut:rifiant. (J.1.)

XXvil — 5333

RUNTON L.A. — The influence of static phenom:na on textile proces-
sing of wool. — L’influence des phénomeénes statiqies. sur le travail de
la laine. - TEXTILE AGE, XV, Mai 1951, n* 5, p. 20 & 23.

1’auteur indique les phases de travail ol l'v.a - observe le mieux
I'influence des charges électrostatiques: le voile qui sort de la carde bri-
seuse présente des bords irréguliers, des vides et, sourent, il se sépare ; les
nappes et les brins se dédoublent au condenseur de -arde; a la filature, il
y a des ruptures de ruban et de fil; & Tourdissage, d+s fils cassent; au tis-
sage, on remarque des fils vrillés, enchevétrés et le métier doit étre fré-
quemment arrété ; Thumidification des salles de tissag: 4 environ 65 % H.ER.
et 24°C' réduirait considérablement les effets de D'¢izctricité statique.

Trois photographies. (J.L.)

XXVII — 5334

Modern water purification plant. — Installation moderne de purifica-
tion d’eau. - TEXTILE RECORDER, LXIX, Juillet ! 351, n° 820, p. 109.

Description d*une installation de purification, clarification et neutralisa-
tion automatique de 40 m*/h d’eau d’une dureté de 15 p.pm. (9,5° hydro-
timétriques). :

Nétail du procédé. Deux photographies. (HW.)

XXVHI — 5335

LAUVERGNE A. — Tissus 3 liage et nappes dr fils superpoesées dans
la fabrication des tissus enduits. - INDUSTRIE T¥XTiLE, LXVIII, Juin
1951, n® 775, p. 291 & 293.

Pour un grand nombre d’usages, on se sert de tissus enduits, sur une
ou sur les deux faces, de produits & base de caoutchiouc ou d’huile de lin
(aléses, toiles cirées, ete..). L’armature textile peut -ire constituée par des
nappes de fils superposées, disposées obliquement le= unes par rapport aux
autres et liées entre elles par un enduit. Principe ¢u procédé de tfabrica-
tion. Fabrication semi-continue de piéces enduites, fr.rmées de deux nappes
de fils se croisant 3 angle droit.

Dix figures. (J.1.)
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XXVIII — 5336

The loom of the future. — Le metler a t1sser de l'avenir. - TEXTILE
WEEKLY, XLVII, Juin 1951, n” 1211, p. 1494, 1495.

Compte- rendu d'une conférence sur la construclion des metlers futurs,
soullgnant les carac’ceusthues idéales des machines et les méthodes de
fabrication les plus économiques. Le metler futur devra étre automatique,
rapide, simple, peu colifeux ; it devra pouvoir produire des tissus de haute
qualité avec les matidres les plus diverses. L’auleur passe en revue quelques
perfectlonnements apporte-: aux metlers ctrangerq (JJI.)

XXVII — 5337

Starch hdndhng at Pineville. — Matériel pour la colle d’encollage
(Pineville), - TEXTILF INDUSTRIES CXV, Février 1951, n° 2, p. 179,
181, 221.

Un équipement nouveau pour la cuisson de la colle, adopté par une
usine ameéricaine, constitue un systéme mécanique moderne qui réduit la
durée du travail. La mesure de leau nécessaire se fait automatiquement,
la colle est amenée par un conduit, la durée de la cuisson est contrélée
automatiquement, les bacs ont un revétement extérieur en acier au carbone
et un revétement intérieur en acier inoxydable ; deux pompes servent au
“transfert de la colle, ete. .

Six photographles. Un schéma. (J.I.)

XXVIII — 5338

CLEGG R.R. — Drying in the textile ihdustry. — Le séchage dans
Tindustrie textile. - THE DYER CV, Avril 1951, n° 7, p. 425, 426, 427.

L’auteur passe en revue les différents types de séchoirs et les fibres

qu ’ils peuvent sécher. Le choix du systéme depend de la quantité et du

" genre de matiére & sécher et de la forme sous laguelle elle se presente
Détails. (J.L.)

Xxxvii — 5339 . )

The drying of packaged wool, — Séchage de filés de laine sur bobines.
- FIBRES and TEXTILE INDUSTRIES, XII, Mai 1951, n° 5, p. 158.

Pour obtenir un bon unisson, essorer les filés avant de les sécher. Au
séchage, il est bon de ne pas dépasser 82°C pour éviter un jaunissement.

Un graphique. (J.L.) ‘

XXVIII — 5340

Wool cloth shearer does job of three. — Une tondeuse pour tissu de
laine qui fait le travail de frois. ~ TEXTILE INDUSTRIES, CXV, Février
1951, n° 2, p. 121,

. Une tondeuse a trois lames pour envers et endroit en une seule opé-
ration remplace trois machines ancien modéle. Cette tondeuse est facile 3
faire fonctionner ; un hdmme (au lieu de cmq) suffit au travall Description
de la machine.
. Une photographie, (JLY

7
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XXVIM — 5341

LINDER A. — La fibranne en tissus coton. - RAYONNE ET FIBRES
SYNTHETIQUES, Janvier 1951, n* 1, p. 57 & 63.

Un mélange coton-fibranne peut oftrir i l'utilisatica des avantages cer-
tains gquant & Paspect et au prix de revient de tissus d’une qualité impecca-
ble. La régularité des fils est meilleure dans la filatur: en mélange qu'avee
le coton pur, la résistance au froissement est légérement supérieure, la
1énacité des filés mixtes filés sur systéme coton est l¢zérement inférieure ;
de plus, la perte a 'abrasion est inférieure pour les n “langes, par suite de
la plus grande régularité et de la surface plus lisse.

Avantages des mélanges contenant 15, 30, 50 % «ie fibranne. Etude de
trois possibilités intéressantes qui ont fait leurs preti es dans la pratique.

Sept tableaux. (J.L.)

XXVHI — 5342

VAN THOUROUT M.C. — La fibranne et ses mslanges avec le coton
et la laine. - RAYONNE, VI, Novembre 1950, n* 11. p. 51-62.

Fiude sur les mélanges employables selon les as-ortiments de filature
{coton, laine) : finesses en deniers, longueurs de cou:e de la fibranne et
caractéristiques des fibres naturelles ; la limitation :es pourcentages de
fibranne préconisés pour la fabrication de tous articles. 'Juestions de teinture,

Deux diagrammes. (H.W.)

XXVIII — 5343

Processing glass fibre yarns. — Traitement des fi's de fibres de verre.
- AMERICAN WOOIL. and COTTON REPORTER, LX /, Janvier 1951, n® 3,
0. 47, 49.

Description des lechniques adoptées pour la fabri ativn de tissus déco-
rotifs et industriels ; elles sont présentées sous forme e conseils pratiques.

Trois photographies. (R.O.)

XXVII — 5344

LEVERS W.H. — Celanese yarns and woven fabtrics. — Les fils « Cela-
nese » et les tissus. - THE TEXTILE WEEKLY, XL VII, n® 1192, Janvier
1951, p. 164, 166, 168, 170.

La « Celanese » est le fil de rayonne acétate fenriqué par la British
Celanese Ltd.

IL’auteur de l'article énonce quelques—unes des ca-actéristiques qui dis-
tinguent cette matiére textile des autres: a 65°F (18 C) et 65 % HR., =a
reprise d’humidité n’est que de 6 % ; elle est douce ¢t chaude au toucher ;
elle posséde une propriété d’isolation qui la rend utii:sable pour les appli-
cations électrigues.

Les conditions de tissage sont indiquées, ainsi g¢:ie les modifications &
apporter aux métiers pour rayonne pour gu’ils convm nent a la tabrication
de tissus ¢« Celanese ». (J.L.)

XXVIIET — 5345

BELLONI A. — 1l raion nell industria dei pneumatici. — La rayonne
dans lindustrie des pneumatiques. - RIVISTA TE:SILE, V, Septembre
1950, n” 9, p. 941, 942,
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]

Aprés un exposé des principes de la fabrication des pneumatiques,
Particle énumére les diverses structures de céblés de rayonne viscose uti-
lisés dans plusieurs pays (d.en\iers, nombre de filaments, de brins, torsion).

L’auteur étudie la résistance de la viscose aux températures élevées et
& un faible taux d’humidité, conditions existant dans les pneumatiques ; il
la compare a celle du coton. Le facteur fréquence des tensions alternées
(10-15 par minute) est examiné. .

Le comportement du Nylon, des fibres de verrc et des fils d’acier dans ,
les pneumatiques- est également étudié. ‘ :

Un tableau. (A.D.)

XXVIIL — 5346

- SLADE F.H. -— Floor warming in new factory. — Cﬁauf’fage par le
dallage dans une nouvelle usine. - TEXTILE MANUFACTURER, LXXVII,
Juillet 1951, p. 333-335-339.

Le procédé de chauffage décrit a é1¢ expérimenté avec sucees durant
deux hivers. o .

De T'eau 4 45°C circule dans des tuyaux noyés dans le dallage et donne
aux salles une température confortable de 16°C, par un froid extérieur de
0°C,

Avantages du systéme : économie de combustible, amélioration. de la
production. - -

Détails et plan de Vinstallation ; coupe du dallage. Trois photographies.
(HW.)

XXVIII — 5347

KARL W.A., — Texliles for the rubber illdlistry. — Des textiles pour
Tindustrie du caoutchouc. - CANADIAN TEXTILE JOURNAL, LXVII,
Septembre 1950, n” 19, p. 54 & 58. .

La production toujours croissante ‘de rayonne et de Nylon trouve des
débouchés dans la fabrication-des pneus, étant donné leur prix et leur
qualité, et dans d’autres domaines également of les textiles sont employés
en grandes quantités. L’auteur indique les essais faits pour employer la
rayonne comme corde a pneus et autres usages ; il discute le prix et la qua-
lité, les mérites comparés de la rayonne et du coton, V'importance du Nylon
et les problémes que pose la production des fibres artificielles. J.L.)

XXVIII — 5348

Fatty acids. — Les acides gras. - WOOL RECORD, LXXVIII, Décem-
bre 1950, n°® 2169, p. 46.

Des indications sont fournies sur ‘une usine récemment installée en
Angleterre pour la production d’acides gras, selon un procédé américain,
a partir d’huiles et de graisses végétales et animales,

Le procédé de séparation est basé sur les degrés de solubilité différents
des acides gras dans un solvant convenablement choisi. :

L'opération est continue grice a I’ajustement des conditions de disso-
lution et .de refroidissement des acides gras mélangés.

_L’auteur expose les diverses utilisations des stéarines (produits de
finition, émulsifiants, stéarates métalliques pour I'imperméabilisation) et des
oléipes (ensimages, finition de la rayonne, colorants, graissage, etc.). (A.D.)

.
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XXVIHI — 5349

Recovered wool grease. -— La récupéralion de L graisse de laine. ~
WOOL RECORD, LXXVI1iI, Novembre 1950, n" 2165, ». 32, 35.

Les nombreuses utilisations de la graisse de laine : xtraite des eaux de
iavage sont examinées: ensimages, produits d’impermd-abilisation, d’epduc—
tion, etc.

Les diverses substances contenues dans la graisse kiute sont énumérees,
ainsi que les méthodes d’extraction. L’auteur décrit . procédé par dépdt,
chauffage a 88°C, centrifugation et, ¢ventuellement, seconde centrifugation.
(AID)

XXVIHL - 5350

BASHFORD L.A. THOMAS R.S., WOODWARD ¥.N. — Manufacture
of algal chemicals. Production of alginates from brown marine algae. —
Fabrication de produits chimigues & base d’algues. P -oduction d’alginates
a partir d’algues marines brunes. - JOURNAL OF THE SOCIETY OF
CHEMICAL INDUSTRY, LXIX, Novembre 1950, n” 1i, p. 337 & 343.

Un procédé de production d’alginate de calcium ayant un degré de
polymérisation et une composition assez constants, & psrtir d’algues marines
prunes « Laminaria digitatg » et « Axophyllum nodeswm », a été mis au
point. Certains aspects de ce procédé ont eté étudiés d'une facon appro-
fondie, en particulier le lavage & I'eau et le lessivage icide. Dans les con-
ditions les plus favorables, on a obtenu des rendemens : de 85 % et plus.

Septl tableaux. Retérences bibliographiques. (J.1..)

XXVIIL -— 5351

MARLE ¥. -— L’essor des détersifs synthétiques. - “HIMIE ET INDUS-
TRIE, LXIV, Décembre 1950, n" 6, p. 762.

Aprés un historique de la mise au point de ces sroduits, 'auteur en
donne une définition : composés de produits chimiques organiques autres
que le savon et possédant de bonnes propriéiés de nettoyage.

11 existe de nombreuses sorfes de composés chimiques ayant la propriété
de nettoyer, mais peu sont utilisés couramment.

Tauteur souligne efficacité des détersifs synthé iques avec les solu-
tions salines et Ueau dure, leur propriété de produire u::e mousse abondante.

11 iraite de leur production et de leur consomm:ation ainsi que des
agents mouillants et dispersants. (A.D.)

XXVIIL — 5352

ROBINETTE H. — Nonionic surface-active ageuts. Their chemistry.
and wutilization in the textile industry. - Les age:its tensio-actifs non
jonigues. Leur composition chimique et leurs utilisations dans Tindustrie
textile. - AMERICAN DYESTUFF REPORTER, XXXIX, Décembre 1950,
n* 25, p. P88s-P890.

Aprés une définition des composes tensio-actifs ion:ques et non onigues,
Vauteur indique, pour ces derniers, les caractéristigurs des types dispersi-
bles, non dispersibles, solubles dans l'eau.

La solubilité dans 1’eau et 'activité superficielle de ces agents varie
beaucoup selon le rapport entre les groupes hydropi:obes et hydrophiles
des molécules.
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Aprés une énumération deg principales utilisations comme agents mouil-
lants, détergents, émulsifiants, de foulage, adjuvants de teinture et de démon-
tage, adoucissants, etc., I'auteur étudie la fagon dont les propriétés de ces
.composés sont mises en jeu dans les différentes opérations. '

Formules. Références bibliographiques. (A.DD.)

XXVII — 5353,

~ VAN NES R. — De beschermende Werking van Kleding, — L’action
protectrice des vétements. - RAYON REVUE, IV, Avril 1950, n° 2, p. 33.

Aprés une rétrospective sur Phistoire et 'origine des vétements, auteur
insiste d’abord sur Yinfluence du corps humain dans la protection de la
chaleur. Dans cette méme partie, il expose les modes' de propagation de
cette chaleur, notamment la convexion (par lintermédiaire de l’air isolé

" par-le vétement), le rayonnement, puis le réle de la transpiration.

I1 considére ensuite les propriétés isolantes des tissus et leur action

protectrice contre les variations atmosphériques.

Trois graphiques. (R.G.)
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| Il — BREVETS

1) LES FIBRES ET LEUR PRODUCTION

a) Fibres artificielles.

XXVIII — 5354

Procéde d’extractlon de proteme partir de graines ou fruits qui en

contiennent.
COURTAULDS Ltd (Gde-Bretagne).
Br. frangals 941. 911 (17-2-47 - 6-9- 48)

- La presente invention a pour objet un procede de traitement prépara-
toire des graines ou fruits contenant de la protéine en vue de l’extraction
de celle-ci. Selon ce procédé, les graines ou fruits sont imprégnés d'une
solution aqueuse diluée d’acide sulfurique, chlorhydrigué ou phosphorique
dont le pH est inférieur & 2; l’eau est. ensuite éliminée afin de concentrer
l’acide incorporé, en chauffant dans un four a air chaud & une température
inférieure & la température de carbonisation (de 40 & 70°C), puis les graines
ou fruits sont lavés jusqu’a élimination de l’acide. (E.G.)

XXVIII — 5355

Solutions alcalines de protéine végétale propres au filage, leur prépa-
ration et leurs applications. .

COURTAULDS Lid (Gde-Bretagne).
Br. francais 942.268 (24-2-47 - 13-9—48).

" La présente invention est refative aux solutions alcalines de protéine
végétale pour le filage et consiste 3 introduire dans la solution, et dans une
proportion assez faible pouvant étre de 0,1 % et méme moins, un compose
donnant naissance & des ions de cyanure (CN—) afin d’en améliorer la
stabilité. Les composés choisis sont les cyanures des métaux alcalins, des
métaux alcalino-terreux et 'ammonium. (E.G.)

B
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b) Fibres synthétiques.

XXVIII — 5356
Procédé de polymérisation des composés non satures a D'état émulsific.
N.V. de BATAAFSCHE PETROLEUM MAATSCHAPPL] (Pays-Bas).
Br. francais 941.948 (18-2-47 - 6-9-48).

La présente invention a pour objet un procédé de yolymérisation appli-
cable a n’importe quelle substance polymérisable 4 1'ét:t émulsifié ou a ses

mélanges . (halogénures de vinyle, halogénures de vin
vinyle, esters d’acide acrylique ou méthacrylique, st
lequel on ajoute de nouvelles guantités de substances

guelles ou sous forme d’émulsions plus ou moins cor
plusieurs points entre le commencement et la fin du
matiére en cours de traitement.

L'effet produit par une nouvelle addition de subs:
est d’autant plus accentué que le rapport en poids en!
celle du monomeére traité est plus grand et que ce me
dant moins de temps V'effet des conditions favorisant 1
outre, il est possible d’effectuer la polymeérisation en ér
raisonnable méme a une température inférieure a la tes
¢’est-a-dire inférieure a 30°C, ce qui permet d’obtenir
un D.P. moyen plus éievé. (E.G.) :

XXVHI — 5357

Procédé de préparation d’acétals polyvinyliques
produits en résultant et leurs applications.

KODAK-PATHE.

Br. francais 942.090 (20-8-47 - 13-9-48).

La présente invention a pour objet un procédé
d’acétals polyvinyliques de grande pureté, c’est-i:
dépourvus de résidus des esters polyvinyliques et de 1%

Pour atteindre ce résultat, il est nécessaire de sci
préparation en deux phases, la premiére en milieu non

SOuUr

7lidéne, acétate de
rénes, etc.), selon
. polymériser, telles
wentrées, en un ou
trajet suivi par la

;ance a polymériser
‘e cette quantité et
nomére a subi pen-

: polymérisation. En

ulsion & une vitesse
ipérature habituelle,
les polymeéres ayant

de grande pureteé,

la préparation
-dire pratiguement
ilcool polyvinylique.
nder le procédé ' de
anhydre (hydrolyse

de Vacétate et début d’acétilisation) et la seconde en 1ilied anhydre (acé-
talisation comgléte) et lon profite de cette scission e:: deux phases pour
opérer une précipitation du produit intermédiaire accompagnée d'une épu- -
ration favorable aux qualités du produit obtenu. En d’autres termes, on
hydrolyse l'ester polyvinylique en milieu non anhydr:, on provoque un
début d’acétalisation, on précipite Pacétal impur et on, redissout le précipité
dans un mélange réactionnel pour effectuer V'acétalisat:on complémentaire
en milieu anhydre et obtenir le produit preécits. (E.G.) ’
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2) FILATURE — CORDERIE

a) Filature.

XXVIIT — 5358

Procédé et appareil d’élimination des chardons el autres corps étran-
gers des fibres textiles. )

FORTE, DUPEE, SAWYER C' (U.S.A.).
Br. frangais 941.444 (10—2-47 - 19-7-48).

La présente invention a pour objet un procédé et un appareil destinés
4 éliminer les corps étrangers et en particulier les chardons contenus dans
la laine. . - :

Cet appareil est constitué¢ par différents rouleaux permeftant d’obtenir
un voile de carde dont les fibres sont aussi bien parallélisées que possible
et dont Pépaisseur est celle d’'une fibre. Le voile sortant de la carde est sou-
mis 4 un éliminateur d’électricité statique, humidifié, présenté a I’action
d’une série de cylindres dont l'un au moins est pourvu d’éléments broyeurs
désagrégeant les corps élrangers, les autres assurant P'extraction des parti-
cules broyées. Un séparateur magnétique propre A éliminér les particules
métalliques est ¢galement pI‘éVl.l en amont de lappareil diviseur. (E.G.)

XXVII — 5359

Procédé et dispositif de fabrication de cibles subissant une extension,
notamment pour toiles 3 bandages pneumatiques et courroies.

Tissages .LESUR.
Br. francais 941.982 (18-2-47 - 6-0-48).

La présente invention a pour objet un procédé de fabrication de céblés
pour bandages pneumatiques ou de courroies consistant & établir, d’abord
un fil de diamétre supérieur au fil 3 obtenir et & lui douner une torsion en
fonction du fil & obtenir et du rapport existant entre le n® du fil obtenu et

' celui du fil & obtenir, et une extension en milieu humide qui régularise le ’
diamatre du fil et l'affine en ’amenant au n* voulu.

" Pour ce faire, il faut donner au fil une torsion suffisante poui' que la
loi de Koechlin soit respectée aprés exlension, c’est-a-dire que N étarit le

N,
n® désiré, N’ le n° final, le nombre de tours T sera: T = — K N,
. . ‘ N
K étant le paramétre de Koechlin, Le nombre de tours sera donc augmenté

N . -
gelon le rapport —— selon lequel le fil est allongé. (E.G.)
: ‘ N
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3) TISSAGE — BONNETERIE

a) Tissage.

XXVILIX — 5360
Machine a bobiner avec guide-fil n’imposant pas de coude au fil.
UNIVERSAIL, WINDING C" (U.S.A)).
Br. {rancais 941.478 (13-2-47 - 19-7-48).

La présente invention a pour objet un bobinoir car:ctérisé par un mode
d’envidage selon lequel le fil, allant d’un tendeur & la “:obine en traversant
le guide-fil, suit une ligne droite tangente au pourtou: de la bobine sans
¢tre dévié 3 la hauteur du guide-fil, celui-ci étant couy-é d'une. fente & tra-
vers laguelle passe le fil placé sous la broche de bobinage et pouvant aller
of venir sur un cadre de va-et-vient. Un dispositif est prévu pour régler un
support pivotant du cadre de va-ef-vient angulairemen: a 'axe de rotation
de la broche permettant d’obtenir des bobines cylind:iques ou coniques.
(E.G.)

XXvHi - 5361
Navetie a propulsion avant et multipropulsion,
SAINT Fréres.
Br. francais 941.552 (6-2-47 - 19-7-48).

La présente invention est relative aux navettes de. métiers A tisser cir-
culaires ef vise & permetire des vitesses trés élevées, Purrét presque instan-
tané du métier, la marche arriére en détissant si néces:-aire, ’absorption: de
chocs provenant de variations brusques de mouvemen?s.

Les navettes faisant I'objet de linvention ont un :iispositif de propul-
sion comportant, entre autres, deux galets fous dont 'un entre en action
quand la vitesse de la navette augmente ou-est uniforr:e, Vautre lorsque la
vitesse du galet-poussoir diminuant, la navette entrainée par la vitesse
acquise tend a prendre de 'avance. En outre, pour éviter I'usure résultant
du passage de nappes de fils entre le galet-poussoir ¢t le galet poussé et
les vibrations dues a une homogénéité non-rigoureuse de cette nappe, la
jante du galet-poussoir est réevétue d’un boudin creux ¢n caoutchoue moulé
et entoilé contenant de I'air sous pression. (E.G.)

XXVIIX - 5362

Meécanisme d'entrainemeni pour naveiles de métier: 3 tisser les rubans
et analogues.

SOCIETE FRANCAISE ID’ETUDES ET DE CON&TRUCTION.
Br. francais 941.55%7 (7-2-47 ~ 19-7-48).

Le mécanisme faisant 1'objet de la présente invent:on comporte essen-
tiellement un secteur oscillant engrenant avec un pignon faisant un tour -
a chaque demi-oscillation du secteur. En outre, le pign-n est maintenu en
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position pendant tout le temps qu’il se trouve au dela des limites de la den-
ture du secteur, par le fait qu’il est solidaire d’une oreille & extrémité 3
profil concave venant s’appliquer, lorsque le pignon arrive en fin de den-
ture du secteur, contre une rampe a profil convexe portée par le secteur et
concentrique a celui-ci. Il est prévu a chague extrémité de la denture du
secteur des dents surépaissies et une sur le pignon et des logements corres-
pondants de part et d’autre permettant au mécanisme susdit de supporter
le choc au moment de la remise en prise du pignon. (E.G.)

XXVIII — 5363
- Gaine élastique tissée et métier a- tisser pour Dobienir.

OUZOUNOFF Mme, née MATTMANN S.A., dite Géo, et Mlle
OUZOUNCFF CY.C. .

Br. francais-941.665 (14-6-46 - 9-8-48).

La présente invention a pour objet une gaine élastique tissée d’'une seule
piéce circulaire, sans couture ni surépaisseurs, ni piéces de renforcement

X

rapportées, préte a étre portée a sa tombée de métier.

Cette gaine, tissée selon une armure fondamentale (toile, par exemple)
comporte une chaine constituée par un fil élastique unique enroulé circu-
lairement en forme d’hélice sur une seule couche, la longueur de la nappe
ainsi formée correspondant & la hauteur de la gaine, et une trame consti-
tuée par un fil élastique, les lisieres obtenues formant les bordures supé-
rieure et inférieure de la gaine. La densité des spires de fil est plus ou
moins grande selon les zones du buste de I'usager nécessitant d’étre soutenues
d’une fagon plus ou moins forte. Cet article est tissé sur un métier & main
agencé de facon a recevoir des chaines élastiques circulaires a tisser d’une

. seule piéce sans solution de continuité et ourdies & 1’état allongé au maxi-
mum et tissées & I'état fendu suivant un allongement déterminé. (E.G.)

XXVIII — 5364 -

Procédé et appareil pour encoller, assouplir ou adoucir et appréter
les fils et filés en tous genres.

LUCIA CARLOS (Espagne),
Br. francais 941.7Y3 (17-2-47 - 27-8-48).

‘La présente invention a pour objet un procédé pour encoller, assouplir
ou adoucir et teindre en couleur fugace soluble dans I’eau les fils de {outes
natures et spécialement ceux de rayonne individuellement, sous forme de
nappe ou autre. .

Selon ce procédé, on emploie un bain & base de dissolution agueuse des

produits d’encollage 3 concentration relativement élevée, égale ou supérieure

© & 50 % selon la matidre absorbante. Ce bain doit confenir le moins d’eau

possible et étre suffisamment fluide a température normale, ce qui peut é&tre
obtenu en ajoutant de I’alcool ou un équivalent.

L’appareil utilisé comprend un bac de forme cylindrique ou autre por-
tant une échancrure 3 son sommet, laissant apparaitre la partie supérieure
d’un disque de feutre sur laquelle le fil passe et qui est imbibée par absorp-
tion ou capillarité, tandis que la partie inférieure plonge dans le bain. Ce
procédé est utilisable & n’importe quel stade de manutention aprés forma-
tion du fil et permet de supprimer tout séchage artificiel. (E.G.)
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XXVIII — 5365
Titeur de trame sur navette de tissage. .
JAUMOT André.
Br. ﬁ'anc‘ais. 941.793 (14-2-47 - 23-8-48).

La présente invention a pour objet un tateur de triume sur navette pou-
vant sappliquer facilement et sans modification aux métiers & boites
multiples.

Le dispositif est logé dans la navetle elle-méme et consiste en un doigt
tateur surmonté d’un contact flexible situés a lextrimilé d'une lame de
ressort qui est repoussée par un poussoir logé dans la bosse de la boite au
fur et 4 mesure de I’épuisement du fil. Lorsque la cane te est presque épui-
sée, le contact flexible ferme un circuit électrique par “intermédiaire d'une
barretlie et d'une lamelle encastrée dans la face ant¢iieure externe de la
navette et d'un plot de contact de la boite 4 navette. L’alimentation élec-
trique est faite sur la boite se trouvant en position de ‘rappe avani le coup
de chasse par un distributeur approprié, larrét aut:matique du métier
étant assuré de facon & permettre le remplacement di la canette vide par
une caneite pleine. (E.G.) -

XXVIII -— 5366
Harnais compact pour métier i tisser.
PILISI Jean.
Br. francais 941.787 (14-2-47 - 23-8-48).

La présente invention a pour but de faciliter le -issage des faconnés
avec fils de chaine faibles ou peu élastique- en utiliseat un harnais moins
profond avec vergets amincis étagés en deux rangs.

Le harnais, selon l'invention, se compose de deux :ortes de lames: des
« basses lames » moins hautes que les lames habituel::ment utilisées pour
des articles similaires et des « hautes lames » dont 1 scartement maillon-
tringle sera le double que sur les « basses lames ». 3ur les harnais, ces
lames s’alternent une & une et les vergets de 1'une ne« croisent ni ne tou-
chent ceux de l'aufre dans aucune phase de leur évolution, tandis que les
basses lames et les hautes lames entre elles se croisent tomme & VYordinaire.
(BE.G.)

b) Bonneterie.

XXVII — 5367

Procédé de tricotage en zig-zag au moyen d'une raachine rectiligne (3
plat) ainsi que machine 3 tricoter rectiligne pour tricotage en zig-zag.

LAMBERTUS TE STRAKE (Pays-Basj.
Br. francais 941.738 (14-2-47 - 9-8-48).

Le métier a tricoter, selon linvention, est caracté isé par deux séries
d’aiguilles & crochets mobiles de haut en bas dans le sens des aiguilles et
deux séries de guide-fils mobiles disposées en équer-e par rapport aux
aiguilles, actionnées de maniére qu'elles croisent les :'Is a4 lendroit d’une
série d’aiguilles, puis & Pendroit de ’autre série, pern:lant que les croise-
ments de fils sont déplacés de facon a obtenir un tricot :n vzig-zag. (E.G.)
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XXVII — 5368

Dispositif pour la fabrication d’objets élastiques tricotés sur métier
Rachel. . . ’ )

STOLLE Franz, STOLLE Hermann, PEJSEK Antonin (Tchécoslova-
quie). . '

Br. francais 941.874 (9-11-46 - 6-9-48).

La présente invention a pour objet un dispositif permettant de fabri~
quer des articles élastiques tricotés en forme sur métier Rachel et consiste
essentiellement en un mécanisme d’arrét réglable, muni de machoires
d’arrét commandées électrigquement, laissant passer la trame élastique sur
une longueur déterminée et la retenant ensuite en la mettant en tension
jusqwa la fin du cycle. (E.G.) '

4) BLANCHIMENT — IMPRESSION — TEINTURE
APPRETS ET TRAITEMENTS — ENDUCTION

a) Impression.

XXVIIL — 5369
Colorants pour imprimer les fibres et les tissus.
CHEMITALIA COLORI (Italie).
Br. francais 942.208 (25-2-47 - 18-9-48).

La présente invention a pour objet des colorants pour impression sous
forme de pates ou de liquides dispersés dans des solvants organigques, carac-
térisés par leur propriété de s'auto-polymériser et de se fixer sur les fibres
sans lintervention de réactifs chimiques ou d’agents physiques. Iis présen-
tent, en outre, une grande résistance 3 Peau, au lavage, au frottement, & 1a
lumiére.

" Ces colorants sont obtenus par la combinaison de colorants organiques
synthétiques, tels que les colorants azoiques triphénilméthaniligues, phtal-
cianiques, aziniques, oxiaziniques, ete. ou des colorants inorganigues avec
des dérivés polymérisables, tels que les produifs acryliques, vinyliques,

" maléiques, ou des composés synthétiques obtenus par la réaction de T’anhy-
_dride phtalique avec des huiles et des polyalcools ou avec des huiles non
saturées. Les produits obtenus sont ensuite traités avec de T’alcool ou de
1’éther-sel aliphatiqué ou des hydrocarbures aromatiques ou. aliphatiques.
(E.G.)
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b) Teinture.

XXVIII - 5370

Procédé de préparation de colorants de cuve de la série de lanthra-
quinone, colorants de cuve conformes a ceux obteus et emploi de - ces
colorants.

CIBA (Suisse).
Br. [rancais 941.456 (11-2-47 - 19-7-48).

La présente invention a pour objet des colorant de cuve de la série
de I'anthraquinone utilisables comme colorants pigme. taires ainsj que pour
teindre et imprimer les fibres leg plus diverses d’origin. animale ou végétale,

Le procédé de préparation de ces colorants consi-te & faire réagir des
acides anthraquinone-2-carboxy1iques contenant en j.osition 1 un groupe
aminogéne ou un substituant transformable en grot pe aminogene et en
position 4 un groupe nitrile, avec des amines et, le ¢a échéant, & transfor-
mer le substituant en position 1 en un groupe aminog-ne. (E.G.)

XXVIIE — 5371
Appareil 3 teindre et imprégner des produits texiiles et similaires.
KAMMER WERNER.
Br. francais 941.614 (9-4-46 - 26-7-48).

La présente invention a pour objet un appareil de itiné 3 1a teinture et
a limprégnation de matidres textiles du genre de eccux dans lesquels le
traifement est effectué sous un vide presque complel. caractérisé par un
récipient contenant la matiére a traiter et pourvu d'u-: orifice d’admission
de vapeur d’eau, d’un orifice d’échappement de V’air d placé par la vapeur
d’eau, d’'un dispositif de condensation de vapeur en % e de la production
de vide dans le récipient, de conduits d’arrivée et de départ et d’un dis-
positif de circulation du liquide de traitement. L’air ét.nt ainsi expulsé du
récipient et de 1a matidére 3 traiter, 'imprégnation de e lle-ci pat la ligueur
de traitement s'opére plus profondément. L’éliminatic 2 presque compléte
de Voxygéne est particuliérement avantageuse lorsqu’' =n emploie- certains
colorants et 1'économie de chaleur importante. (E.G.)

XXVIIN — 5372
Procédé et produit pour la teinture.
MOSSE B. et REYNE R.
Br. francais 941.871 (4-11-4§ - 6-9-48).

La présente invention a pour objet :

a) un procédé de teinture domestique, selon lequel on effectue simul-
tanément le lessivage de Vétoffe et sa teinture, ce qui p-rmet d’obfenir une
pénétration plus intime de la teinture par suite de Ya- tion de frottement
exercée sur la matiére par le lessivage,

b) un produit de teinture résultant du mélange en quiantités appropriées
de produits détersifs et de produits tinctoriaux 3 1’6tat liquide, granuleux,
pulvérulent, ete, ledit mélange étant dosé pour correspt ndre 3 la quantité
de matiére 3 teindre. (E.G3.)

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6

131

XXVIII — 5373
Naphtoquinone-imides halogénées et leur procédé de préparation,
SANDOZ S.A. (Suisse).
Br. francais 941.996 (19-2-47 - 6-9-48).

La présente invention a pour objet de nouveaux dérivés halogénés de
naphtogquinone-imides et un procédé de préparation consistant & traiter des
naphtoquinone-imides avec. des agents halogénants, de préférence en pré-
sence de catalyseurs (iode, fer, halogénures d’antimoine, etc.) et sous
Tinfluence de rayons ultra-violets. (F.G.) :

XXVII — 5374
Compositions contenant des sulfures alcalins et leur emploi.
CIBA (Suisse).
Br. francais 941.929 (18-2-47 - 6-9-48).

La présente invention a pour objet des compositions contenant des sul-
fures alcalins d’excellente stabilité a Véfat sec en mélangeant intimement
des sulfures alcalins (sulfure ou sulfhydrate de sodium) avec de l’amidon
(amidon de blé, de mais, de pomme de terre, de riz) ou des éthers-oxydes

“cellulosiques (éthers-oxydes cellulosiques partiellement méthylés ou éthy-
1és, ou dont le radical éther-oxyde lié a la cellulose porte des groupes car--
boxyliques) solubles dans 1’eau ou dans les solutions alcalines.

Le mélange peut étre effectué.d sec ou en présence d’eau, éliminée

. ensuite par séchage. Les compositions obtenues peuvent atre employées
’ comme réducteurs pour mettre en cuve les colorants au soufre et pour tein-
dre avec ces colorants, (E.G.) :

XXVII — 5375

Procédé de préparation de colorants de cuve, colorants conformes &
ceux obtenus et procédés de teinture et d’impression avec ces coloratts.

CIBA (Suisse).
Br. francais 942.176 (3-2-47 - 13-9-48).

La présenfe invention concerne la préparation de colorants de cuve
utilisables. pour la teinture ou limpression de différentes substances et en
particulier des fibres cellulosiques (coton, lin, rayonne, etc.). Ces colorants
peuvent aussi étre transformés en leucoéthers-sels.

Tls sont obtenus en fraitant par des agents de condensation du type du
chlorure d’aluminium des composés de formule générale: R, — NH
R., R étant un radical anthraguinonique dont un atome d’hydrogéne -est
remplacé par un groupe acylaminogéne, le groupe NH reliant les deux
radicaux et soit le noyau. pyrazolique, soit le groupe acylaminogéne étant
fixés ail minimum soit au noyau R,, soit au noyau R, en position 1 et 5 (E.G.)

. XXVIII — 5376

Procédé de préparation de réducteurs et de compositions de colorants

contenant de tels rédudteurs et produits conformes 3 ceux obtenus.
CIBA (Suisse).
Br. francais 942.17"7 (3-2-47 - 13-9-48).

La présente invention a pour objet un procédé de préparation de réduc-
teurs, en particulier pour réduire les colorants au soufre, lorsqu'on fraite
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& chaud, par des sulfures alealing (sulfure de sodium. & 1lfhydrate de sodium)
ent solution concentrée, des produits de dégradation J’hydrate de carbone
natifs (produits de dégradation de l’amidon. sacchar e, glucose, fructose,
dextrine, british gum). (E.G.) . : )

¢) Appréts et traitements.

XXVIIL — 5377
Appareil pour le traitement des textiles.

THE MATHIESON ALKALI WORKS (U.S.A.)
Br. francais 941.643 (17-5:46 - 26-7-48).

b1 présente invenfion a pour objet un appareil siestiné au vaporisage
des tlissus. 11 comprend une chambre 3 vapeur dont ‘ine partie destinée a
alimentation est prolongée vers le haut et ol se trouvent des rouleaux
«’alimentation 4 commande positive et un rouleau bat eur composé de bras
en croix qui dépose le tissu sous forme de plis en aerordéon sur le trans-
porteur supérieur. La chambre de traitement propr:-ment dite comporte
trois transporteurs sans fin aux extrémités desquels sor it disposés des guides
inclinés assurant le passage correct du tissu d’un trap sporteur i Pautre. A
Vextrémilé du dernier transporteur est situé le disposi-if de sortie du tissu.
{E.G.)

XXVl — 5378
Pellicules plastiques 3 effet décoratif et procédé yjour lenr fabrication.
FRANCIS C.S. Jr. (U.S.A).
Br. francais 941.650 (29-5-46 - .36-7-48).

La présente invention a pour objet une pellicule: ayant une surface
irréguliere, rugueuse ou ondulée en sens multiple & ric¢as ou nervures, pré-
sentant des dessing ou des ornements permanents, sans impression ni
repoussage, qui résistent i toute altération lorsqu’ils sont soumis 4 une
compression et/ou & une traction, composée de parties ¢ relief et de parties
en creux disposées irréguliérement ot D'effet optique ¢t modifié chromati-
quement par 'emploi de colorations contractantes.

Selon Yinvention, une pellicule primaire est mi-e au contact d’un
liquide ou d'une vapeur organique ayant une action vartiellement dissol-
vante sur la pellicule, de facon & y eréer un dessin cor: me cité ci-~dessus et
en fixant la pellicule primaire dilatée, de maniére a y -abiliser les dessins.
T.e liquide organique utilisé peut étre un quelconque d’'une sérig de dis-
solvants organiques ou de leur mélange (acétate de but ’le, acétate dJéthyle,
acétone, toluol, ete.) et est choisi selon la pellicule & 1 -aiter. (E.G.)

XXVIIY — 5379
Procédé perfectionné de fabrfcation de produits t-xtiles,
DU PONT BE NEMOURS and C° (US.A).
Br. francais 941.663 (12-6-46 - 9-8-48).

La présente invention a pour obijet un procédé et in appareil de trai-
tement de fil de Nylon permettant d’obtenir des filamments étirés A froid,
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ayant une faible extensibilité thermique, un faible allongement a la rup--
ture, un module d’élasticité éleve et devant étre soumis au cours de-leur
usage & de fortes températures et a de grands efforts.

Le procédé consiste 3 soumettre le filament dans son état d'étirage
complet a Vaction simultanée d’un agent de gonflement et d’une tension
qui allonge le filament d’au moins 0,5 % de sa longueur A T'état compléte-
ment étiré, puis a éliminer l'agent de gonflement pendant que le filament
est maintenu sous ladite tension. Ce traitement peut durer de 0,1 seconde
3 8 heures.

Le fil passe successivement sur deux systémes de molettes d’étirage
comportant un cylindre d’entrainement et un cylindre séparateur et cntre
lesquels il est maintenu sous tension constante, puis sur un cylindre d’appli-
cation de Vagent de gonflement. Il est ensuite soumis a T'action d'un vapo-
risateur éliminant l’ageni de gonflement, séché a Taide de ventilations et
dirigé vers un troisieme systtme de molettes, (E.G.)

XXvinn — 5380
Procédé d’imprégnation pour'le traitement des matiéres fibreuses.
MONSANTO CHEMICAT C° (US.A).
. Br. francais 941.668 (17-6-46 - 9-8-48).

La présente invention a pour objet un procédé de traitement de matiéres
textiles leur conférant des propriétés hydrophobes.

Les matiéres traitées sont mouillées ou imprégnées & l'aide d’un pro-
duit de condensation de résines amine-aldéhyde du groupe consistant en
résines mélamine-formaldéhyde, urée~-formaldéhyde et les alkyls éthers
résineux de méthylolmélamine et diméthylol-urée, en présence de N, N’ dia-
cyl diamino méthane, sensiblement neutre, de structure ROCNHCH,.-NHCOR
dans laquelle R est un radical d’hydrocarbure -aliphatigue ayant de
11 a 27 atomes de carbone. Cette condensation peut atre effectuée dans des
golutions ou suspensions aqueuses neutres, mais aussi en présence de subs-
tances basiques ayant un pH compris de préférence entre 9 et 10. (F.G)

XXVII — 5381

Procédé pour la fabrication de produits d’ennoblissement pour madtiéres
textiles: 3 base d’hydrate de cellulose.

BADISCHE ANILIN- UND SODA-FABRIK (Allemagne).
Br. francais 942025 (20-2-47 - 6-9-48).

La présente invention concerne un produit d’ennoblissement, émul-
gionnable dans I'eau froide, obtenu en chauffant en présence de substances
acides des solufions agueuses de composés méthyloliques du diuréide de
glyoxal contenant au moins trois groupes méthyloliques, avec des alcools
a poids moléculaire élevé et en ajoutant un émulsifiant au cours de la
condensation.

Le traitemenf consiste 4 imbiber la matiére textile avec un bain pré-

" paré a l'aide du produit précité, a la sécher et 3 la chauffer ensuite pendant

- quelque temps & une température . élevée. On obtient un abaissement de

Yaptitude ‘au gonflement et une résistance accrue au rétrécissement de la

matidre traitée qui peut aussi, dans une certaine mesure, Gtre rendue
hydrophobe. (E.G.) ’
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d) Enduction.

XXVIII — 5382
Perfectionnements aux siloxanes méthyliques chiorés,
CORNING GLASS WORKS (U.S.A).
Br. francais 941.486 (13-2-47 - 19-7-48).

La présente invention est relative & Ia fabricati: n de polyméres du
siloxane méthylique chloré utilisables comme produits intermédiaires pour
la préparation d’autres compositions, comme solvant: mais plus particu-
lierement pour Penduction des fils de verre.

Selon I'invention, on chlore les siloxanes méthy[iqz,cs en faisant passer
du chlore 4 travers ces derniers 3 une température e mprise entre 30° et
200°C, de préférence en présence de lumiere solaire. Si le silokane est
liquide, le traitement ci-dessus a lieu dans un solvant nerte (tétrachlorure
de carbone) : il est solide, on le fait dissoudre & Vaira de ce solvant. On
vbtient une viscosité plus ou moing prononcée selon 1a -‘urée du traitement,
(E.G)

XXVIIT —- 5382

Composés silico-organiques et produits dériveés,

WESTINGHOUSE ELECTRIC CORPORATION (1. S.A.).

Br. francais 941.516 (14-2-47 - 19-7-48).

La présente invention a principalement pour obje: la préparation des
composés d’alkyle-silicium et de métallyle-silicium et co: siste en un procédé
de fabrication d'une composition résineuse ‘comprena: I'hydrolyse d'un
mélange d’'une composition de formule :

HC = C — CH. i Si—v
(s , ) P [4—(x+z>]
l F -

1
R R,
et d’une composition de formule
El si(w
(4 —x)

! étant ’hydrogéne ou un radieal méthyle, R, un groui.e organique (radi-
caux méthyle, phényle, simple alkyle), x un nombre de ' 3 3, z un nombre
de 0 a 2. la sommme de x et z étant inférieure & 4, Y 1’6t oxyle, le chlore ou
autre groupe hydrolysable ; on procdde 4 la déshydratation et 4 1a conden-
sation du produit de I’hydrolyse en un interpolymére de iloxane. (E.G.)
XXVIIT — 5384

Complexe soluble dans leg phénols d’un métal poly-alent a4 propriétés
siccatives.

BAKELITE CORPORATION (US.A).
Br. francais 941.992 (19-2-47 . 6-9-48),
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La présente invention a pour objet un complexe soluble dans les phé-
nols d'un métal polyvalent & propriétés siccatives et plus particulidrement
lincorporation de ce complexe dans les résines polyesters obtenues par
réaction d’un dialcool et d'un polyacide carboxylique non saturé ou son
anhydride, susceptibles d’étre converties par la chaleur de maniére & former
des compositions résineuses convenant a l'enduisage d’articles métalliques
tels que des fils,

Le procédé consiste & chauffer un composé minéral dudit métal smcatlf
polyvalent (plomb, manganése, cobalt, zine, fer, etc.) avec une substance
phénolique et un composé azoté aliphatique possédant au moins un groupe
NH,. (B.G.)

" XXVIII — 5385

Perfectionnements apportes aux polymeéres vinyliques ou relatifs a
ceux-ci.

THE BF. GOODRICH C" (U.S.A.).
Br. francais 942.027 (20-2-47 - 6-9-48).

La présente invention a pour objet de nouveaux polymeéres vinyliques
et rartlcuherement des polymeéres mixtes de chlorure de vinyle, de chlo-
rure de v1ny11dene ‘et d’esters alkyliques d’acide acrylique obtenus par rem-
placement d’'une partie du chlorure de vinylidéne par un ester alkylique
d’acide acrylique, lesdits polymeéres possédant une grande solubilité dans
les solvants organiques et, en outre, une grande stabilité a la chaleur ou a
la lumiére et une résistance au choc relativement élevée.

- Les polyméres mixtes, selon I'invention, sont obtenus par polymérisation
d’'un mélange de monoméres comprenant 40 a 95 % en poids de chlorure
de vinyle, de 2 4 40 % de chlorure de vinylidéne et de 2 4 25 % d'un ester
alkylique d’acide acrylique. De préférence, la polymérisation est conduite
dans une dispersion aqueuse d’ou le produit est retiré sous forme d'un latex
trés stable ou de petits granules. (E.G.)

XXVIIL — 5386

Procédé et appareil pour appliquer des revétements sur des matériaunx
“en nappes. '

SPOJENE PAPIERNE NARODNY PODNIK (Tchecoslovaqule)
Br. frangals 942.152 (11-1-47 - 13-9-48).

La présente invention a pour objet un procédé et un appareil pour
recouvrir toutes sortes de matériaux sous forme de nappe (étoffe, papier,
etc.) avec un film d’encre uniforme produisant sur ledit matériau une sur-
face lisse et unie.

Les principales caractéristiques sont les suivantes :

a) les quantités d’encre déposées en chaque pom’c sont prévues pour
. que le film d’encre reste uniforme, :

b) un cylindre distributeur est engravé de petites alvéoles formant
transporteurs d’encre qu’il dépose sur le matériau par lintermédiaire d’un
cylindre de renvoi,

¢) des moyens sont prévus pour chasser excés d’encre se trouvant sur
le cylindre distributeur,

d) en vue de l'application uniforme du film d’encre ‘sur le materlau,
ils avancent 'un et Iautre & la méme vitesse, -
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e) le cylindre distributeur d’encre a une forme pré-
ment, le transport et la distribution sur un cylindre de' v

1) U'encre employée est une mixture aqueuse ou

cau contenant de préférence 66 % de solides et étant

prise entre 500 et 1000 centipoises. (E.G.)

XXV — 5387

Perfectionnements apportés aux produits pour obite
ou enduits 3 plissement, plus spécialement 2 ceux pour
flexibles ou souples.

NEW WRINKLE INC. (US.A).

Br. francais 942.271 (24-2-47 - 13-9-48).
L.a présente invention a pour objet une nouvelle co

tement ou enduit plissant en. séchant sans nécessité de

Celte composition est préparée en mélangeant une
hles liaisons conjuguées avec une. dispersion agueuse .«
chouc synthétigue.
guantité de solvani, tels que naphté, toluol, xylol, etel
sins peuf étre variée et obtenue selon le genre de latex.
les variations de température pendant le séchage initia
dant laquelle se forme la texture. (E.G.) E

5) MATERIEL

XXVIIl —— 5388
Proceédé el appareil pour redresser les fils de tram:

TOOTAL BROADHURST LEE C’ Lid (Gde-Bre

Br. francais 941.656 (4-6-46 - 26~7-48).

La présente invention & pour cobjet un appareil
quement que les fils de trame ne sont pas a angle dr
chaine et opérant leur redressement.

Selon l'invention, deux paires de rouleaux disposé
['uppareil sont en prise avec les lisiéres du tissu et tou
différentes lorsque l'une des lisiéres du tissu pr-
tion latérale due a un entrainement plus fort du tissu -
gue par l'autre, quand les fils de trame ne sont pas p
chaine.

Les axes des rouleaux de la premiere paire sont
aux axes des rouleaux de l'autre paire. Ces rouleaux s«
mécanisme d’enfrainement comportant une boite de v:
différentiel épicycloidal. Le contrdle de la vitesse des 1+
ment est effectué par deux téateurs. Chacun d'eux actic:

On peut ajouter une pate pigmer:
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électrique lorsque la lisiére suit un trajet différent du trajet normal, ce qui
a pour conséquence de réduire la vitesse des rouleaux de redressement
correspondants et de redresser les fils de trame. (E.G.)

XXVII — 5389 v
Dispositif de guidage automatique de bande en mouvement.
TOOTAL BROADHURST LEE C° Ltd (Gde-Bretagne).
Br. francais 941.687 (29-6-46 - 9-8-48).

La présente invention ‘a pour objet un dispositil de guidage automa-
tique du tissu pour rameuse.

Il comporte une roue dont la partie périphérique présente un coeffi-
cient d’adhérence élevé au tissu et est constituée par des soies métalliques,
du feutre, etc. Cetle roue est montée de fagon & tourner librement autour
d’'un pivot vertical, Sur le méme plan .que cette premiére roue se trouve
une autre roue comportant des picots mobiles radialement sous l'action’
d’'une came et de ressorts montés sur ces picots. Ceux-ci pénétrent a travers
le tissu et dans la jante de la roue précédente et sont dégagés du tissu quand
celui-ci est repris par la chaine de la rameuse.

Pendant le fonctionnement du dispositif, un tateur est maintenu en
contact avec la lisiére. Quand celle-ci dévie dans un sens ou dans lautre,
le titeur met en action un contacteur qui provoque, par lintermédiaire
d’un diaphragme mobile agissant sous l'action d'un fluide sur l'une ou
lautre des faces dc la roue, son déplacement en une position inclinée par
rapport a la chaine et lui fait maintenir le bord du tissu dans une irajec-
toire prédéterminée par rapport aux chaines de la rameuse. (E.G.).

XXVIIT — 5390
Procédé et appareil pour le séchage de fils en bobines;
ALGEMEENE KUNSTZIJDE UNIE N.V, (Pays-Bas).
" Br. francais 942.169 (28-1-47 - 13-9-48).

- La présente invention a pour objet un appareil de séchage pour fils de
rayonne ou fils synthétiques, dans lequel le séchage s’effectue sous vide
contrdlé i une température inférieure & la température usuelle et de l'inté-
rieur vers P’extérieur de la bobine de fil.

Clet appareil comprend une chambre équipée d’un certain nombreé de
cylindres de chauffage, a 'intérieur desquels circule un fluide de chauffage.
Les bobines sont placées sur des tubes porteurs qui s’ajustent par glissement
axial sur lesdits cylindres. Pour donner aux bobines situées a proximité des
parois de la chambre un séchage uniforme et éviter des différences de retrait
dues a l'action de la chaleur rayonnée par les parois et provoquant des
défauts au tissage et & la teinture, il est prévu des moyens, a l'aide de sys-
témes d’engrenages, de les animer périodiquement -d'un mouvement de
rotation partielle. (E.G.) .
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6) DIVERS

XXVIII — 5391
| i .
. Procédé de fabrication de résines thermoplastiques.

TI'IE MATHIESON ALKALI WORKS (U.S.A)).
Br. francais 941.445 (10-2-47 - 19-7-48).

Lia présente invention a plus particuliérement pour ohjet la fabrication
de résines thermoplastiques par polymeérisation de dichl: rstyrénes substituds
dans le noyau qui ont une densité ng comprise entre 1,236 et 1,260 et un
indice de réfraction N]?)f’ compris entre 1,5724 et 1,583L

Ce procéde consiste & polymériser du dichlorstyrénc ayant deux atomes
de chlore nucléairement substitués ou a copolyméri:zcr un mélange de:
dichlorstyréne isomeéres comportant deux atomes de ciilore nucléairement
substitués ou un mélange de composés vinyliques comprenant du dichlors-
tyrene nucléairement substitué ayant deux atomes de ¢lore dans 'anneau.
{E.G.)

XXvIl — 5392

Procédé de fabrication de produils d’amidon gonflant 3 froid.

W.A. SCHOLTEN'S CHEMISCHE FABRIEKEN N.V. (Pays-Bas)
(lnvention Jjan LOLKEMA et W.A. VAN DER MEEE:.

Br. francais 941.732 (24-10-46 - 9-8-48). ' .

La présente invention a pour objet des préparations Yamidon utilisables
pour encollage, appréts, etc., obtenues en soumettant v mélange d’amidon
(fécule de pomme de terre, de manioc, amidon de mais, de blé, de riz, etc.)
ou d'un dérivé d’amidon et d’une pelite quantité d’eai: en présence d’une
amine (triazine, en chauffant peu de temps et en pres-ant le mélange, de
sorte qu’il puisse se former des couches minces qui st séchées simulta-
nément ou immédiaternent aprés. Ces préparations d’arnidon sont solubles
dans l'eau froide et, aprés addition d’une aldéhyde ou ¢ 'un catalyseur pour
la condensation, produisent, quand elles sont séchées :ur un support, des .
couches trés résistantes a eau.

Le procédé préféré consiste a appliquer le mélang.: sur des tambours
de séchage rotatifs chauffés jusqu’a 100°C ou plus. Par des moyens appro-
priés, la masse est pressée ou étalée sous forme de couch s minces qui, aprés
séchage, peuvent étre retirées et moulues. On peut aussi utiliser des tam-

bours a séchage par le vide. (E.G.)

XXVII — 5393
Guide-fil.
LUSTRAFIL Ltd {Gde-Bretagne).
Br. francais 942.232 (22-2-47 ~ 13-9-48).

La présenté invention a pour objet un dispositif' ie guidage de fila-
ments de rayonne au stade de coagulation et 3 la sor‘ie du bain. Selon
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Iinvention, le filament est alors soumis a une tension initiale, de fagon a
lui donner un allongement sensiblement égal a I'allongement naturel du fil
lorsqu’il est coagulé sous une légére tension, et ceci sans qu'il soit étiré au
dela de sa limite d’élasticité.
Cette tension est obtenue 4 l'aide de deux rouleaux inclinés actionnés
de facon positive, sur lesquels le f1 avance cn boucles hélicoidales. Le pre-
mier rouleau a une extrémité sur une certaine longueur d’'un diamétire .
inférieur au reste du rouleau, formant ainsi « gradin » et qui ne regoit
gu’une seule boucle de fil, tout I'étirage étant obtenu pendant le passage
du fil d’'un rouleau a lautre. (E.G:)

XXVIID — 5394
Dispositif de guidage de fils ou de filaments.
_LUSTRAFIL Ltd (Gde-Bretagne).
Br. francais 942.283 (22-2-47 - 13-9-48).

La présente invention est relative a des perfectionnements apportés au
brevet précédent n” 942.232 concernant un dispositif de guidage de fils ou ~
de filaments. .

Dans la mise en czuvre de ce procédé, on a remarqué que, dans le par-
cours ol le fil est encore humide et seulement sous une légére tension, la
partie montante de la boucle entre les rouleaux est moins tendue que la
partie descendante et présente un certain « flottement ». On remédie a cet
inconvénient, soit en augmentant légérement le diameétre du rouleau supé-
rieur dans les parties ofi le fil est mouillé et est seulement sous une légére
tension, soit en lui donnant une vitesse angulaire 1égérement plus grande
gue celle du rouleau inférieur dans le cas ol le fil est & I’état mouillé et sous
une faible tension sur toute la longueur des rouleaux. (E.G.)

XXVIII —. 5395 : .
" ‘Dispositif guide-fil.

LUSTRAFIL Ltd (Gde-Bretagne).

Br. francais 942.234 (22-2-47 - 13-9-48).

La présente invention fait suite aux deux précédentes, n° 942.232 et

942,233, concernant un procédé de guidage de fils ou de filaments, et est
. relatif a des perfectionnements apportés 4 ceux-ci.

On a remarqué que les boucles tendent a4 se resserrer ou & s'écdrter
selon la forme des rouleaux, et de facon excessive, Pour éviter cet incon-
vénient,  la présente invention prévoit d’utiliser deux rouleaux dissembla-
blew dont l'un est conigue ou fronconique, tandis que le changement de
diametre correspondant de Pautre est obtenu par une série de gradins. Selon
1a correction a obtenir, les marchés des gradins seront paraliéles ou plus
_ou moins inclinées avec 'axe du rouleau .et, le cas échéant, pourront avoir
une forme en < dents de scie ». (E.G.) )

“XXVIIL — 5396 7
Nouveaux semi-éthers-sels d’acides dicarboxyliques non saturés.
CIBA (Suisse).

Br. francais 942.248 (24-2-47 - 13-9-48).
10

«
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La présente invention a pour objet la préparatsn de semi-éthers-sels
d’acides dicarboxyliques solubles dans Ieau et pouvar! étre employés comme
produits auxiliaires (moussants, détersifs).

L.e procédé consiste 3 faire réagir une molécule d'un composé alipha-
tique possédant au minimum ° 12 atomes de carbon: . un hydroxyle alcoo-
lique, un hétéro-atome interrompant la chaine des atcnes de carbone et une
double liaison, mais ne possédant pas d’atome d’azote fasique (N- oxyalcoyl-
amines, éthers-sels oxyalcooliques d’acides aliphat:ques supérieurs non
saturés, etc.), avec une molécule d’un acide dicarbt xylique ne possédant
des doubles liaisons tout au plus que dans des noyau - aromatiques ou avec
une molécule d*un dérivé fractionnel d'un acide de ¢: genre (acide maloni-
que, sucéinique, adipique, phtalique, etc.). (E.G.)

XXV — 5397
Froduit pour I'épuration des solvants,
DUNEZ Antoine ot MOUTIER Henri.
Br. francais 942.253 (24-2-47 - 13-9-48).

La présente invention a pour objet un produit auxiliaire servant a
Pépuration des solvants en précipitant par floculat:nn les impuretés et
graisses en suspension dans lesdits solvants,

I1 est essentiellement constitué par un mélange de :étrachlorure de car-
bone ou de chloroforme ou de trichloréthyléne avee e T'alcool et du sul-
foricinate de soude auxquels on peut éventuel!emen ajouter de I'ammo-
niaque ou tout autre produit alealin en faible quantit. (E.G.)
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' — NORMALISATION

COMITE TECHNIQUE l.S.O./T.C.-‘38
Bournemouth, Juin 1951 @

15 nations (Belgique, Canada, Danemark, Itats-Unis, EFrance, Inde, Ltalie,
Norvege, Nouvelle-Zélande, Pays-Bas, Royaume-Uni, Sutde, Suisse, Tchécoslovaquie,
Union Sud-Africaine) éitalent représentées par 93 Délégués. La Délégation frangaise,
composée de 8 membres, avait & sa téte M. Duvar, Directeur Technique de PAFNOR.

A Tordre du jour, figuraient notamment ’

7~ Pessai de résistance X Ja traction des tissus ;
" — la mesure de la largeur, de la Iongueur, de I’épaissenr, de In masse ct la
détermination de la structure des tissts ; S

— lg terminologie relative aux essais ; .

— les essais des fibres ’

— les essais des fils ;

— les essais de solidité .des leintures ;.

— la reprise ¢t la détermination de la massc commuuulc ;

— le choix d’un systéme de titrage universel des fls.

DYautres questions farent également soulevées, mais ne fitent pas l'objet
d’examen aussi- approfondi. 11 faut citer parmi cellesei la réduction du nombre
des numéros de fils. Par ’ulluub, il ‘a été envisagé dc créer un Sous- C01mte chargé
ck 1’echanullon1mgc - )

ESSAI DE RESISTANCE A .LA TRACTION DES TISSUS. -

.La méthode exposée -dans le texte adressé aux. pays-membres par le Royaume-
Uni (Secrétariat de 1'ISQO/TC 38) a trait & lessai sur bandes de tissu. Les Délégués
des Etats-Unis et du Canada demandérent qu’une étude so1t faite également poug
Ie « grab test », trés couramment cmployé dans ces pdy~.

ESSAIS DES FIBRES,

Cette question fait Pobjet du Sous-Comité 6 créé au sein du Comité 38. La
France, chargée du secrétariat, avait diffusé DVannée dernidre aux pays-membres
uit' document d’étude dans lequel étajent cxposées plusieurs méthodes d’essais.

Le Sous-Comité a estimé préférable, pour commencer, de concentrer ses efforts .
sur les questions su1vuntes, pour lesquelles un accord. paraissait plus rapidement
;réalisable . : N '

. (I') Extrait du « C,'oug'rikzr‘dz la. Novmalisation », N°® 100, Juille;t—Aoﬁt 1951,
p. 350 et 35T. o '
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a) Détermination de la longueur des fibres,
b) Détermination du {titre,
¢) Caractéristiques fournies par Pessai de traction.

Dés maintenant, le Sous-Comité est, en principe,. d'ace
Jdétermination de la longueur, proposée dans le docume:
quelques modifications.

Tt a, par ailleurs, été décidé de faire précéder ce texte
{justifiant le choix de fa méthode par mesure de la longueur
et du domaine d’application, proposé également par le secré:

kSsSA1S DKES FILS,

Cefte question fait l'objet du Sous-Comité 3. - Les .3

secrétariaf, avaient diffusé un document peu de temps avant

Détermination du titre. — Le Sous-Comité a estimé néc
agit, en réalité, de deux modes opératoires de base, sur

comporiant trois variantes

— Jdéiermination aux conditions normales,

— défermination & I’état anhydre,

— ¢lérermination. an taux de reprise commereial prescrit.
Fesai de traction. — La France avait proposé e supprin

qui donne des résultats inexacts. Aprés de longues discussic:
retenir, étant entendu que le mode opératoire serait étudié 3

i
Sur unc proposition frangaise, il fut décidé dapplique:
au poids de 500 m de fil conditionné pour les essais
conditionné pour les essais sur fil mouilié.

éyale
de il

ligalement conformement & une proposilion [(rangaise,
les pinces fut portée de 25 &4 50 cm.

[4SSAIS DE SOLIDITE DES 'TEINTURES,
les Itats-Unis et le Royawme-Uni, chargés du Sous
solidité des teintures, notamment 3 la lumidre, au lavage &

wavaient pu présenter Lavant-projet avant la session de .E

Un groupe de travail, compasé uniquement de technicie
tint de nombreuses réunions.

Trois séries de procédés se trouvaient en présence :

—- les méthodes américaines,

—- les méthodes anglaises,

—- les méthodes de ce qu’il fut convenu d'appeler le
{comprenant notamment la France).

[.2 Groupe Continenial se révéla souvent avoir étudié les
(Test ainsi qu’il fut capable de répondre aux objections do
justifiant ses propres méthodes et parvint le plus souvent & le

Les Jiscussions porterent suriout sur la gamme de gri
la lumigre.

a

En ce qui concerne ia gamme de gris atilisée pour Péwu
fut convenu d’adopter une échelle 3 espacement géométriqus
suivront en vue de son établissement.
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rd sur la méthode de
t frangais, moyennant

Mune note introductive
des fibres individuelles)
ariat frangais.

tats-Unis, chargés du

{a session.

ssaire de préciser qu'il
brin et sur échevetie,

vr Pessail sur échevette,
s, il fut décidé de le
fond.

une tension préalable

~ar il sec et de 250 m

fv Jongueur libre entre

nmité 1 « Essais de
4 la transpiration »,
ournemouth,

13 es différents pays,

Groupe Continental »

questions plus 3 fond.
Auglo-Américains eu
convaincre. :

et lessai de solidité

uation des solidités il
Les études sé pour-
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N

En cé qui concerne Pessai de solidité & la lumiére, la principale différence
entre la-méthode américaine et la méthode continentale réside dans le fait que les
Etats-Unis font leurs essais au moyen de lampes d arc et le Groupe Continental
A la lumidre du jour. .

Les Délégations du Commonwealth se mirent d’accord avec le Groupe Conti-
nental sur P’adoption d’un essai de solidité & Ia lumidre du jonr, avec 8 étalons Dleus.

T.es Américains étudieront la -question.
Te groupe de travail examina aussi des méthodes pour les essais smivants

— meércerisage

— eau de mer

— goulie d’ean

— carbonisage

— lavage

— nettoyage A sec

— débouillissage & Pair libre
— eau

_— potting

— soufre }

— fer chawd

‘— blanchiment au peroxyde
— sueur

RFEPRISE ET DETERMINATION DE LA MASSE COMMERCIALE.

Avant la séance pléniére, un groupe de travail se réunit, au sein duquel une
longue discussion eut lieu au sujet de l'expression anglaise « Standard regain ».
La définltion que les Anglais en donnent correspond, en effet, non pas & la reprise
normale, mais au taux de reprise commercial. Les termes suivants :  commercial,
conventionnal, official furent proposés pour remplacer « standard ». Il fut enfin
décidé que chaque pays choisirait le terme le plus convenable pour désigner un
concept donné.

En ce qui concerne les valeurs du taux de reprise, il fut reconnu qu’il y a deux
fagons de les déterminer : Pune tenant compte uniquement de l’cau, Pautre de leau
et des produits d’ensimage. )

Le Comité estima qu'il serait souhaitable de calculer la masse commerciale sur
la base d’une reprise nulle et vota i Punanimité la résolution suivante

Il est vecommandé que le Comité étudie le principe de calculer la masse
commerciale des matidves lextiles sur une base exempie d’humidité.

SYSTEME UNIVERSEL DE TITRAGE.

Aprés de longues discussions et plusieurs réunions de Groupes de travail, le
Comité adopta & Punanimité une résolution dans laquelle est confirmée la nécessité
d’employer ‘pour toutes les matiéres textiles un seul systtme de titrage, direct et
décimal, basé sur les unités métrigues, & savoir : le gramme pour la masse et .le
métre pour la longueur, et leurs multiples on sous-multiples. La combinatson gramme
par kilométre est dénommée « fex » ; la -combinaison gramme par 10 kilomdtres
est dénommée « grex ».

Tes sccrétariats du Comité 38 et des Sous-Comités continueront leurs travaux
en vue de la prochaine réunion, qui aura lieu & New-York en juin 1952,
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ENSEIGNEMENT SUPERIEUR TEXTILE

" Ta Troisitme DPromation de PINSTITUT TEXTILE DE IRANCE vient de sorlir. Elle
comprenait ’
-~ 2 anciens éleves de I'Ecole Dulytechnique — dont un Commissaire de
la Marine,
— 1 Ingénicur de I'Institut Tndustriel du Nord,
1 Ingénieur de PTicole Supérienre ’Electricitd,
— 1 Universitaire (Ifaculeé des Sciences de Paris),
1 Ingénieur de I'Feole Polytechnique FFédérale de Zurich (anditeur libre).

Au cours ’une réunion tenue le¢ 6 juillet 1951, M, P_O'l':roN, Président du Conseil
d’Administration, a proclamé les résultats de cette troisitme année d’études :
3 éleves ont été dipldomés Ingénienr Textile I. T. F.
1 éleve. recevra le Dipléme d’litudes Supéricures Textiles (soumis f Pagré-
. ment du Ministre),
2 éléves ont regu un Certificat.

A ce propos, nous rappelons cque le titre d’Ingénicur Textile T. T. F. est conléré
. ? -
par un Dipléme @’Etat, contrésigné par le Ministre de PEducation Nationale. Tl est
réservé aux titulaires d’un Dipldme d’Ingénicur, obtenu antérienrement dans une
école non spéceialisée. Pour ceux qui n’ont pas de titre d’Ingénieur, la création d'un
Dipléme ’Etudes Supéricures est en cours d’cxamen auprés du Ministere,

L’orientation des éléves de ceite promotion sera la suivante : deux retourneront
4 leurs activités antérieures, quatre entreront dans Vindustrie.

Le programme de cette troisiéme session a été sensiblement identique i celui
de la précédente (1), bien quaugmenté d'un Cours de Statistique et de séances de
travaux pratiques sur machines. Le cycle des voyages d’études a conduit les éldves
dans les principales régions textiles frangaises et aussi en Angleterre, ¢n Ecosse et
en [rlande ; il s’est terminé fin avril & I'Exposition Textile Internationale de Lille.
De plus, chaque éleve a accompli deux stages, le premier (imposé) d’une semaine,
chez un constructeur’ de machines (France ou étranger) et le second, de guatre semai-
nes, au choix, dans une usine de transformation ou en laboratoire.

. .
Une féunion générale, comprenant une Délégation du Conseil d’Administration,
la Commission de PIinseignement, le Corps Professoral et une Délégation d’anciens
éleves, s’est tenue le 6 juillet, au sidge de I'l. T. F. pour procéder a des échanges
de vues sur notre Inscignement ; les cours, les visites, les stages et les travaux de
fin d’année ont été- évoqués. Les idées exposées ou les suggestions présentdes ont
permis A notre  Commission de I'Enscignement de prendre certaines décisions
importantes, » : :

1) Voir Bulletin de PInstirur Textie bR FRANCE, N° 20, Aoft 1950, p. 127.
1

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926 A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6

146

T.a uatridme promotion comprendra 8 i 10 éleves et 1+ cours de la session
1951-1952 commenceront fe lundi: 8 octobre 1981,

l.a tiche que s'était dommée I'L. I, J. en créant une se¢: »n « KEnseignement »
4 été facilitée par la compréhension et aide toujours plus effi e venant des milieux
industricls, ain$i que par Pappsi bienveillant requ des Jiffé nts Services officiels.
(s cncouragements nous incitent i parfaire encore une weuwy : gui s'avdre de jour
en jour plus néeessaire, Ce Taisani, nous sommes convaincus de bien servir U'Industrie
Textile  Frangaise,
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BLEUS RIGANE LUMIERE
GL RL 2 BL, ef
" BLEU MARINE RIGANE PL

Produits spéciaux pour la teinture
- de la rayonne viscose striée.

Stables @ I'apprét infroissable.

Bonnes solidités a la lumiére
et aux épreuves humides.

SOCIETE ANONYME, BALE (SUISSE)

- Usines de Saint-Fons (Rhéne)

Declassified in Pért - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 - CIA-RDP80-00926A005600050001-6



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2013/02/20 : CIA-RDP80-00926A005600050001-6
\j"' X :

N. SCHLUMBERGER & C°

GUEBWILLER (Haut-Rhin)
Télephone . 235.236 Télégr. : NOSCOCO-GUEBWILLER

MACHINES TEXTILES MECANIQUE GENERALE

Spécialites
Peigneuses rectilignes pour laine, schappe et étoupes de lin
Matériel de préparation et de filature pour laine peignée

Matériel de battage ‘' One progess ™ pour coton

fait parler
de lui...

En 1951, les meilleurs journaux
de Paris et province publieront
104 annonces SANFOR (du
type ci-dessus): -5.000.000 de
lecteurs apprendront que les
tissus et articles confectionnés
portant la marque SANFOR
sont irrétrécissables.

JANFOR-

MARQUE DEPOSEE
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- FABRIQUE DE PEIGNES -
POUR FILATUE3S ET PEIGNAGES

ALBERT LI'TERER & (*

MULHQUSE (Ht.-Rkin) - 61, Rue de Bale
- Téi 32-92 .
Peignes soudes pour - :signeuses rondes et plotes.
& Peignes herissons

< Plaines ¢+ Kames & picots.

& Be - sttes de gills tous systémes

L'International Woéo! Secretariat, destié & aider les
acheteurs et usagers de la LAINE, ¢tend son rayonnement
& tous les pays ot la Laine est utilisée.

SES DIVERS SERVICES : Documeniation-Education,
Mode, Presse, Liaison Scientifique, sont & |1 disposition de
tous les lecteurs aqui s'intéressent aux mpitiples questions

relatives & la LAINE,

INTERNATIONAL WOOL SECRETARIAT

20. Place de la Madeleine, PARIS - Tél. Opéra 14.67-68

PRODUITS CHIMIQUES POUR L'INDUSTRIE TEXTILE

ACETATE DE CELLULOSE
RESINES VINYLIQUES

pour guitags, encollage, ensimage, enduciion, ete.. :
(Emaulsion Rhodopas 6000 - Rhodopas x, ax, et pites x:Khodoviols-Rhovinals)

SCUROL
Haut polymére saluble dans l'eau poar humidificstion, imprégnation,
lubrification, antiadhérisation

RHONE-POULENC

21, Rue Jean-Goujon, PARIS-VIII
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L ,aourquoz‘ mesurer ...

‘Parce jue ce sont de tout “ petils riens ”
qui font les grandes différences

CONTROLE
DES FIBRES, FILS, TISSUS

NOS INSTRUMENTS OE MESURE DETER-
MINENT LEURS CARACTERISTIQUES
ET LEUR OUALITE: TRACTION,
ALLONGEMENT,  POIDS, HUMI-
DITE, TORSION, NUMERO, FORME
DIAGRAMMEE, TENSION, DURETE,
DIAMEIRE, REGULARITE, EPAIS.
SEUR, COULEUR, BRILLANCE,
USURE. IMPERMEABILITE, RE-
SISTANCE AU LAVAGE, FROIS-
SABILITE (RESISTANCE), 50-

UDITE EN FONCTION
D'AGENTS DIVERS, FLEXt

BILITE, NOMBRE DE FiLS,

ETC

DYNAMOMETRE _ ENTIEREMENT
AUTOMATIQUE.

N OUS groupons la vente
et l'entretien d'instru-

ments de mesure textiles
fabriqués par les meillaurs
constructaurs  étrangers,
dont nous aisurons en
excluslyité et entiére-

ment par nos sains,

Vimportation.

‘; _ PROMESUR - 23, RUE CLAPEYRON
: PARIS - 8 - TEL EUROPE 35.65 et 59-55

OLIVIER & VINCENT |

69, rue du Duriez Ak

44, rue’ de Lisbonne
PARIS (8°) U MOUVAUX (Nord)
Tél. LABORDE 84.00 Tél. ROUBAIX 211.79

TOUT MATERIEL TEXTILE D’OCCASION

Demandez notre bulletin
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Garnitures de Cardes
Coton, Laine peignée
Laine cardée
Apprats

ts
—ceme?
Etab“sse 5k WE

en tous Genres

Autres accessoires pour 1'Industrie textile.

A\

SYNERGIE

CARBOXYMETHYLCELLULOSES
de fabrication francaise

Encollage des textiles :

® permettent le travail & froid.

® possédent un pouvoir fllmogéne remarquable.
oméliorent les qualités mécaniques des fils et diminuent les casses au tissage.
sont compatibles avec les encollages habituels. : )
s'appliquent sur coton, fibranne et rayonne.

[
Appréts:

e permettent une grande variété de formules.

e sont compatibles avec les appréts et les charges courants.

e fixent solidement les charges grace & leur pouvoir filmogéne.
® permetient des effets spéciaux.

| Pétes d’impression : .
® en pdtes fluides- accélérent Fimpression.

e s'éliminent facilement méme & l'equ froide.
® accroissent les rendements couleur.

SOUPLESSE D'EMPLOI - FACILITE - REGULARITE - ECONOMIE '

Société NOVACEL 6, rue Paul-Baudry, PARIS-8*- BAL. 64-00
Pour la Belgique s‘adrasser : UNION CHIMIQUE BELGE - 61, qv, Lovise - BRUXELLES

TOUS LES PROBLEMES DE SIPHONNAGE

SONT RESOLUS PAR
LE NOUVEAU MATERIEL BREVETE

MANUFACIURE FRANCAISE de VIDE TOURIES AUTOMATIQUES

POUR VIDER LES GRANDES CAPACITES MOBILES
CONTAINERS -- WAGONS — CAMIONS etc...
Déblts horalres de 1.500 a 25.000 Ilitres

Etudes spéciales pour chague cas — Réatisation rapide
169, Avenue Victor-Hugo — PARIS XVle — Tl Cop. 42.26
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Imprimerie de 'Industrie Textile — D.L. 136 — C. 6230
’ Le Gérant : A. HARRER
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